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27. Stiuck

67. Kundmachung:
Vélkermordes.

68. Kundmachung:

Geltungsbereich der Konvention iiber die Verhiitung und Bestrafung des

Erweiterung des Geltungsbereiches des Zollabkommens {iber den internatio-

nalen Warentransport mit Carnets TIR (TIR-Abkommen).

69. Kundmachung:

Anderung der Anlage 3 zum Zollabkommen iiber den internationalen Waren-

transport mit Carnets TIR (TIR-Abkommen).

67. Kundmachung des Bundeskanzleramtes

vom 28. Mirz 1964, betreffend den Geltungs-

bereich der Konvention iiber die Verhiitung
und Bestrafung des Vélkermordes.

Nach Mitteilung des Generalsekretirs der Ver-
einten Nationen hat seit der Kundmachung
BGBL Nr. 190/1960 Kongo (Leopoldville) die
Erklirung abgegeben, sich an die Konvention
iiber die Verhiitung und Bestrafung des Volker-
mordes, BGBl. Nr. 91/1958, gebunden zu er-
achten, deren Anwendung vor der Erlangung der
Unabhingigkeit auf sein Gebiet ausgedehnt
worden war.

Weiters ist Algerien dieser Konvention bei-
getreten und hat hiebei folgende Vorbehalte
erklirt:

Die Demokratische und Volksstaatliche Repu-
blik Algerien betrachtet sich durch Artikel IX
der Konvention, welcher die Gerichtsbarkeit in
allen Streitigkeiten beziiglich der Konvention
dem Internationalen Gerichtshof iibertrigt, nicht
gebunden.

Die Demokratische und Volksstaatliche Repu-
blik Algerien erklirt, dafl keine Bestimmung des
Artikels VI der Konvention dahingehend aus-
gelegt werden soll, dafl ihren Gerichten die
Gerichtsbarkeit iiber Fille von Vélkermord oder
iiber andere in Artikel III angefiihrte Hand-
lungen, welche auf ihrem Gebiet begangen
wurden, entzogen oder daf diese Gerichtsbarkeit
auslindischen Gerichten iibertragen wird.

Die Zustindigkeit internationaler Gerichte
kann als eine auflergewdhnliche Mafinahme in

8

Fillen anerkannt werden, in welchen die
algerische Regierung ihre ausdriickliche Zustim-
mung gegeben hat.

Die Demokratische und Volksstaatliche Repu-
blik Algerien erklirt, daf} sie die Bestimmungen
des Artikels XII der Konvention nicht annimmt
und vertritt die Auffassung, dafl alle Bestimmun-
gen der Konvention auf Gebiete ohne Selbst-
regierung einschlieflich der Treuhandschafts-
gebiete Anwendung finden sollen.

Gorbach

68. Kundmachung des Bundeskanzleramtes
vom 28. Mirz 1964 iiber die Erweiterung des
Geltungsbereiches des Zollabkommens iiber
den internationalen Warentransport mit
Carnets TIR (TIR-Abkommen).

Nach Mitteilungen des Generalsekretirs der
Vereinten Nationen haben seit der Kundmachung
BGBL Nr. 124/1962 folgende Staaten ihre Rati-
fikationsurkunden zum Zollabkommen iiber den
internationalen Warentransport mit Carnets TIR
(TIR-Abkommen), BGBl. Nr. 92/1960, hinter-
legt:

Staat: Datum des Inkrafecretens:
Belgien 12. Juni 1962
Luxemburg 1. Oktober 1962
Ttalien 11. April 1963

Gorbach
52
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69. Kundmachung des Bundeskanzleramtes vom 28. Mirz 1964, betreffend die Anderung
der Anlage 3 zum Zollabkommen i{iber den internationalen Warentransport mit Carnets

TIR (TIR-Abkommen).

Nach Mitteilung des Generalsekretirs der Vereinten Nationen ist die Anlage 3 (Vorschriften
iiber die technischen Bedingungen fiir Strafenfahrzeuge, die fiir den internationalen Warentransport
unter Zollverschlul zugelassen werden konnen) zum Zollabkommen iber den internationalen
Warentransport mit Carnets TIR (TIR-Abkommen), BGBL. Nr. 92/1960, gemif dessen Artikel 47
Absatz 4 mit Wirkung vom 19. November 1963 wie folgt geindert worden:

Annex 3

Regulations on technical con-
ditions applicable to road
vehicles which may be ac-
cepted for  international
transport of goods under
Customs seal

The text of annex 3, article 5
is superseded by the following:

Article 5
Sheeted Vehicles

1. Where applicable, the pro-
visions of articles 2 to 4 above
shall apply to sheeted vehicles.
However, the system of closing
and protecting the ventilation
apertures mentioned in article 2,
paragraph 3, may consist exter-
nally of a perforated metal
screen (maximum dimension of
holes: 10 mm) and internally of
metal gauze or some other very
strong gauze (maximum dimen-
sion of meshes: 3 mm, the
strands being such that they
cannot be pushed together
without leaving visible traces),
the screen and the gauze being
fixed to the sheet in such a way
that their assembly cannot be
altered without leaving obvious
traces. In addition, sheeted ve-
hicles shall conform to the fol-
lowing conditions.

2. The sheet shall be either of
strong canvas or of strong non-
tensible plastic-covered or rub-
berized cloth which shall not
be of a dark colour. It shall be

Annexe 3

Réglement sur les conditions
techniques applicables aux
véhicules routiers pouvant
étre admis au transport in-
ternational de marchandises
sous scellement douanier

Le texte de larticle 5 de
Pannexe 3 est remplacé par le
suivant:

Article 5 ‘
Véhicules bichés

1. Les véhicules bichés répon-
dront aux conditions des ar-
ticles 2 3 4 dans la mesure ou
celles-ci sont susceptibles de s’ap-
pliquer & ces véhicules. Toute-
fois, le systéme d’obturation et
de protection des ouvertures de
ventilation mentionnées au pa-
ragraphe 3 de larticle 2 pourra
étre constitué i l'extérieur par
une plaque métallique perforée
(dimension maximale des trous:
10 mm) et A Pintérieur par une
toile métallique ou une autre
toile trés forte (dimension maxi-
male des mailles: 3 mm et fils
qui ne puissent étre rapprochés
sans laisser de traces visibles),
cette plaque et cette toile étant
fixées 2 la biche de telle fagon
qu’il ne soit pas possible de mo-
difier I'assemblage sans laisser de
traces visibles. Les véhicules
bichés répondront en outre aux
prescriptions du présent article.

2. La biche sera soit en forte
toile, soit en tissu recouvert de
matiére plastique ou en tissu
caoutchouté, non extensible,
suffisamment résistant et de

(Ubersetzung)

Anlage 3

Vorschriften iiber die tech-
nischen Bedingungen fiir Stra-
fenfahrzeuge, die fiir den
internationalen Warentrans-
port unter Zollverschluf zu-
gelassen werden konnen

Der Artikel 5 der Anlage 3
erhilt folgenden Wortlaut:

Artikel 5
Fahrzeuge mit Schutzdecken

1. Die Vorschriften der Ar-
tikel 2 bis 4 gelten auch fiir
Fahrzeuge mit Schutzdecken, so-
weit sie auf diese Fahrzeuge an-
wendbar sind. Das in Artikel 2
Abs. 3 angefiihrte System der
Abschliefung und des Schutzes
von Liiftungsdffnungen kann je-
doch auflen aus einer durch-
locherten Metallplatte (grofite
Weite der Locher: 10 mm) und
innen aus einem Drahtgeflecht
oder einem anderen sehr starken
Geflecht (gréfite Maschenweite:
3 mm; die einzelnen Fiden miis-
sen so angeordnet sein, daf sie
ohne Hinterlassung sichtbarer
Spuren nicht zusammengescho-
ben werden kdnnen) bestehen;
die Platte und das Geflecht miis-
sen an der Schutzdecke so be-
festigt sein, dafl ihre Verbindung
nicht ohne Hinterlassung sicht-
barer Spuren geindert werden
kann. Auflerdem miissen die
Fahrzeuge mit Schutzdecken fol-
genden Bedingungen entspre-
chen.

2. Die Schutzdecke muff ent-
weder aus starkem Segeltuch

oder aus nicht dehnbarem,
geniigend  widerstandsfihigem
kunststoff- oder kautschukbe-
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fashioned in one piece or of
strips each in one piece. It shall
be in good condition and made
up in such a way that once the
closing device has been secured,
it is impossible to gain access to
the load without leaving ob-
vious traces.

3, If the sheet is made up of
several strips, their edges shall
be folded into one another and
sewn together with two seams
at least 15mm apart. These
seams shall be made as shown
in sketch No. 1 attached to the
present Regulations; however,
where in the case of certain
parts of the sheet, such as flaps
at the rear and reinforced cor-
ners, it is not possible to as-
semble the strips in that way,
it shall be sufficient to fold the
edge of the top section and
make the seams as shown in
sketch No. 2 attached to these
Regulations. The threads used
for each of the two seams shall
be plainly different in colour;
one of the seams shall be visible
only from the inside and the
colour of the thread used for
that seam shall be plainly dif-
ferent from the colour of the
sheet itself. All seams shall be
machine-sewn.

4, If the sheet is of plastic-
covered cloth, -and is made up
of several strips, the strips may
also be welded together in the
manner shown in sketch No. 3
attached to these Regulations.
The edges of the strips shall
overlap by at least 15 mm. The
strips shall be fused together
over the whole width of the
overlapping parts. The edge of
the outer sheet shall be covered
with a band of plastic at least
7 mm wide, affixed by the same
welding process. The plastic
band - and 2 width of at least
3mm on each side shall have
a well-marked uniform relief
stamped on it. The strips shall

couleur non foncée. Elle sera
d'une seule pitce ou faite de
plusieurs bandes d’une seule
piéce chacune. Elle sera en bon
état et confectionnée de maniére
qu'une fois placé le dispositif de
fermeture on ne puisse toucher
au chargement sans laisser de
traces visibles.

3. Si la biche est faite de plu-
sieurs bandes, les bords de ces
bandes seront repliés I'un dans
I'autre et assemblés au moyen
de deux coutures éloignées d’au
moins 15 mm. Ces coutures se-
ront faites conformément au
croquis n° 1 joint au présent
réglement; toutefois, lorsque,
pour certaines parties de la
biche (telles que rabats i Par-
ri¢re et angles renforcés), il n’est
pas possible d’assembler les ban-
des de cette fagon, il suffira de
replier le bord de la partie su-
périeure et de faire les coutures
conformément au croquis n° 2
joint au présent réglement. Les
fils utilisés pour chacune des
deux coutures seront de couleur
nettement différente; l'une des
coutures ne sera visible que de
I'intérieur et la couleur du fil
utilisé pour cette couture devra
dtre de couleur nettement diffé-
rente de la couleur de la biche.
Toutes les coutures seront faites
3 la machine.

4. Si la biche est en tissu re-
couvert de matiére plastique et
est faite de plusieurs bandes, ces
bandes pourront également étre
assemblées par soudure confor-
mément au croquis n° 3 joint
au présent réglement. Le bord
d’'une bande recouvrira le bord
de Pautre sur au. moins 15 mm.
La fusion des bandes sera assurée
sur toute cette largeur. Le bord
extérieur d’assemblage sera re-
couvert d’'un ruban de matiére
plastique, d’une largeur d’au
moins 7 mm, qui sera fixé par
le m&me procédé de soudure. 1}
sera imprimé sur ce ruban, ainsi
que sur une largeur d’au moins
3 mm de chaque cdté de celui-

. Kunststoffband
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schichtetem Gewebe bestehen.
Sie muf} entweder aus einem
Stiick oder aus ganzen Bahnen
gefertigt sein. Sie muf in gutem
Zustand und so hergerichtet
sein, dafl nach Anlegen der Ver-
schluflvorrichtung ein Zugang
zur Ladung ohne Hinterlassung
sichtbarer Spuren nicht méglich
ist. Schutzdecken aus kunststoff-
oder kautschukbeschichtetem
Gewebe diirfen nicht von dunk-
ler Farbe sein.

3. Ist die Schutzdecke aus meh-
reren Bahnen zusammengesetzt,
s6 miissen die Rinder dieser
Bahnen ineinandergefaltet und
durch zwei mindestens 15 mm
voneinander entfernte Nihte
miteinander verbunden sein. Die
Nihte miissen entsprechend der
Zeichnung 1 angefertigt sein;
wenn es jedoch nicht méglich ist,
an gewissen Teilen der Schutz-
decke (wie zum Beispiel bei den
Uberfillen an der Riickseite und
bei verstirkten Ecken) die Bah-
nen auf diese Weise zusammen-
zunihen, so geniigt es, dafl nur
der Rand des oberen Stiickes
umgefaltet und entsprechend
der Zeichnung 2 angeniht ist.
Die eine dieser Nihte, deren
Faden sich in der Farbe vom
Faden der anderen Naht und
von der Schutzdecke deutlich
unterscheiden muf}, darf nur auf
der Innenseite sichtbar sein. Alle
Nihte miissen mit der Maschine
geniht sein.

4. Ist die Schutzdecke aus meh-
reren Bahnen eines kunststoff-
beschichteten Gewebes zusam-
mengesetzt, so konnen diese
Bahnen auch durch Verschwei-
Ren entsprechend der Zeich-
nung 3 aneinandergefiigt wer-
den. Dabei miissen sich die Rin-
der der Bahnen mindestens
15 mm iiberlappen. Die Rinder
der Bahnen miissen in voller
Breite miteinander verschmolzen
sein. Auf der Auflenseite ist die
Kante der Uberlappung mit
einem mindestens 7 mm breiten
im  gleichen
Schweiflverfahren 2zu  iber-
dedken. Das Kunststoffband und
ein Streifen von mindestens
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be welded in such a way that
they cannot be separated and
then rejoined without leaving
obvious traces.

5. Repairs shall be made in
accordance with the method
described in sketch No. 4 at-
tached to these Regulations; the
edges shall be folded into one
another and sewn together with
two visible seams at least 15 mm
apart; the colour of the thread
visible from the inside shall be
different from that of the thread
visible from the outside and
from that of the sheet itself; all
seams shall be machine-sewn.
Nevertheless, sheets of plastic-
covered cloth may also be re-
paired in accordance with the
method described in paragraph 4
above.

6. Securing rings shall be so
fitted that they cannot be re-
moved from the outside. Eyelets
in the sheet shall be reinforced
with metal or leather. The in-
terval between eyelets or rings
shall not exceed 200 mm.

7. 'The sheet shall be so fixed
to the sides as to render the
load quite inaccessible. It shall
be supported by at least three
lengthwise bars or laths resting
at the ends of the loading plat-
form either on hoops or on the
end walls of the platform;
where the loading platform is
more than 4 metres long, at
least one intermediate hoop
must be provided. The hoops
shall be fixed in such a way
that it is impossible to alter
their position from the outside.

8. The following types of

fastening shall be used:

(a) steel wire rope of at least
3m diameter; or

ci, un relief uniforme et bien
marqué. La soudure sera faite
de telle maniére que les bandes
ne puissent étre séparées, puis
réassemblées sans laisser de tra-
ces visibles.

5. Les raccommodages s’effec-
tueront selon la méthode dé-
crite au croquis n°® 4 joint au
présent réglement, les bords se-
ront repliés I'un dans l'autre et
assemblés au moyen de deux
coutures visibles et distantes
d’au moins 15 mm; la couleur
du fil visible de Plintérieur sera
différente de celle du fil visible
de lextérieur et de celle de la
biche; toutes les coutures seront
faites & la machine. Toutefois,
les raccommodages des biches
en tissu recouvert de matiére
plastique pourront également
étre effectuées suivant le pro-
cédé décrit au paragraphe 4 ci-
dessus.

6. Les anneaux de fixation se-
ront placés de telle sorte qu’ils
ne puissent étre détachés de ’ex-
térieur. Les ceillets fixés 3 la
biche seront renforcés de métal
ou de cuir. L’intervalle entre les
ceillets ou anneaux ne dépassera
pas 200 mm.

7. La biche sera fixée aux pa-
rois de facon 3 empécher tout
accds au chargement. Elle sera
supportée par au moins trois
barres ou lattes longitudinales
reposant aux extrémités du pla-
teau de chargement sur des ar-
ceaux ou sur les parois d’extré-
mité de ce plateau; lorsque la
longueur du plateau de charge-
ment dépasse 4m, un arceau
intermédiaire au moins est. obli-
gatoire. Les arceaux seront fixés
de maniére que leur position ne
puisse étre modifiée de Pexté-
rieur.

8. Seront utilisés comme liens
de fermeture —

a) des cibles d’acier d’un dia-
métre de 3 mm-iu minimum, ou
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3mm zu beiden Seiten dieses
Bandes sind mit einer gleichfér-
migen und deutlich sichtbaren
Narbung zu versehen. Das Ver-
schweiflen mufl so ausgefiihrt
sein, daff die Bahnen nicht ge-
trennt und danach wieder zu-
sammengefiigt werden kodnnen,
ohne sichtbare Spuren zu hin-
terlassen.

5. Ausbesserungen sind nach
dem in der Zeichnung 4 be-
schriebenen Verfahren vorzu-
nehmen; die Rinder miissen in-
einandergefaltet und durch zwei

sichtbare, mindestens 15 mm
voneinander entfernte Nihte
miteinander verbunden sein.

Die Farbe des auf der Innenseite
sichtbaren Fadens muf sich von
der Farbe des auf der Auflenseite
sichtbaren Fadens und von der
Farbe der Schutzdedie unter-
scheiden; alle Nihte miissen mit
der Maschine geniht sein. Aus-
besserungen von Schutzdedsten
aus kunststoffbeschichtetem Ge-
webe konnen auch nach dem in
Absatz 4 beschriebenen Verfah-
ren vorgenommen werden.

6. Die Befestigungsringe miis-
sen so angebracht sein, dafl sie
von auflen nicht entfernt wer-
den konnen. Die Usen an der
Schutzdecke miissen mit Metall
oder Leder verstirkt sein. Der
Zwischenraum zwischen den
Osen oder Ringen darf 200 mm
nicht iibersteigen.

7. Die Schutzdecke mufl an den
Winden so befestigt sein, daff
jeder Zugang zur Ladung un-
mdglich ist. Sie mufl durch min-
destens drei Lingsstangen oder
-latten gestiitzt werden, die an
den Enden der Ladefliche ent-
weder an Tragbiigeln oder an
den Abschlufwinden der Lade-
fliche befestigt sind; wenn die
Ladefliche linger als 4 m ist, ist
mindestens. ein Tragbiigel da-
zwischen anzubringen. Diese
Tragbiigel miissen so befestigt
sein, daf ihre Stellung von
auflen nicht verindert werden
kann.

8.. Als Befestigungsmittel sind

zu verwenden

a) Stahldrahtseile von minde-

stens 3 mm' Durchrhesser oder
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(b) hemp or sisal rope of at
least 8 mm diameter encased in
a transparent non-tensible plas-
tic sheath; or

(c) iron bars at least 8 mm in
diameter.

Steel wire ropes shall not be
covered, except with a trans-
parent  non-tensible  plastic
sheath. Iron bars shall not be
coated with non-transparent
material.

9. Each wire rope or hemp or
sisal rope shall be in one piece
and have a metal end piece. The
fastener of each metal end piece
shall include a hollow rivet
passing through the rope so as
to allow the introduction of the
string of the Customs seal. The
rope shall remain visible on
either side of the hollow rivet
so that it is possible to ascertain
whether the rope is in one piece
(see sketch No. 5 attached to
these Regulations).

10. Each iron bar shall be in
one piece. It shall have a hole
at one end to take the closing
device and, at the other end,
a head forged to the bar and so
constructed as to make it im-
possible for the bar to turn on
its axis.

11. When ropes are used the
sides of the vehicles shall be
at least 350 mm high and the
sheet shall cover the sides to a
depth of a least 300 mm.

12. At the openings used for
loading and unloading the ve-
hicle, the two edges of the sheet
shall have an adequate overlap.
They shall likewise be fastened
by a flap attached to the out-
side and sewn in accordance
with paragraph 3 of this article.
In addition to the fastenings re-

b) des cordes de chanvre ou
de sisal d’un diamétre de 8 mm
au minimum, pourvues d’un re-
vétement transparent non ex-
tensible en matiére plastique, ou

c) des barres de fixation en
fer d'un diamétre de 8 mm au
minimum,

Les cibles d’acier ne seront pas
revétus; toutefois leur revéte-
ment en matiére plastique trans-
parente et non extensible est ad-
mis. Les barres en fer ne seront
pas revétues d’une matiére
opaque.

9. Chaque cible ou corde de-
vra étre d’une seule pitce et
muni d’'un embout métallique 3
chaque extrémité, Le dispositif
d’attache de chaque embout
métallique devra comporter un
rivet creux traversant le cible
ou la corde et permettant le pas-
sage du fil du scellement doua-
nier. Le cible ou la corde devra
rester visible de part et d’autre
du rivet creux, de fagon qu’il
soit possible de s’assurer que ce
cible ou cette corde est bien
d’une seule pitce (voir croquis
n° 5 joint au présent réglement).

10. Chaque barre de fixation
en fer devra étre d’une seule
pitce. L'une des extrémités sera
perforée afin de recevoir le dis-
positif de fermeture; i lautre
extrémité, il sera forgé une téte
d la barre et cette téte sera
construite de telle'maniére qu’il
soit impossible de faire pivoter
la barre sur son axe.

11. Lorsque lon utilise des
A .
cibles ou des cordes, les parois
des véhicules devront avoir une
hauteur d’au moins 350 mm et
la biche devra recouvrir ces pa-
rois sur une hauteur d’au moins

300 mm.

12. Aux ouvertures servant au
chargement et au déchargement
du véhicule, les deux bords de la
biche empiéteront l'un sur
I'autre d’une fagon suffisante.
En outre, leur fermeture sera
assurée par un rabat appliqué 3
Pextérieur et cousu conformé-
ment au paragraphe 3 du pré-
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b) Hanf- oder Sisalseile von
mindestens 8 mm Durchmesser,
die mit einem durchsichtigen,
nicht dehnbaren Uberzug aus
Kunststoff versehen sind, oder

c) Verschlufistangen aus Eisen
mit einem Durchmesser von
mindestens 8 mm.

Stahldrahtseile diirfen nur mit
einem Uberzug versehen sein,
wenn dieser aus durchsichtigem,
nicht dehnbarem Kunststoff be-
steht. Die Eisenstangen diirfen
keinen undurchsichtigen Uber-
zug haben.

9. Jedes Drahtseil oder jedes
Seil muf aus einem einzigen
Stiick und an beiden Enden mit
einer Metallzwinge versehen
sein. Die Befestigungsvorrich-
tung jeder Metallzwinge mufl
eine durch das Seil hindurch-
gehende Hohlniete enthalten,
durch die die Zollschnur durch-
gezogen werden kann. Das Seil
mufl auf beiden Seiten der
Hohlniete sichtbar sein, damit
festgestellt werden kann, ob das
Seil aus einem einzigen Stiick ist
(siehe Zeichnung 5).

10. Jede Verschluflstange aus
Eisen muf aus einem Stiick sein.
Sie mufl an einem Ende eine
Durchbohrung zur Aufnahme
der Verschluflvorrichtung und
am anderen Ende einen an die
Stange angeschmiedeten Kopf
haben, der so beschaffen ist, dafl
ein Drehen der Verschlufistange
um die eigene Achse unmdglich
ist.

11. Werden Drahtseile oder
Seile verwendet, so miissen die
Fahrzeugwinde mindestens
350 mm hodh und von der
Schutzdecke mindestens 300 mm
iiberdeckt sein.

12. An den Uffnungen, die
zum Beladen und Entladen des
Fahrzeuges dienen, miissen die
beiden Rinder der Schutzdecke
einander in geniigender Weise
iiberlappen. Auflerdem muf ihr
Verschluf durch einen auflen
angebrachten und entsprechend
dem Absatz 3 angenihten Uber-
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ferred to in paragraph 8, leather
thongs may be accepted, provid-
ed that they are at least 20 mm
wide and 3 mm thick. These
thongs shall be attached inside
the sheet and fitted with eyelets
to take the wire rope or iron
bar mentioned in paragraph 8.

Insert the new sketch No. 3
* reproduced as an appendix to
this document, sketches Nos. 3
and 4 of the TIR Convention
being renumbered 4 and 5.

sent article. En plus des liens
de fermeture prévus au para-
graphe 8, des laniéres de cuir
peuvent étre acceptées i con-
dition qu’elles soient au mini-
mum de 20 mm de largeur et de
3mm d’épaisseur. Ces laniéres
seront fixées 4 Pintérieur de la
biche et munies d’ceillets pour
recevoir le cible, la corde ou
la barre visés au paragraphe 8.

Insérer le nouveau croquis
n° 3 reproduit en appendice au
présent document, les croquis
no 3 et 4 de la Convention TIR
devenant les n°t 4 et 5.
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fall gesichert sein. Aufler den in
Absatz 6 vorgesechenen Befesti-
gungsmitteln  konnen  auch
Lederriemen zugelassen werden,
wenn sie mindestens 20 mm
breit und 3 mm dick sind. Diese
Riemen miissen an der Innen-
seite der Schutzdecke befestigt
und mit Usen zur Aufnahme der
in Absatz 8 angefiithrten Draht-
seile, Seile oder Stangen ver-
sehen sein.

Die neue, in der Anlage ent-
haltene Zeichnung 3 wird ein- ~
gefiigt und die Zeichnungen 3
und 4 des TIR-Abkommens mit
4 und 5 bezeichnet.
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Sketch No. 3 Appendix
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Zeichnung 3
Schutzdedken-Ausschnitt
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