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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 2022 Ausgegeben am 11. Marz 2022 Teil 11

99. Verordnung: Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung

99. Verordnung der Bundesministerin fur Digitalisierung und Wirtschaftsstandort, mit der
Ausbildungsvorschriften  und  eine  PriUfungsordnung  fir den  Lehrberuf
Oberflachentechnik (Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung) erlassen werden

Auf Grund der 8§88 8, 24 und 27 des Berufsaushildungsgesetzes (BAG), BGBI. Nr. 142/1969, zuletzt
geandert durch das Bundesgesetz BGBI. | Nr. 118/2021, wird verordnet:

Lehrberuf Oberflachentechnik

8 1. (1) Der Lehrberuf Oberflachentechnik ist als Schwerpunktlehrberuf mit einer Lehrzeit von
dreieinhalb Jahren eingerichtet.

(2) Neben dem fur alle Lehrlinge verbindlichen allgemeinen Teil ist zumindest einer der folgenden
Schwerpunkte auszubilden:

1. Mechanische Oberflachentechnik,
2. Galvanik,

3. Pulverbeschichtung,

4. Emailtechnik,

5. Feuerverzinkung,

6. Dunnschicht- und Plasmatechnik.

(3) In den Lehrvertragen, Lehrzeugnissen, Lehrabschlusspriifungszeugnissen und Lehrbriefen ist der
Lehrberuf in der dem Geschlecht des Lehrlings entsprechenden Form (Oberflachentechniker bzw.
Oberflachentechnikerin) oder auf Wunsch des Lehrlings geschlechtsneutral (Fachkraft im Beruf
Oberflachentechnik) zu bezeichnen.

(4) Die Schwerpunktausbildung ist jedenfalls im Lehrvertrag und im Lehrabschlusspriifungszeugnis
durch einen entsprechenden Hinweis neben der Bezeichnung des Lehrberufs zu vermerken.

Berufsprofil

8 2. (1) Mit dem positiven Abschluss der Lehrabschlusspriifung und der Berufsschule verfigt die
Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik tber folgende berufliche Kompetenzen.

(2) Kompetenzbereich Beschichtungsverfahren (alle Schwerpunkte)
Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik (bernimmt vielfaltige Téatigkeiten bei der
Oberflachenbearbeitung und -beschichtung von Materialien, wie Metallen, Kunststoffen, Holz/MDF und
Verbundstoffen. Sie hat ein breites Wissen (ber die Eigenschaften, die Anwendungsgebiete und die
Durchfihrung von verschiedenen oberflachentechnischen Methoden, insbesondere der mechanischen
Oberflachentechnik, der Galvanik, der Pulverbeschichtung, der Emailtechnik, der Feuerverzinkung und der
Dunnschicht- und Plasmatechnik.

Bei der Wareneingangskontrolle beurteilt die Fachkraft die erhaltenen Werkstiicke, zugehdrige
Auftragsunterlagen sowie technische Zeichnungen. Allféllige Abweichungen oder inkorrekte Angaben
stellt sie fest, dokumentiert und kommuniziert sie.

Die Fachkraft fir Oberflachentechnik wéhlt geeignete Methoden zur Oberflachenbeschichtung abhangig
von den spateren Anforderungen wie Witterung, Norm, Belastung sowie Kundenvorgaben aus und bereitet
zugehdrige Materialien, Werkzeuge, Maschinen und Anlagen vor. Die notwendigen Vorbereitungsschritte
zur Beschichtung von Werkstiicken, wie die chemische und mechanische Oberflachenvorbehandlung, fihrt
sie angepasst an die nachfolgende Beschichtungsmethode und den jeweiligen Substratwerkstoff aus. Unter
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Einhaltung der gesetzlichen und betrieblichen Sicherheitsvorschriften handhabt sie dabei Gift- und
Gefahrenstoffe.

Beim Auftreten von Fehlern bzw. Reklamationen bearbeitet die Fachkraft fertige Produkte nach,
entschichtet sie und beschichtet sie neu. Fertiggestellte Werkstiicke bereitet sie fir den Transport vor,
verpackt sie kundengerecht, kommissioniert sie dem Auftrag entsprechend und verlédt sie effizient und
sicher in unterschiedliche Transportmittel. Zur Qualitatssicherung und Produktnachverfolgbarkeit
dokumentiert sie den betrieblichen Vorgaben zufolge nachvollziehbar alle notwendigen Informationen, wie
Vorgehensweisen, Prifungen und Prifintervalle. Auferdem fiihrt die Fachkraft genormte
Probenentnahmen fir unterschiedliche Prifverfahren sowie vorgegebene physikalisch-chemische
Analysen durch.

Basierend auf ihrem Fachwissen informiert die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik Kundinnen und
Kunden Uber angebotene Oberflachenbeschichtungsmethoden und geht auf die zu erreichenden
Oberflacheneigenschaften wie Haftung und Korrosionsbesténdigkeit ein.

Beim Ausfilhren der Arbeiten berticksichtigt sie facheinschlégige gesetzliche Bestimmungen und relevante
technische Richtlinien, insbesondere bei der Verwaltung, der Lagerung und dem Umgang mit Gift- und
Gefahrenstoffen.

(3) Schwerpunktbezogene fachliche Kompetenzbereiche:
1. Mechanische Oberflachentechnik

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Mechanische Oberflachentechnik
bearbeitet Oberflichen, um gewinschte Eigenschaften zu erreichen. Dazu schldagt sie geeignete
Bearbeitungsprozesse vor und erkennt, ob zu bearbeitende Werkstiicke fur die ausgewdhlte
Oberflachentechnik geeignet sind. Im Anlassfall meldet sie die festgestellten Probleme. Die Fachkraft wahlt
anforderungsbezogen Schleifmittel, Poliermittel, Strahlmedien, Kornungen, Tréger, Schleifkorper,
Compounds oder Chips aus und nutzt sie zur Durchfiihrung verschiedener mechanischer
Bearbeitungstechniken wie Schleifen, Polieren, Strahl- oder Gleitschleifen.

Unter Berlcksichtigung logistischer Anforderungen wéhlt die Fachkraft Maschinen bzw. Anlagen fir die
mechanische Oberflachentechnik aus, stellt die Betriebsbereitschaft sicher und riistet sie. Den Vorgaben
entsprechend gibt sie unterschiedliche Parameter, wie Schnittgeschwindigkeit, Strahldruck und
Vibrationsintensitét, vor und bedient die Maschinen bzw. Anlagen sicher und sachgerecht.

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Mechanische Oberfldchentechnik
uberprift die Eigenschaften der zu bearbeitenden Werkstuicke, Uberwacht den Bearbeitungsprozess und
behebt allfallige Stérungen bzw. passt die manuelle Bearbeitung der Produkteigenschaft an. AuRerdem
fuhrt sie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten an den von ihr verwendeten Maschinen und Anlagen
durch.

Die Fachkraft wahlt geeignete Verfahren zur Priifung der mechanisch bearbeiteten Oberflachen aus, flhrt
verschiedene Prifverfahren, wie Sichtkontrollen und Rauheitsmessungen durch und dokumentiert die
erhaltenen Ergebnisse fachgerecht. Zudem beurteilt sie mechanisch bearbeitete Oberflachen, identifiziert
Fehler, zieht Ruckschlisse auf deren Entstehung und unterstitzt beim Optimieren des
Herstellungsprozesses.

2. Galvanik

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Galvanik beschichtet Werkstlicke, um
gewiinschte Oberflacheneigenschaften zu erreichen und schlagt dazu geeignete Verfahren vor. Basierend
auf ihrem fundierten Fachwissen (ber die galvanische Beschichtung erkennt sie, ob Werkstlcke fur die
ausgewahlte Galvanisierungstechnik geeignet und entsprechend konstruiert sind. Im Anlassfall meldet sie
die festgestellten Probleme. Im Rahmen des Produktionsprozesses behandelt die Fachkraft Werkstlicke
chemisch und elektrochemisch vor und bereitet sie fur die Beschichtung auf.

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Galvanik wahlt Anoden und Kathoden
dem jeweiligen Werkstoff und der jeweiligen Einsatzchemikalie entsprechend aus oder gestaltet und
konstruiert sie. Anforderungsbezogen verandert sie Produktionsbéder chemisch-technisch oder passt sie
durch Auswahl und Reihenfolge an den notwendigen Produktionsablauf an. Die Fachkraft galvanisiert
Werkstlicke oder beschichtet sie chemisch- technisch, erzeugt dekorative und technische Schichten in
verschiedenen Schichtdicken und optimiert sie.

Die Fachkraft wahlt Maschinen bzw. Anlagen fiir die galvanische Beschichtung, unter Beriicksichtigung
logistischer Anforderungen, aus, stellt die Betriebsbereitschaft sicher und rustet sie. Die Fachkraft im Beruf
Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Galvanik gibt unterschiedliche Parameter, wie Beizzeiten und
Stromdichten, vor und bedient die Maschinen bzw. Anlagen sicher und sachgerecht. Sie stellt die Qualitét
von galvanischen Beschichtungen sicher, Uberwacht den Beschichtungsprozess und beseitigt allfallige
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Stérungen. Aullerdem fihrt die Fachkraft vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten an den von ihr
verwendeten Maschinen und Anlagen durch.

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Galvanik wahlt geeignete Verfahren zur
Prifung von galvanisierten Oberflachen aus. Sie fulhrt zerstérungsfreie und zerstérende Priifverfahren, wie
Sichtkontrollen, Rauheits- und Schichtdickenmessungen durch und dokumentiert die erhaltenen Ergebnisse
fachgerecht. Zudem beurteilt sie galvanisierte oder chemisch-technisch beschichte Oberflachen,
identifiziert Fehler, zieht Rickschliusse auf deren Entstehung und unterstlitzt beim Optimieren des
Herstellungsprozesses.

3. Pulverbeschichtung

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Pulverbeschichtung beschichtet
Werkstiicke, um gewiinschte Oberflacheneigenschaften zu erreichen und schlagt dazu geeignete Verfahren
vor. Basierend auf ihrem fundierten Fachwissen Uber die Pulverbeschichtung erkennt sie, ob Werkstlicke
fiir die ausgewahlte Beschichtungstechnik geeignet und entsprechend konstruiert sind. Im Anlassfall meldet
sie die festgestellten Probleme. Im Rahmen des Produktionsprozesses behandelt sie Werksticke
mechanisch und chemisch vor und bereitet sie fiir die Beschichtung auf. Die Fachkraft im Beruf
Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Pulverbeschichtung wahlt Beschichtungspulver und Pulverlacke
anhand ihrer Eigenschaften aus und passt sie beispielsweise durch Einstellen bendtigter Farben an. Die
angepassten Pulver und Lacke verwendet sie unter Beriicksichtigung verschiedener Einflussfaktoren wie
Luftdruck, Pulvermenge, Sprihabstand und Aufladung, beschichtet damit Werkstlicke und erzeugt
verschiedene Schichten und Schichtdicken.

Sie wahlt Maschinen bzw. Anlagen fir die Pulverbeschichtung, unter Berlicksichtigung logistischer
Anforderungen, aus, stellt die Betriebsbereitschaft sicher und ristet sie. Dazu bestiickt sie Gehdnge und
Vorrichtungen und passt sie bei Bedarf an die Anforderungen des Werkstiickes an. Die Fachkraft fir
Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Pulverbeschichtung gibt unterschiedliche Parameter, wie
Temperaturen und Leitwerte, vor und bedient die Maschinen bzw. Anlagen sicher und sachgerecht. Sie
stellt die Qualitat von Pulverbeschichtungen sicher, Uberwacht den Beschichtungsprozess und beseitigt
allfallige Storungen. AuBerdem fiihrt sie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten an den von ihr
verwendeten Maschinen und Anlagen durch.

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Pulverbeschichtung wahlt geeignete
Verfahren zur Priifung von pulverbeschichteten Oberflachen aus. Sie fuhrt zerstrungsfreie und zerstérende
Prifverfahren, wie Sichtkontrollen, Glanzgrad-, Farb- und Schichtdickenmessungen sowie Hérteprifungen
durch und dokumentiert die Ergebnisse fachgerecht. Zudem beurteilt sie pulverbeschichtete Oberflachen,
identifiziert Fehler, zieht Rlckschliisse auf deren Entstehung und unterstiitzt beim Optimieren des
Herstellungsprozesses.

4. Emailtechnik

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Emailtechnik beschichtet Werkstlicke,
um gewilnschte Oberflacheneigenschaften zu erreichen und schlédgt dazu geeignete Verfahren vor.
Basierend auf ihrem fundierten Fachwissen (ber die Emaillierung erkennt sie, ob Werkstlcke fiir die
ausgewahlte Emailliertechnik geeignet und entsprechend konstruiert sind. Im Anlassfall meldet die
Fachkraft die festgestellten Probleme. Im Rahmen des Herstellungsprozesses wahlt sie Fritten und
Schlicker aus und priift zu verwendende Rohstoffe bzw. eingestellte Schlicker auf Eigenschaften wie
Fluiditat, Mahlfeinheit oder Thixotropie. Bei Bedarf mischt die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit
dem Schwerpunkt Emailtechnik RTU (Ready-To-Use)-Email an und stellt es ein. Sie verdndert
anforderungsbezogen Vorbehandlungsldsungen, behandelt Werkstiicke chemisch und elektrochemisch vor
und bereitet sie beispielsweise durch Auftragen des Schlickers auf. Die Fachkraft im Beruf
Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Emailtechnik emailliert durch Verfahren wie Tauchen, Fluten
oder Aufspritzen auftragsbezogen Werkstiicke. Dadurch erzeugt sie normgerechte Emailschichten in der
Form von Einzel- oder Mehrfachschichten.

Die Fachkraft wahlt Maschinen bzw. Anlagen flr die Emaillierung, unter Beriicksichtigung logistischer
Anforderungen, aus, stellt die Betriebsbereitschaft sicher und ristet sie. Dazu bestiickt sie Vorrichtungen
und passt sie bei Bedarf an die Anforderungen des Werkstiickes an. Die Fachkraft im Beruf
Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Emailtechnik gibt unterschiedliche Parameter, wie Beiz- und
Brennzeiten, vor und bedient die Maschinen bzw. Anlagen sicher und sachgerecht. Sie stellt die Qualitat
der emaillierten Beschichtung sicher, Uberwacht den Beschichtungsprozess, und beseitigt allfallige
Storungen. Aulerdem fihrt sie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten an den von ihr verwendeten
Maschinen und Anlagen durch.

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Emailtechnik wéhlt geeignete Verfahren
zur Prifung von emaillierten Oberflachen aus. Sie kontrolliert im Rahmen der Qualitatssicherung mit Email
beschichtete Oberflachen und fiihrt zerstérungsfreie und zerstérende Prufverfahren, wie beispielsweise
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Schichtdickenmessungen, Haftfestigkeitsprifungen und Saurebestandigkeitspriifungen, durch. Ergebnisse
dokumentiert sie fach- bzw. normgerecht. Bei der Beurteilung von emaillierten Oberflachen identifiziert
sie Fehler, zieht Rickschlisse auf deren Entstehung und unterstitzt beim Optimieren des
Herstellungsprozesses.

5. Feuerverzinkung

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Feuerverzinkung beschichtet
Werkstiicke, um gewtiinschte Oberflacheneigenschaften zu erreichen und schlégt dazu geeignete Verfahren
vor. Basierend auf ihrem fundierten Fachwissen (ber die Feuerverzinkung erkennt sie, ob Werkstiicke fir
die ausgewahlte Beschichtungstechnik geeignet und entsprechend konstruiert sind. Im Anlassfall meldet
sie die festgestellten Probleme, setzt entsprechende MalBnahmen zur Gestaltung von
feuerverzinkungsgerechten Werkstticken und berdt Kundinnen und Kunden bezuglich der Gestaltung von
feuerverzinkungsgerechten Werkstlicken. Im Rahmen des Produktionsprozesses behandelt die Fachkraft
Werkstlcke (nass-) chemisch vor und bereitet sie fir die Beschichtung auf. Die Fachkraft im Beruf
Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Feuerverzinkung ermittelt die Zusammensetzung der
Zinkschmelze, stellt sie ein und passt sie an, insbesondere in Bezug auf die Legierungszusammensetzung.
Sie beschichtet Werkstiicke mittels Feuerverzinkung durch Verfahren wie Hoch- oder Niedertemperatur-
Feuerverzinken, Schleuder- oder Bandverzinken und beachtet dabei den Einfluss von Hartzink und
Zinkasche. Dadurch erzeugt die Fachkraft unterschiedliche Schichten und optimiert sie. Anschlielend
behandelt sie feuerverzinkte Werkstiicke unter Beachtung facheinschlagiger Normen nach.

Die Fachkraft wahlt Maschinen bzw. Anlagen fur die Feuerverzinkung, unter Beriicksichtigung logistischer
Anforderungen, aus, stellt die Betriebsbereitschaft sicher und ristet sie. Dazu bestiickt sie unter anderem
Traversen oder Vorrichtungen und passt sie bei Bedarf an die Anforderungen des Werkstiickes an. Die
Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Feuerverzinkung gibt unterschiedliche
Parameter vor und bedient die Maschinen bzw. Anlagen sicher und sachgerecht. Dazu steuert sie die
Arbeitsabldufe von Maschinen bzw. Anlagen zur Feuerverzinkung und deren Vorbehandlung. Die
Fachkraft stellt die Qualitat der feuerverzinkten Beschichtung sicher, liberwacht den Beschichtungsprozess,
insbesondere die Gefahrensituation am Zinkkessel und meldet sofort allfallige Stérungen des Zinkkessels.
AuRerdem fihrt sie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten an den von ihr verwendeten Maschinen und
Anlagen durch.

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Feuerverzinkung wéhlt geeignete
Verfahren zur Priifung von feuerverzinkten Oberflachen aus. Sie fiihrt unterschiedliche Priifverfahren, wie
beispielsweise Sichtkontrollen und Schichtdickenmessungen durch und dokumentiert die Ergebnisse fach-
bzw. normgerecht. Zudem beurteilt sie feuerverzinkte Oberflachen, identifiziert Fehler, zieht Rickschlusse
auf deren Entstehung und unterstutzt beim Optimieren des Herstellungsprozesses.

6. DUnnschicht- und Plasmatechnik

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Dunnschicht- und Plasmatechnik
beschichtet Werkstiicke, um gewinschte Oberflacheneigenschaften zu erreichen und schlagt dazu
geeignete Verfahren vor. Basierend auf ihrem fundierten Fachwissen (ber die Dinnschicht- und
Plasmatechnik erkennt sie, ob Werkstiicke vakuumtauglich konstruiert und gefertigt sind. Im Anlassfall,
wenn beispielsweise keine Ausgleichsdruckbohrungen vorgesehen sind, meldet sie die festgestellten
Probleme. Im Rahmen des Produktionsprozesses behandelt sie Werkstiicke mechanisch und chemisch vor
und bereitet sie fiir die Beschichtung auf. Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt
Dunnschicht- und Plasmatechnik identifiziert Ruckstande von Bearbeitungs- und Konservierungsmedien
oder Oberflachendefekte, die Einfluss auf die Beschichtbarkeit nehmen. Sie beschichtet Werkstlicke mittels
Diinnschicht- oder Plasmatechnik, wie durch chemische oder physikalische Gasphasenabscheidung, und
stellt dabei eine gleichméRige Beschichtung unter Beriicksichtigung der Halterung und der
Werkstiickgeometrie sicher. Erforderlichenfalls wendet die Fachkraft bei ihren Tétigkeiten die Grundlagen
des partikelfreien Arbeitens an.

Die Fachkraft waéhlt Maschinen bzw. Anlagen fiir die Dunnschicht- und Plasmatechnik, unter
Berlcksichtigung logistischer Anforderungen, aus, stellt die Betriebsbereitschaft sicher und ristet sie. Dazu
bestiickt sie Vorrichtungskonstruktionen und passt sie bei Bedarf an die Anforderungen des Werkstiickes
an. Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Dunnschicht- und Plasmatechnik
gibt unterschiedliche Parameter wie Substrattemperaturen vor und bedient die Maschinen bzw. Anlagen
sicher und sachgerecht. Sie stellt die Qualitdt der Beschichtung sicher, Uberwacht den
Beschichtungsprozess und beseitigt allfallige Stérungen wie Druckabfall oder Kontaminationen. AuRerdem
fiihrt sie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten an den von ihr verwendeten Maschinen und Anlagen
durch.

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik mit dem Schwerpunkt Dinnschicht- und Plasmatechnik wahlt
geeignete Verfahren zur Priifung von zu beschichtenden Oberflachen aus. Sie flhrt zerstérungsfreie und
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zerstérende Prufverfahren, wie Sichtkontrollen, Schichtdickenmessungen und Mikrohértepriifungen, durch
und bewertet mit mikroskopischen Verfahren die Schichtmorphologie sowie das Schichtbild von
Oberflachen. Ergebnisse dokumentiert die Fachkraft fachgerecht. Zudem beurteilt sie mit Dunnschicht- und
Plasmatechnik beschichtete Oberflachen, identifiziert Fehler, zieht Riickschliisse auf deren Entstehung und
unterstiitzt beim Optimieren des Herstellungsprozesses.

(4) Fachiuibergreifende Kompetenzbereiche:

Zur Erfillung dieser fachlichen Aufgaben setzt die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik folgende
fachiibergreifende Kompetenzen ein:

1. Arbeiten im betrieblichen und beruflichen Umfeld

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik verfligt Gber grundlegende Kenntnisse des betrieblichen
Leistungsspektrums sowie betriebswirtschaftlicher Zusammenhénge, um ihre Tétigkeiten effizient zu
organisieren und auszufiihren. Sie agiert innerhalb der betrieblichen Aufbau- und Ablauforganisation
selbst-, sozial- und methodenkompetent und bearbeitet die ihr Ubertragenen Aufgaben I6sungsorientiert
sowie situationsgerecht auf Basis ihres Verstandnisses fur Intrapreneurship. Darliber hinaus kommuniziert
sie zielgruppenorientiert, berufsadaquat auch auf Englisch, und agiert kundenorientiert.

2. Qualitatsorientiertes, sicheres und nachhaltiges Arbeiten

Die Fachkraft im Beruf Oberflaichentechnik wendet die Grundsitze des betrieblichen
Qualitdtsmanagements an und bringt sich in die Weiterentwicklung der betrieblichen Standards ein. Sie
reflektiert ihr eigenes Vorgehen und nutzt die daraus gewonnenen Erkenntnisse in ihnrem Aufgabenbereich.
Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik beachtet die rechtlichen und betrieblichen Regelungen fir ihre
personliche Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz und handelt bei Unféllen und Verletzungen
situationsgerecht. Dariliber hinaus agiert die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik nachhaltig und
ressourcenschonend.
3. Digitales Arbeiten

Die Fachkraft im Beruf Oberflachentechnik wahlt im Rahmen der rechtlichen und betrieblichen Vorgaben
die fur ihre Aufgaben am besten geeignete/n digitalen Gerate, betriebliche Software und digitale
Kommunikationsformen aus und nutzt diese effizient. Die Fachkraft beschafft auf digitalem Weg die fir
die Aufgabenbearbeitung erforderlichen betriebsinternen und -externen Informationen. Die Fachkraft im
Beruf Oberflachentechnik agiert auf Basis ihrer digitalen Kompetenz zielgerichtet und
verantwortungsbewusst. Dazu z&hlt vor allem der sensible und sichere Umgang mit Daten unter
Berucksichtigung der betrieblichen und rechtlichen Vorgaben (zB Datenschutz-Grundverordnung).

Berufsbild

8 3. (1) Zum Erwerb der im Berufsprofil angefiihrten beruflichen Kompetenzen wird das folgende
Berufsbild mit Kenntnissen und Fertigkeiten in Form von Ausbildungszielen festgelegt.

(2) Das Berufsbild gliedert sich in fachlbergreifende und fachliche Kompetenzbereiche.

(3) Die fachlichen Kompetenzbereiche sind nach Lehrjahren gegliedert. Die in den
Kompetenzbereichen angefiihrten Kenntnisse und Fertigkeiten sind spétestens bis zum Ende des jeweils
angefihrten Lehrjahres zu vermitteln.

(4) Die fachlbergreifenden Kompetenzbereiche sind wéhrend der gesamten Lehrzeit zu
beriicksichtigen und zu vermitteln.

(5) Fachiibergreifende Kompetenzbereiche:

1. Kompetenzbereich: Arbeiten im betrieblichen und beruflichen Umfeld

1.1 Betriebliche Aufbau- und Ablauforganisation

Die Fachkraft kann

1.1.1 sich in den Raumlichkeiten des Lehrbetriebs zurechtfinden.

1.1.2 die wesentlichen Aufgaben der verschiedenen Bereiche des Lehrbetriebs erkléren.

1.1.3 die Zusammenhénge der einzelnen Betriebsbereiche sowie der betrieblichen
Prozesse darstellen.

1.1.4 die wichtigsten Verantwortlichen nennen (zB Geschaftsfiihrerin/Geschéftsfiihrer) und /ihre
Ansprechpartnerinnen und Ansprechpartner im Lehrbetrieb erreichen.

1.2 Lehrbetrieb und Branche
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Die Fachkraft kann

1.2.1 die Ziele des und die Struktur des Lehrbetriebs erklaren (zB GréRenordnung, Tatigkeitsfeld).

1.2.2 das betriebliche Leistungsangebot beschreiben.

1.2.3 Faktoren erkléren, die den betrieblichen Erfolg beeinflussen (zB Standort, Zielgruppen).

1.2.4 einen Uberblick tiber die Branche des Lehrbetriebs geben (zB Branchentrends).

1.3 Ziel und Inhalte der Ausbildung sowie Weiterbildungsmdglichkeiten

Die Fachkraft kann

1.3.1 den Ablauf ihrer Ausbildung im Lehrbetrieb erklaren (zB Inhalte und Ausbildungsfort- schritt).

1.3.2 Grundlagen der Lehrlingsausbildung erklaren (zB Ausbildung im Lehrbetrieb und in der
Berufsschule, Bedeutung und Wichtigkeit der Lehrabschlusspriifung).

1.3.3 die Notwendigkeit der lebenslangen Weiterbildung erkennen und sich mit konkreten
Weiterbildungsangeboten auseinandersetzen.

1.4 Rechte, Pflichten und Arbeitsverhalten

Die Fachkraft kann

1.4.1 auf Basis der gesetzlichen Rechte und Pflichten als Lehrling ihre Aufgaben erfiillen.

1.4.2 Arbeitsgrundsétze wie Sorgfalt, Zuverlassigkeit, Verantwortungsbewusstsein, Plnktlichkeit etc.
einhalten und sich mit ihren Aufgaben im Lehrbetrieb identifizieren.

1.4.3 sich nach den innerbetrieblichen VVorgaben verhalten.

1.4.4 die Abrechnung ihres Lehrlingseinkommens interpretieren (zB Bruttobezug, Nettobezug,
Lohnsteuer und Sozialversicherungsbeitrége).

1.4.5 Dienstpléne lesen.

1.4.6 Aufgaben von behérdlichen Aufsichtsorganen und Interessenvertretungen erkléren.

1.47die far sie relevanten  Bestimmungen des Kinder- und  Jugendlichen-
Beschaftigungsgesetzes 1987 (KJBG) (minderjahrige Lehrlinge) bzw. des Arbeitszeitgesetzes
(AZG) und Arbeitsruhegesetzes (ARG) (erwachsene Lehrlinge) und des Bundes-
Gleichbehandlungsgesetzes (GIBG) grundlegend verstehen.

1.5 Selbstorganisierte, lésungsorientierte und situationsgerechte Aufgabenbearbeitung

Die Fachkraft kann

1.5.1 ihre Aufgaben selbst organisieren und sie nach Prioritaten reihen.

1.5.2 den Zeitaufwand fir ihre Aufgaben abschatzen und diese zeitgerecht durchfiihren.

1.5.3 fir einen effizienten Arbeitsablauf sorgen.

1.5.4 Aufgaben, die von anderen fachkundigen Personen bzw. Gewerken (zB Elektrofachkraft)
Ubernommen werden mussen, identifizieren.

1.5.5 sich auf wechselnde Situationen einstellen und auf gednderte Herausforderungen mit der not-
wendigen Flexibilitat reagieren.

1.5.6 Losungen fur aktuell auftretende Problemstellungen entwickeln und Entscheidungen im
vorgegebenen betrieblichen Rahmen treffen.

1.5.7 in Konfliktsituationen konstruktiv handeln bzw. entscheiden, wann jemand zur Hilfe
hinzugezogen wird.

1.5.8 sich zur Aufgabenbearbeitung notwendige Informationen selbststandig beschaffen.

1.5.9 in unterschiedlich zusammengesetzten Teams arbeiten.

1.5.10 die wesentlichen Anforderungen fur die Zusammenarbeit in Projekten darstellen.

1.5.11 Aufgaben in betrieblichen Projekten ibernehmen.
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1.5.12 die eigene Tatigkeit reflektieren und gegebenenfalls Optimierungsvorschléage fur ihre Tatigkeit
einbringen.

1.6 Zielgruppengerechte Kommunikation

Die Fachkraft kann

1.6.1 mit verschiedenen Zielgruppen (Ausbilderinnen und Ausbildern, Fiihrungskréften, Kolleginnen
und Kollegen, Kundinnen und Kunden, Lieferantinnen und Lieferanten usw.) kommunizieren
und sich dabei betriebsadaquat verhalten.

1.6.2 ihre Anliegen verstandlich vorbringen und der jeweiligen Situation angemessen auftreten.

1.6.3 berufsadaquat und betriebsspezifisch auf Englisch kommunizieren (zB aus englischsprachigen
Datenblattern Informationen entnehmen).

1.7 Kundenorientiertes Agieren
(Unter Kundinnen und Kunden werden samtliche Adressaten der betrieblichen Leistung
verstanden.)

Die Fachkraft kann

1.7.1 erkléren, warum Kundinnen und Kunden flr den Lehrbetrieb im Mittelpunkt stehen.

1.7.2 die Kundenorientierung bei der Erflillung aller ihrer Aufgaben beriicksichtigen.

1.7.3 mit unterschiedlichen Kundensituationen kompetent umgehen und kunden- sowie
betriebsoptimierte Lésungen finden.

2. Kompetenzbereich: Qualitatsorientiertes, sicheres und nachhaltiges Arbeiten

2.1 Betriebliches Qualitatsmanagement

Die Fachkraft kann

2.1.1 betriebliche Qualitatsvorgaben im Aufgabenbereich umsetzen.

2.1.2 an der Entwicklung von innerbetrieblichen Qualitatsstandards mitwirken.

2.1.3 die eigene Tatigkeit hinsichtlich der Einhaltung der Qualitatsstandards tberprifen.

2.1.4 die Ergebnisse der Qualitatsuberprifung reflektieren und diese in die Aufgabenbewaltigung
einbringen.

2.2 Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz

Die Fachkraft kann

2.2.1 Betriebs- und Hilfsmittel sicher und sachgerecht handhaben und einsetzen (beim Handling von
Chemikalien und Gefahrenstoffen die Vorgaben der Sicherheitsdatenblatter beriicksichtigen
Usw.).

2.2.2 Maschinen, Anlagen, Geréte, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe sicher, sorgsam und sachgerecht
verwenden bzw. handhaben.

2.2.3 die betrieblichen Sicherheitsvorschriften einhalten, insbesondere in Bezug auf die persdnliche
Schutzausruistung (Saureschutz, Schutzbrille, L&rmschutz usw.).

2.2.4 Aufgaben von mit Sicherheitsagenden beauftragten Personen im Uberblick beschreiben.

2.2.5 berufshezogene Gefahren, wie Sturz- und Brandgefahr, in ihrem Arbeitsbereich erkennen und
sich entsprechend den Arbeitnehmerinnenschutz- und Brandschutzvorgaben verhalten.

2.2.6 fur Ordnung und Sauberkeit in seinem Arbeitsbereich sorgen.

2.2.7 sich im Notfall richtig verhalten und bei Unféllen geeignete Erste-Hilfe-MaRnahmen ergreifen.

2.2.8 die Grundlagen des ergonomischen Arbeitens anwenden (zB richtiges Heben und Tragen).

2.3 Nachhaltiges und ressourcenschonendes Handeln

Die Fachkraft kann
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2.3.1 die Bedeutung des Umweltschutzes fiir den Lehrbetrieb darstellen.

2.3.2 die gesetzlichen und betrieblichen Umweltschutzvorschriften einhalten.

2.3.3 die Grundlagen der betrieblichen Abfallentsorgung (zB Wasseraufbereitung) darstellen.

2.3.4 Prozesswasseraufbereitung durchfiihren.

2.3.5 Abfall vermeiden und die Milltrennung nach rechtlichen und betrieblichen Vorgaben umsetzen.

2.3.6 Werk- und Hilfsstoffe (zB Chemikalien, Pulverlacke) fachgerecht entsorgen.

2.3.7 die Zusammensetzung zu entsorgender Stoffe identifizieren, zB durch die Auswertung
chemischer Analysen.

2.3.8 energiesparend arbeiten und Ressourcen sparsam einsetzen.

3. Kompetenzbereich: Digitales Arbeiten

3.1 Datensicherheit und Datenschutz

Die Fachkraft kann

3.1.1 die rechtlichen und betriebsinternen Vorgaben einhalten (zB Datenschutz-Grundverordnung).

3.1.2 Gefahren und Risiken erkennen (zB Phishing-E-Mails, Viren).

3.1.3 MalRnahmen treffen, wenn Sicherheitsprobleme und Auffélligkeiten auftreten (zB rasche
Verstdndigung des Datenschutzbeauftragten bzw. der verantwortlichen IT-Administration).

3.1.4 MalRnahmen unter Einhaltung der betrieblichen VVorgaben ergreifen, um Daten, Dateien, Geréte
und Anwendungen vor Fremdzugriff zu schiitzen (zB sorgsamer Umgang mit Passwortern und
Hardware).

3.2 Software und weitere digitale Anwendungen

Die Fachkraft kann

3.2.1 betriebliche Software und weitere digitale Anwendungen (zB Maschinensoftware) kompetent
verwenden, zB bei der Dokumentation.

3.2.2 Inhalte aus verschiedenen Datenquellen beschaffen und zusammenfiigen.

3.2.3 Probleme im Umgang mit einfachen digitalen Anwendungen unter Berlicksichtigung
betrieblicher Vorgaben lsen (zB Hilfefunktion nutzen, im Internet nach Problemldsungen
recherchieren).

3.3 Digitale Kommunikation

Die Fachkraft kann

3.3.1 ein breites Spektrum an Kommunikationsformen verwenden (zB E-Mail, Telefon, Social
Media) und anforderungsbezogen auswahlen.

3.3.2 verantwortungsbewusst und unter Einhaltung der betrieblichen Vorgaben in sozialen
Netzwerken agieren.

3.4 Informationssuche und -beschaffung

Die Fachkraft kann

3.4.1 Suchmaschinen fiir die Online-Recherche effizient nutzen.

3.4.2 nach gespeicherten Dateien suchen.

3.4.3 in bestehenden Dateien relevante Informationen suchen.

3.5 Bewertung und Auswahl von Daten und Informationen

Die Fachkraft kann

3.5.1die Zuverlassigkeit von Informationsquellen und die Glaubwirdigkeit von Daten und
Informationen einschétzen.
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3.5.2 Daten und Informationen interpretieren und nach betrieblichen Vorgaben entscheiden, welche
Daten und Informationen herangezogen werden.

3.5.3 Daten und Informationen strukturiert aufbereiten.

(6) Fachliche Kompetenzbereiche:

4. Kompetenzbereich: Beschichtungsverfahren

4.1 Arbeitsgrundlagen

Lehriahr

Die Fachkraft kann 1121314

4.1.1 die relevanten gesetzlichen Bestimmungen und technischen Richtlinien
betreffend die Oberflachenbearbeitung und Oberflachenbeschichtung (zB EN-
, 1SO-, DIN-, ONORMEN) bei der Durchfilhrung von Arbeiten
berticksichtigen.

4.1.2 Informationen, die zur Durchfilhrung von oberflachentechnischen Arbeiten
bendtigt werden aus Auftragsunterlagen, insbesondere technischen | X | X | X | X
Zeichnungen, ermitteln.

4.1.3 die Vollstandigkeit von relevanten Angaben in Auftragsunterlagen beurteilen
wie zB die bendtigte Stiickzahl, notwendige Eigenschaften der Beschichtung | x | x | x | x
(zB Glanzgrad, Schichtdicke, zuldssige Oberflachendefekte).

4.1.4 die Vollstandigkeit von relevanten Angaben in technischen Zeichnungen
beurteilen wie zB Maskierungsbereiche, Sichtseitenklassifizierungen,
Oberflachenangaben, Rauheitsangaben, Passungen, Toleranzen,
Kontaktpunkte, Erdungspunkte, Aufhangepunkte.

4.1.5 bei unvollstdndigen bzw. inkorrekten Angaben oder technisch nicht um-
setzbaren Kundenvorgaben, unter Einhaltung betrieblicher Vorgaben, X
qualitative Riickmeldungen an den Vorgesetzten geben.

4.2 Warenannahme

. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
! 1]2]3]4
4.2.1 bei der Wareneingangskontrolle mitarbeiten, inshesondere Werkstiicke
vermessen (zB GrolRe, Position von Bohrungen) und mit Unterlagen wie zB % | x
technischen Zeichnungen bzw. Lieferscheinen vergleichen und allfallige
Abweichungen feststellen und dokumentieren.
4.2.2 die rechtlichen und betrieblichen Voraussetzungen fir den Gift- und
Gefahrenstoffbezug darstellen (Giftbezugsbescheinigung, Kennzeichnung der % | x

Stoffe, Lagerungs- und Transportvorschriften, Entsorgung usw.) und den
zustandigen Ansprechpartner im Betrieb erreichen.

4.2.3 einen Uberblick tber die wichtigsten in der Oberflachentechnik verwendeten
Gift- und Gefahrenstoffe geben (Flussséure, Fluoride, Nitrite, Chrom(V1)- X | X
Verbindungen, Cyanide, Nickelverbindungen, Methanol, Ammoniak usw.).

4.2.4 unter Bericksichtigung der gesetzlichen und betrieblichen VVorgaben bei der
Annahme und Verwaltung von Gift- und Gefahrenstoffen mitarbeiten.

4.3 Oberflachenvorbehandlung und Materialvorbereitung

Lehrjahr

Die Fachkraft kann 112134

4.3.1 unterschiedliche ~ Substratwerkstoffe ~ (Metalle,  Kunststoffe,  Holz,
Verbundstoffe usw.) erkennen und unterscheiden und deren Potential fur die | X | X | X
Oberflachentechnik darstellen.

4.3.2 notwendige Vorbehandlungen von zu beschichtenden Materialien
identifizieren, insbesondere zur Vorbereitung auf die mechanischen
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Oberflachentechnik, die Galvanik, die Pulverbeschichtung, die Emailtechnik,
die Feuerverzinkung und die Diinnschicht- und Plasmatechnik.

4.3.3 Verfahren zur Oberflachenvorbehandlung vorschlagen, mit denen die fir die
nachfolgende Oberflachenbeschichtung notwendige Eigenschaften (zB X | X
Oberflachengiite) erreicht werden kénnen.

4.3.4 Werkzeuge, Maschinen und Anlagen zur Materialbearbeitung unter

Berlicksichtigung logistischer Anforderungen (zB Stiickzahl, weitere X | X
Bearbeitungsreihenfolge, Maschinenauslastung) auswéahlen.
4.3.5 Werkstlcke fur die Beschichtung vorbereiten (zB Maskieren). X | X | X|X

4.3.6 Werkstiicke  unter  Beriicksichtigung des  Ausgangsmaterials  und
nachfolgender Oberflachenbeschichtungsverfahren mechanisch vorbehandeln | X | X
(zB durch Strahlen, Schleifen, Biirsten, Polieren, Gleitschleifen, Kratzen).

4.3.7 Werkstlicke chemisch vorbehandeln (Entfetten, Beizen, Dekapieren,
Aktivieren, Passivieren, Phosphatieren usw.) unter Berlicksichtigung des | X | X
Ausgangsmaterials und nachfolgender Oberflachenbeschichtungsverfahren.

4.4 Oberflachenbeschichtung

Lehrjahr
Die Fachkraft kann
112|3]|4
4.4.1die Eigenschaften und  Anwendungsgebiete von  verschiedenen
Oberflachenbeschichtungsmethoden darstellen, insbesondere der % | x | x

mechanischen Oberflachentechnik, der Galvanik, der Pulverbeschichtung, der
Emailtechnik, der Feuerverzinkung und der Diinnschicht- und Plasmatechnik.

4.4.2 die Ausfihrungsschritte von verschiedenen
Oberflachenbeschichtungsmethoden darstellen, insbesondere der
mechanischen Oberflachentechnik, der Galvanik, der Pulverbeschichtung, der | X | X | X | X
Emailtechnik, der Feuerverzinkung und der Dlnnschicht- und Plasmatechnik
sowie Kombinationen von Beschichtungsmethoden.

4.4.3 Kundenvorgaben bei der Oberflachenbeschichtung, unter Berticksichtigung
der relevanten gesetzlichen Bestimmungen (zB Normvorgaben) umsetzen.

4.4.4 die Oberflachenbeschichtungsmethoden abhdngig von den spéteren
Anforderungen (Witterung, Norm, Belastung, Kundenvorgaben usw.) und X
dem Ausgangsmaterial vorschlagen.

4.4.5 den Materialbedarf fur anstehende Arbeiten bzw. Auftrage ermitteln und die
benodtigten Materialien vorbereiten (zB Chemikalien in gewiinschter Menge X | X|X
aus dem Lager entnehmen, Werkzeuge herrichten).

4.4.6 den sicheren Umgang mit Gefahrenstoffen erklaren. X | X | X|X

4.4.7 unter Aufsicht mit Gefahrenstoffen arbeiten (zB Béader vorbereiten), unter
Berlicksichtigung der gesetzlichen und betrieblichen Sicherheitsvorschriften.

4.4.8 aufgrund von Fehlern bzw. Reklamationen fertige Produkte nacharbeiten,
insbesondere chemisch und mechanisch nachbehandeln (zB durch X | X
Entschichten, Schleifen und neu Beschichten).

4.5 Materialprifung

Lehrjahr
Die Fachkraft kann
112|3]|4
4.5.1 genormte  Probenentnahmen fir unterschiedliche Prifverfahren (zB < | x

zerstorende Verfahren wie Gitterschnitte) durchfiihren.

452 genormte  Vorgaben bei Prifverfahren beachten (zB bei der
Schichtdickenmessung vorgegebene Abstdnde von Kanten einhalten und X | X
Korrekturfaktoren miteinbeziehen).
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4.5.3 betriebsspezifische physikalische und chemische Analysen (zB Titrationen,
photometrische Analysen) durchfiihren und protokollieren.

4.5.4 Daten zu fertiggestellten Werksticken mit den in Auftragsunterlagen
festgesetzten Soll-Werten vergleichen und Abweichungen dokumentieren (zB X
Erstellen von Schadensprotokollen).

4.5.5 bei nicht erflillten VVorgaben oder Problemen bei der Ausfiihrung von Arbeiten
entscheiden in welchem Fall jemand zur Hilfe hinzuzuziehen ist.

4.6 Qualitatssicherung und Dokumentation

Lehrjahr
Die Fachkraft kann
112(3]4
4.6.1die Notwendigkeit wvon fachgerechten Dokumentationen fur die % | x

Qualitatssicherung und Produktnachverfolgbarkeit darstellen.

4.6.2 fachgerecht und nachvollziehbar dokumentieren (Methoden, Vorgehens-
weisen, Prufungen, Prifintervalle usw.).

4.6.3 die Wichtigkeit einer professionellen Unternehmensprasentation als
Grundlage fir Audits erkennen.

4.7 Logistik und Lagerwirtschaft

. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
11234
4.7.1 Werkstlcke fachgerecht und kundenspezifisch verpacken. X | X
4.7.2 Einheiten flr den Transport oder zur Lagerung herrichten und % | x| x
kommissionieren.
4.7.3 Werkstlicke mit betriebsspezifischen Transporthilfsmitteln, fiir die keine
spezielle Ausbildung erforderlich ist, transportieren (zB Niederflurhub- wagen | |
oder Rollcontainer), unter Berucksichtigung zugehdriger
Sicherheitsvorschriften.
4.7.4 Prinzipien der betrieblichen Lagerwirtschaft im eigenen Tatigkeitsbereich | |

berticksichtigen.

4.7.5 Einlagerungen unter Beachtung der rechtlichen und betrieblichen Vorgaben
vornehmen und Arbeitsmaterialien mit spezieller Handhabung (Gefahrgut, X | X
Giftstoffe usw.) beruicksichtigen.

4.7.6 Lagerbestande kontrollieren und dokumentieren. X | X
4.7.7 Entnahmen durchfiihren. X | X | X
4.7.8 die Notwendigkeit der Inventur erkléren. X | X

4.8 Kundenberatung

Die Fachkraft kann

4.8.1 Kundinnen und Kunden (zB Auftraggeberinnen und Auftraggebern,
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern anderer Abteilungen) gegeniber X
professionell auftreten.

4.8.2 Kundeninnen und Kunden Uber die im Betrieb angebotenen
Oberflachenbeschichtungsmethoden informieren, insbesondere (iber deren
Eigenschaften in Bezug auf Wirtschaftlichkeit, Nachhaltigkeit und
Qualitatsanforderungen (zB chemische und physikalische Eigenschaften, wie
Haftung, Korrosionsbestandigkeit,  Glanz, Schichtdicke, Haérte,
Witterungsbestandigkeit oder Norm-Vorgaben).

(7) Fachliche Kompetenzen im Schwerpunkt Mechanische Oberflachentechnik:
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5. Kompetenzbereich: Mechanische Oberflachentechnik

5.1 Materialvorbereitung und Oberflachenbearbeitung

Lehrjahr
11234

Die Fachkraft kann

5.1.1 geeignete Verfahren zur mechanischen Oberfldchenbearbeitung auswahlen,

um bestimmte Eigenschaften (zB Oberflachengute) zu erreichen. XXX

5.1.2 Konstruktionen, die fur die definierte mechanische
Oberflachenbearbeitungsmethode ungeeignet sind, erkennen und identifizierte X | X
Probleme riickmelden (zB an Vorgesetzte).

5.1.3 verschiedene mechanische Oberflachenbearbeitungstechniken, wie Schleif-
und Poliertechniken, Strahltechniken sowie Gleitschleiftechniken, unter | X | X | X | X
Berlicksichtigung von Druck und Winkel usw., durchfiihren.

5.1.4den Zusammenhang zwischen dem  Grundmaterial und dem
Bearbeitungsmedium (zB Schleifscheibe) darstellen.

5.1.5 Schleifmittel, Poliermittel, Strahlmedien, Kérnungen, Tréger, Schleifkorper,
Compounds, Chips usw. erkennen und anforderungsbezogen auswahlen.

5.2 Maschinen und Anlagen

Die Fachkraft kann

5.2.1 Maschinen bzw. Anlagen zur mechanischen Oberflachenbearbeitung den
logistischen Anforderungen entsprechend (zB Gewicht und Abmessungen der
Werkstlcke, Stiickzahl, weitere Bearbeitungsreihenfolge,
Maschinenauslastung) auswéhlen.

5.2.2 Maschinen- bzw. Anlagenparameter zur mechanischen
Oberflachenbearbeitung setzen (zB Schnittgeschwindigkeiten, Strahldruck, X | X
Drehzahlen und Vibrationsintensitat vorgeben).

5.2.3 die Betriebsbereitschaft von Maschinen bzw. Anlagen zur mechanischen
Oberflachenbearbeitung prifen (zB durchgéngige Absaugung, Filter, | X
Abdeckungen).

5.2.4 Maschinen bzw. Anlagen zur mechanischen Oberflachenbearbeitung, unter
Berucksichtigung zugehdriger Sicherheitsvorschriften, bedienen.

5.2.5 Maschinen bzw. Anlagen zur mechanischen Oberflachenbearbeitung pflegen
und warten sowie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten unter
Berucksichtigung zugehériger  Sicherheitsvorschriften durchfuhren (zB
Instandhalten von Sensoren).

5.2.6 Maschinen bzw. Anlagen zur mechanischen Oberflachenbearbeitung rlsten
und beschicken.

5.2.7 Arbeitsablaufe von Maschinen bzw. Anlagen zur mechanischen
Oberflachenbearbeitung  Oberwachen und einfache  Stérungen im X | X|X
Beschichtungsprozess erkennen und beheben.

5.2.8 beim Uberwachen und Sicherstellen der Produktqualitdt von mechanisch

bearbeiteten Oberflachen mitarbeiten. XX
5.3 Materialprufung und Prozessoptimierung
. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
11234
5.3.1 Prifverfahren vorschlagen, die zur Beurteilung von mechanisch bearbeiteten X
Oberflachen geeignet sind.
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5.3.2 zerstorungsfreie  optische Prifverfahren an mechanisch bearbeiteten
Oberflachen durchfiihren, insbesondere Sichtkontrollen, Glanzgradmessungen X | X
und Schliffbildbestimmungen.
5.3.3 weitere  zerstorungsfreie Prufverfahnren an mechanisch bearbeiteten % | x
Oberflachen durchfiihren, insbesondere Rauheitsmessungen.
5.3.4 an mechanisch bearbeiteten Oberflachen durchgefiihrte Priifverfahren so- wie % | x
deren Ergebnisse dokumentieren.
5.3.5 mechanisch bearbeitete Oberflachen beurteilen, Fehler identifizieren,
Rickschliisse ziehen und unter Einhaltung betrieblicher Vorgaben % | x
Losungsvorschldge einbringen (zB in Abstimmung mit dem Vorgesetzen
Optimierungen am Herstellungsprozess festlegen).
5.3.6 anhand von Daten (Schadensprotokolle, Prifergebnisse usw.) mechanisch x
bearbeitete Oberflachen beurteilen.
(8) Fachliche Kompetenzen im Schwerpunkt Galvanik:
6. Kompetenzbereich: Galvanik
6.1 Oberflachenbeschichtung
Lehrjahr
Die Fachkraft kann
11234

6.1.1 die Grundlagen der Galvanik, insbesondere die Auswahl von Anoden und
Kathoden sowie die Zusammensetzung und Verwendung von galvanischen | X | X | X
Bédern bei verschiedenen Galvanisierungsprozessen, erkléren.

6.1.2 betriebsspezifische Verfahrensabléufe im Bereich der Galvanik darstellen (zB
in der Form von Prozessablaufdarstellungen und Flussdiagrammen).

6.1.3 Verfahren zur galvanischen Beschichtung vorschlagen mit denen bestimmte
Eigenschaften (zB Oberflachengiite) erreicht werden kdnnen.

6.1.4 die Grundlagen des galvanisierungsgerechten Konstruierens und Fertigens (zB

geeignete Materialien) darstellen. XX
6.1.5 Konstruktionen, die fiir eine definierte galvanische
Oberflachenbeschichtungsmethode  ungeeignet  sind, erkennen und X | X

identifizierte Probleme riickmelden (zB an Vorgesetzte).

6.1.6 Werkstlicke aus unterschiedlichen Werkstoffen fiir die galvanischen
Beschichtung chemisch und elektrochemisch vorbehandeln, insbesondere | X | X
durch Entfetten, Beizen, Dekapieren, Aktivieren und Passivieren.

6.1.7 Werkstlicke fir die galvanischen Beschichtung vorbereiten, insbesondere
durch Maskieren.

6.1.8 Gestelle fur galvanischen Beschichtung, unter Berlicksichtigung der
jeweiligen Konstruktion des Werkstuckes, auswéhlen und bei Bedarf X | X |X
adaptieren.

6.1.9 Anoden und Kathoden unter Berlicksichtigung des jeweiligen Werkstoffes
sowie des jeweiligen Elektrolyten oder der jeweiligen Einsatzchemikalie X | X
auswabhlen, gestalten oder konstruieren.

6.1.10 den Einfluss der Positionierung und Kombination unterschiedlicher
Produktionsbader erkennen (zB Vor- und Nachbehandlung).

6.1.11 unterschiedliche betriebsspezifische Produktionsbéder chemisch-technisch
verandern (Positionierung und Kombination der Bader, Konzentrationen der X | X
Badzusammensetzung, Anderung von Anodenformen usw.).

6.1.12 Werkstiicke manuell bzw. mit Maschinen und automatisierten Anlagen
galvanisieren (zB durch Verzinken und Passivieren, Vernickeln, Verchromen, | X | X | X | X
Anodisieren) oder chemisch-technisch beschichten (zB durch Chromatieren,
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Phosphatieren, chemisches Metallisieren), unterschiedliche Schichten und
Schichtdicken auftragshezogen herstellen (dekorative und technische
Schichten) und optimieren.
6.1.13 galvanisierte Werkstiicke chemisch und elektrochemisch nachbehandeln. X

6.2 Maschinen und Anlagen

Die Fachkraft kann

Lehrjahr

2

3

6.2.1 Maschinen bzw. automatisierte Anlagen (zB modulare Anlagen) zur
galvanischen Beschichtung den logistischen Anforderungen entsprechend (zB
Gewicht und Abmessungen der Werkstiicke, Stickzahl, weitere
Bearbeitungsreihenfolge, Maschinenauslastung) auswéahlen.

6.2.2 Maschinen- bzw. Anlagenparameter zur galvanischen Beschichtung setzen,
insbesondere  Arbeitsschritte vorgeben, Schichtdicken, Beizzeiten und
Stromdichten berechnen und definieren, auszugebende Informationen fir
Zertifizierungen definieren und zB einfache Programme fiir automatisierte
Anlagen erstellen.

6.2.3 die Betriebsbereitschaft von Maschinen bzw. automatisierte Anlagen (zB
modulare  Anlagen) zur galvanischen Beschichtung prifen (zB
Béadertemperaturen, Sensoranzeigen, durchgangigen Absaugung, Filter,
Abdeckungen, Werkzeuge und Wannen).

6.2.4 Maschinen bzw. automatisierte Anlagen (zB modulare Anlagen) zur
galvanischen Beschichtung risten und beschicken (zB Gestelle sowie
Transportsysteme bestiicken und beschichtungsgerecht kontaktieren).

6.2.5 Maschinen bzw. automatisierte Anlagen (zB modulare Anlagen) zur
galvanischen ~ Beschichtung  unter  Berlicksichtigung  zugehoriger
Sicherheitsvorschriften bedienen.

6.2.6 Maschinen bzw. automatisierte Anlagen (zB modulare Anlagen) zur
galvanischen Beschichtung pflegen und warten sowie vorrausschauende In-
standhaltungsarbeiten, unter Bertcksichtigung zugehoriger
Sicherheitsvorschriften, durchfuhren (zB Instandhalten von Sensoren).

6.2.7 Arbeitsabldufe von Maschinen bzw. automatisierte Anlagen (zB modulare
Anlagen) zur galvanischen Beschichtung tiberwachen und einfache Stérungen
im Beschichtungsprozess erkennen und beheben.

6.2.8 beim Uberwachen und Sicherstellen der Qualitait von galvanischen
Beschichtungen mitarbeiten.

6.3 Materialprifung und Prozessoptimierung

Die Fachkraft kann

Lehrjahr

2

3

6.3.1 Prufverfahren vorschlagen, die zur Beurteilung von galvanisch beschichteten
Oberflachen geeignet sind.

6.3.2 zerstorungsfreie optische Prifverfanren an galvanisch beschichteten
Oberflachen durchfiihren, insbesondere Sichtkontrollen und zB Glanz- grad-,
Farb- und Interferenzmessungen.

6.3.3 weitere  zerstorungsfreie Prifverfahren an galvanisch  beschichteten
Oberflachen durchfiihren, wie Schichtdickenmessungen mittels Réntgen- und
Fluoreszenzverfahren sowie Rauheitsmessungen.

6.3.4 zerstorende Prifverfahren an galvanisch beschichteten Oberflachen
durchfuhren (zB Harteprifungen, Haftfestigkeitsprifungen wie Gitter-
schnitte,  Salzspriihtests, Wechselklimatests, Zugfestigkeitsmessungen,
Biegewinkelermittlungen, Kerbschlagprifungen, Schliffpriifungen).
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6.3.5 an galvanisch beschichteten Oberflachen durchgefiihrte Prifverfahren so- wie
deren Ergebnisse dokumentieren.

6.3.6 selbst hergestellte galvanisch beschichtete Oberflachen beurteilen, Fehler
identifizieren, Ruckschlisse ziehen und unter Einhaltung betrieblicher
Vorgaben Ld&sungsvorschlage einbringen (zB in Abstimmung mit dem
Vorgesetzen Optimierungen am Herstellungsprozess festlegen).

6.3.7 anhand von Daten (Schadensprotokollen, Priifergebnissen usw.) galvanisch
beschichtete Oberflachen beurteilen.

(9) Fachliche Kompetenzen im Schwerpunkt Pulverbeschichtung:

7. Kompetenzbereich: Pulverbeschichtung

7.1 Oberflachenbeschichtung

Die Fachkraft kann

Lehrjahr

2

3

7.1.1 die Grundlagen der Pulverbeschichtung, insbesondere die Zusammensetzung
und Verwendung von Beschichtungspulvern, Vorbehandlungsbéadern,
zugehorigen Chemikalien und die Notwendigkeit von speziellem
antistatischem Arbeitsgewand erkléren.

7.1.2 betriebsspezifische Verfahrensabldufe im Bereich der Pulverbeschichtung
darstellen (zB in der Form von Prozessablaufdarstellungen und
Flussdiagrammen).

7.1.3 Verfahren zur Pulverbeschichtung vorschlagen, mit denen bestimmte
Eigenschaften (zB Oberflachengiite, Haftung, Korrosionsbestandigkeit,
elektrische Isolation, Glanz, Farbe, Schichtdicke) erreicht werden kénnen.

7.1.4 die Grundlagen von pulverbeschichtungsgerechtem Konstruieren und Fertigen
(zB geeignete Materialien) darstellen.

7.1.5 Konstruktionen, die fir die definierte Pulverbeschichtungsmethode
ungeeignet sind, erkennen und identifizierte Probleme riickmelden (zB an
Vorgesetzte).

7.1.6 Werkstlicke aus unterschiedlichen Werkstoffen flr die Pulverbeschichtung
mechanisch und chemisch vorbehandeln, insbesondere durch Phosphatieren,
Beizen und Passivieren.

7.1.7 Werkstiicke fir die Pulverbeschichtung vorbereiten, insbesondere durch
Maskieren sowie auf Beschichtungsfahigkeit prifen und héngen.

7.1.8 Gehange und Vorrichtungen fir die Pulverbeschichtung, unter
Berucksichtigung der jeweiligen Konstruktion des Werkstiickes, auswéhlen
und bei Bedarf adaptieren.

7.1.9 Beschichtungspulver und Pulverlacke anhand ihrer Eigenschaften aus- wahlen
(zB  UV-Bestandigkeit, chemische  Bestandigkeit, Biegefahigkeit,
Ableitfahigkeit) und fachgerecht verwenden.

7.1.10 Farben anhand von Farbcodes erkennen (zB Reichs-Ausschuss fir
Lieferbedingungen (RAL) -Farben, Natural Color System (NCS) -Farben).

7.1.11 Beschichtungspulver und Pulverlacke anpassen, insbesondere Farben ein-
stellen.

7.1.12 Einflussfaktoren auf die Pulverbeschichtung (zB Luftdruck, Pulvermenge,
Spriihabstand, Aufladung, Erdung, Gehadnge-Geschwindigkeit) erkennen und
bei der Arbeit beriicksichtigen.

7.1.13 Werkstiicke manuell bzw. mit Maschinen und automatisierten Anlagen
pulverbeschichten (zB durch Wirbelsintern, elektro- und tribostatische
Beschichtung, Elektrotauchlackierung (ETL) -Beschichtung),
unterschiedliche Schichtdicken auftragsbezogen herstellen und optimieren.
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7.2 Maschinen und Anlagen

. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
112|3]|4
7.2.1 Maschinen bzw. Anlagen zur Pulverbeschichtung den logistischen
Anforderungen (zB Gewicht und Abmessungen der Werkstiicke, Stiickzahl, % | x
weitere  Bearbeitungsreihenfolge, Maschinenauslastung) entsprechend
auswdbhlen.
7.2.2 Maschinen- bzw. Anlagenparameter zur Pulverbeschichtung setzen, ins-
besondere Arbeitsschritte vorgeben, Temperatur, Leitwert sowie elektro- und % | x

tribostatische ~ Beschichtungsparameter ~ setzen und  auszugebende
Informationen fur Zertifizierungen definieren.

7.2.3 die Betriebsbereitschaft von Maschinen bzw. Anlagen zur Pulverbeschichtung
prufen  (zB  Sensoranzeigen, durchgidngige Absaugungen, Filter, | X
Abdeckungen, Applikationsgerate wie Pulverpumpen und Injektoren).

7.2.4 Maschinen bzw. Anlagen zur Pulverbeschichtung riisten und beschicken (zB
Gehénge und Vorrichtungen bzw. Transportsysteme  bestiicken, | X | X | X
beschichtungsgerecht kontaktieren).

7.2.5 Maschinen bzw. Anlagen zur Pulverbeschichtung, unter Beriicksichtigung

. . ! . : X | X | X
zugehoriger Sicherheitsvorschriften bedienen.

7.2.6 Maschinen bzw. Anlagen zur Pulverbeschichtung pflegen und warten so- wie
vorrausschauende  Instandhaltungsarbeiten  unter  Berlcksichtigung % | x| x
zugehoriger Sicherheitsvorschriften durchfihren (zB Instandhalten von
Sensoren).

7.2.7 Arbeitsablaufe von Maschinen bzw. Anlagen zur Pulverbeschichtung
Uberwachen und einfache Stérungen im Beschichtungsprozess erkennen und X | X |X
beheben.

7.2.8 beim Uberwachen und Sicherstellen der Qualitat von Pulverbeschichtungen % | x
mitarbeiten.

7.3 Materialprifung und Prozessoptimierung
. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
112|3|4

7.3.1 Prufverfahren vorschlagen, die zur Beurteilung von pulverbeschichteten X
Oberflachen geeignet sind.

7.3.2 zerstorungsfreie optische Prufverfahren an pulverbeschichteten Oberflachen % | x

durchflhren, insbesondere Sichtkontrollen, Glanzgrad- und Farbmessungen.

7.3.3 weitere zerstorungsfreie Prifverfahren an pulverbeschichteten Oberfléchen
durchfuhren, wie  Schichtdickenmessungen  mittels Rontgen-  und X | X
Fluoreszenzverfahren sowie Rauheitsmessungen.

7.3.4 zerstorende Prifverfahren an pulverbeschichteten Oberflachen durchfiihren,
insbesondere  Harteprifungen und  zB  Haftfestigkeitsprifungen,
Salzspriihtests, Wechselklimatests, Zugfestigkeitsmessungen,
Biegewinkelermittlungen, Kerbschlagprifungen, Schliffpriifungen.

7.3.5 an pulverbeschichteten Oberflachen durchgefiihrte Prifverfahren sowie deren
Ergebnisse dokumentieren.

7.3.6 selbst  hergestellte pulverbeschichtete Oberflachen beurteilen, Fehler
identifizieren, Rickschliisse ziehen und unter Einhaltung betrieblicher
Vorgaben Ldésungsvorschldge einbringen (zB in Abstimmung mit dem
Vorgesetzen Optimierungen am Herstellungsprozess festlegen).

7.3.7 anhand von Daten (Schadensprotokollen, Prifergebnissen usw.) pulver-
beschichtete Oberflachen beurteilen.
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(10) Fachliche Kompetenzen im Schwerpunkt Emailtechnik:

8. Kompetenzbereich: Emailtechnik

8.1 Oberflachenbeschichtung

. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
112|314
8.1.1 die Grundlagen der Emailtechnik, insbesondere die Zusammensetzung und
Verwendung der Rohstoffkomponenten, Vorbehandlungsbéader, zugehdrigen % | x| x

Chemikalien und die Prozesse bei der Emaillierung (Schmelzen, Mahlen,
Mischen Rickgewinnung usw.) erklaren.

8.1.2 verschiedene Applikationsmethoden, wie Tauchen, Fluten, Pulveremaillieren,
Elektro-Tauch-Emaillieren, Aufspritzen, Siebdrucken, erkennen und deren
Eigenschaften (zB chemische Bestandigkeit, lebensmittelecht) sowie X | X
produktspezifische Anwendungen (zB Geschirr, Warmwasserspeicher,
Backkasten, Schilder, Silos, Rilhrwerke und Reaktoren) darstellen.

8.1.3 die Grundlagen der Farbtechnologie in der Emailtechnik darstellen (Einsatz
von anorganischen Pigmenten wie Cobalt, Kadmium usw.).

8.1.4 die Zusammensetzung und Eigenschaften unterschiedlich zusammengesetzter
Fritten und Schlicker erklaren (zB Rezepturen, den Einfluss des Stellmittels, X | X
Mahl- und Mischverhaltnisse).

8.1.5 Fritten und Schlicker anwendungsbezogen auswahlen (zB Toxikologie bei der

Geschirrherstellung beachten) und zu verwendende Rohstoffe prifen (zB X | X
Fluiditat, Mahlfeinheit).
8.1.6 RTU (Ready To Use)-Email anmischen und einstellen. X | X
8.1.7 Prufungen an Schlickern durchfiihren (zB Dichte, Thixotropie). X | X

8.1.8 Aufbauten von Emaillierungen (zB Einzelschichten, Mehrfachschichten)
vorschlagen, um bestimmte Eigenschaften wie zB Oberflachenglite,

Glasdicke, Schlagfestigkeit, Besténdigkeit gegen Chemikalien, Farbe, XX
Schichtdicke zu erreichen.
8.1.9 die Grundlagen von emailliergerechtem Konstruieren und Fertigen (zB Radien
statt Kanten, geeignete Substrate wie entkohlter Stahl bzw. Aluminium) X | X
darstellen.
8.1.10 Konstruktionen, die fur die definierte Emaillierungsmethode ungeeignet sind, % | x

erkennen und identifizierte Probleme riickmelden (zB an VVorgesetzte).

8.1.11 Werkstiicke aus unterschiedlichen Werkstoffen fir die Emaillierung chemisch
und elektrochemisch vorbehandeln, insbesondere durch Entfetten, Beizen, | X | X
Passivieren und Vernickeln vor der Direkt-Wei3-Emaillierung.

8.1.12 unterschiedliche betriebsspezifische Vorbehandlungslésungen chemisch-
technisch veréndern (zB Anpassen der chemischen Zusammensetzung und X | X |X
Konzentrationen).

8.1.13 Werkstlicke in Abhéngigkeit der jeweiligen Applikationsmethode fir die
Emaillierung vorbereiten (zB Schlicker auftragen).

8.1.14 Vorrichtungen fur die Emaillierung, unter Beriicksichtigung der jeweiligen
Konstruktion des Werkstiickes, auswéhlen und bei Bedarf adaptieren.

8.1.15 Werkstiicke manuell bzw. mit Maschinen und automatisierten Anlagen
emaillieren (zB durch Tauchen, Fluten, Pulveremaillieren, Elektro- Tauch-
Emaillieren, Aufspritzen, Siebdrucken) und unterschiedliche Emailschichten | X | X | X | X
(zB Einzelschichten, Mehrfachschichten) auftragsbezogen und laut
Produktnorm herstellen.

8.1.16 bei der Optimierung der Emaillierung mitwirken (zB Email stellen oder
entstellen, Maschinenparameter anpassen).
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8.2 Maschinen und Anlagen

Lehrjahr
11234

Die Fachkraft kann

8.2.1 Maschinen bzw. Anlagen zur Emaillierung den logistischen Anforderungen
(zB Gewicht und Abmessungen der Werkstiicke, Stiickzahl, weitere X | X
Bearbeitungsreihenfolge, Maschinenauslastung) entsprechend auswéhlen.

8.2.2 Maschinen- bzw. Anlagenparameter zur Emaillierung setzen, insbesondere
Arbeitsschritte vorgeben, Beizzeiten, Brennzeiten und zB auszugebende X | X
Informationen flr Zertifizierungen definieren.

8.2.3 die Betriebsbereitschaft von Maschinen bzw. Anlagen zur Emaillierung prifen
(zB  Ofenparameter, Trocknerparameter, Temperatur von Badern, | X
Sensoranzeigen, durchgéngige Absaugungen, Filter).

8.2.4 Maschinen bzw. Anlagen zur Emaillierung risten und beschicken (zB

Vorrichtungen bestlicken, beschichtungsgerecht befestigen). N
8.2.5 Werkzeuge, Maschinen bzw. Anlagen zur Emaillierung, unter
Berucksichtigung zugehdoriger Sicherheitsvorschriften, handhaben bzw. X | X|X

bedienen.

8.2.6 Werkzeuge, Maschinen bzw. Anlagen zur Emaillierung pflegen und warten
sowie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten unter Beriicksichtigung X | X |X
zugehdriger Sicherheitsvorschriften durchfiihren.

8.2.7 Arbeitsablaufe von Maschinen bzw. Anlagen zur Emaillierung tberwachen

und einfache Stérungen im Beschichtungsprozess erkennen und beheben. R
8.2.8 beim Uberwachen und Sicherstellen der Qualitit von Email-Schichten % | x
mitarbeiten.
8.3 Materialprifung und Prozessoptimierung
. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
112|314
8.3.1 Prufverfahren vorschlagen, die zur Beurteilung von emaillierten Oberflachen X
geeignet sind.
8.3.2 zerstorungsfreie Prufverfahren an emaillierten Oberflachen durchfiihren, % | x
insbesondere Schichtdickenmessungen und Durchschlagsmessungen.
8.3.3 zerstorende Prifverfanren an emaillierten Oberflachen durchfihren,
insbesondere Haftfestigkeitsprifungen (zB Fallkugeltest), % | x
Saurebesténdigkeitsprifungen und zB Harteprifungen, Schlagtests und
Korrosionsbestandigkeitsprifungen.
8.3.4an emaillierten Oberflachen durchgefilhrte Prufverfahren sowie deren % | x
Ergebnisse dokumentieren.
8.3.5 selbst hergestellte emaillierte Oberflachen beurteilen, Fehler identifizieren,
Ruckschliisse  ziehen und unter Einhaltung betrieblicher Vorgaben % | x

Losungsvorschldge einbringen (zB Festlegen von Optimierungen am
Herstellungsprozess nach Abstimmung mit dem Vorgesetzen).

8.3.6 im Rahmen der Qualitatssicherung emaillierte Oberflachen kontrollieren,
insbesondere Sichtkontrollen durchfiihren und Eigenschaften wie Glanz, Farbe X | X
und Textur (zB verschwommene Schichten) bewerten.

8.3.7 Herstellungsfehler an emaillierten Oberflachen erkennen und Ruckschlusse
auf deren Entstehung ziehen (zB Uber- und Unterbrennung).

8.3.8 anhand von Daten (Schadensprotokollen, Prifergebnissen usw.) emaillierte
Oberflachen beurteilen.

(11) Fachliche Kompetenzen im Schwerpunkt Feuerverzinkung:
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9. Kompetenzbereich: Feuerverzinkung

9.1 Oberflachenbeschichtung

Lehrjahr
11234

Die Fachkraft kann

9.1.1 die Grundlagen der Feuerverzinkung, inshbesondere den Aufbau und die
Eigenschaften des Zinkuberzugs (zB Haftung, Korrosionsbestandigkeit,
Glanz), unterschiedliche Fehlerquellen sowie die Zusammenhdnge der | X | X | X
Grundmaterialzusammensetzungen und deren Einfluss auf die Schichtdicke
erkléren.

9.1.2 betriebsspezifische Verfahrensabldufe im Bereich der Feuerverzinkung
darstellen (zB in der Form von Prozessablaufdarstellungen bzw. X | X
Flussdiagrammen).

9.1.3 die Grundlagen von feuerverzinkungsgerechtem Konstruieren und Fertigen

X L X | X
(zB geeignete Materialien) darstellen.

9.1.4 Konstruktionen, die flur die definierte Feuerverzinkungsmethode ungeeignet
sind (zB zu kleine oder nicht vorhandene Entliftungsbohrungen, x | x

Entliftungsbohrungen an der falschen Position) erkennen und identifizierte
Probleme rickmelden (zB an Vorgesetzte).

9.1.5 Kundinnen/Kunden bezlglich der Gestaltung von feuerverzinkungsgerechten
Werkstlicken beraten.

9.1.6 Werkstiicke aus unterschiedlichen Werkstoffen fir die Feuerverzinkung
(nass)chemisch vorbehandeln, insbesondere durch saures Entfetten und | X | X
Fluxen.

9.1.7 Werkstiicke fiir die Feuerverzinkung vorbereiten, insbesondere durch
Maskieren.

9.1.8 Traversen und Vorrichtungen fur die Feuerverzinkung, unter
Beriicksichtigung der jeweiligen Konstruktion des Werkstuicks, auswéhlen und X | X
bei Bedarf adaptieren.

9.1.9 die Zusammensetzung der Zinkschmelze ermitteln, einstellen und optimieren
(zB Materialfluss), insbesondere durch Anpassen der

. . X | X | X
Legierungszusammensetzung, unter Beachtung des Einflusses der
Legierungselemente.

9.1.10 bei Feuerverzinkungsarbeiten, wie Abschdumen und Kontinuierliches % | x

Hartzinkziehen, den Einfluss von Hartzink und Zinkasche beachten.

9.1.11 Werkstiicke manuell bzw. mit Maschinen und automatisierten Anlagen
feuerverzinken (zB durch Hoch- bzw. Niedertemperatur-Feuerverzinken,
Schleuder- und Bandverzinken, thermisches Spritzverzinken),
unterschiedliche Schichtdicken auftragsbezogen herstellen und optimieren.

9.1.12 feuerverzinkte Werkstiicke unter Beachtung facheinschlégiger Normen (zB

ONORM EN 1SO 1461) nachbehandeln. XX
9.2 Maschinen und Anlagen
. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
11234
9.2.1 Maschinen bzw. automatisierten Anlagen zur Feuerverzinkung sowie
Fordersysteme den logistischen Anforderungen (zB Gewicht und % | x
Abmessungen der Werkstiicke, Stiickzahl, weitere Bearbeitungsreihenfolge,
Maschinenauslastung) entsprechend auswahlen.
9.2.2 Maschinen-  bzw. Anlagenparameter zur Feuerverzinkung setzen, % | x

insbesondere  Arbeitsschritte vorgeben, Beizzeiten und Stromdichten
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berechnen und definieren, auszugebende Informationen fiir Zertifizierungen
definieren.

9.2.3 die Betriebsbereitschaft von Maschinen bzw. automatisierten Anlagen zur
Feuerverzinkung prifen (zB Temperaturen von Badern, Sensoranzeigen, | X
durchgéngige Absaugungen, Filter, Abdeckungen, Férderanlagen).

9.2.4 Maschinen bzw. automatisierten Anlagen zur Feuerverzinkung risten und

- . " X | X | X
beschicken (zB Kundenbauteile fachgerecht an Traversen aufhangen).

9.2.5 Maschinen bzw. automatisierten Anlagen zur Feuerverzinkung unter % | x| x
Beriicksichtigung zugehdriger Sicherheitsvorschriften bedienen.

9.2.6 Maschinen bzw. automatisierten Anlagen zur Feuerverzinkung pflegen und
warten  sowie  vorrausschauende  Instandhaltungsarbeiten,  unter % | x| x

Berlicksichtigung zugehdriger Sicherheitsvorschriften, durchfiihren (zB
Instandhalten von Sensoren).

9.2.7 Arbeitsablaufe von Maschinen bzw. automatisierten Anlagen zur
Feuerverzinkung und deren Vorbehandlung Uberwachen und steuern (zB X | X |X
Beheizung des Zinkkessels).

9.2.8 die Gefahrensituation am Zinkkessel beurteilen, insbesondere in Bezug auf die

Explosionsgefahr der Zinkschmelze. XX
9.2.9 einfache Stérungen im Beschichtungsprozess erkennen und beheben. X | X | X
9.2.10 beim Uberwachen und Sicherstellen der Qualitdt von feuerverzinkten % | x

Schichten mitarbeiten.

9.3 Materialprifung und Prozessoptimierung
Lehrjahr
Die Fachkraft kann
11234

9.3.1 Prufverfahren vorschlagen, die zur Beurteilung von feuerverzinkten X

Oberflachen geeignet sind.
9.3.2 zerstorungsfreie optische Prufverfahren an feuerverzinkten Oberflachen

durchfiihren, insbesondere Sichtkontrollen und zB Glanzgrad-, Farb- und X | X

Interferenzmessungen.

9.3.3 weitere zerstorungsfreie Prufverfahren an feuerverzinkten Oberflachen
durchflhren, insbesondere Schichtdickenmessungen mittels Réntgen- und X | X
Fluoreszenzverfahren sowie Rauheitsmessungen.

9.3.4 an feuerverzinkten Oberflachen durchgefihrte Prifverfahren sowie deren
Ergebnisse dokumentieren.

9.3.5 selbst hergestellte feuerverzinkte Oberflachen beurteilen, Fehler identifizieren,
Ruckschliisse  ziehen und unter Einhaltung betrieblicher Vorgaben
Ldsungsvorschldge einbringen (zB Festlegen von Optimierungen am
Herstellungsprozess nach Abstimmung mit dem Vorgesetzen).

9.3.6 anhand von Daten, wie Schadensprotokollen, Prifergebnissen usw.,
feuerverzinkte Oberflachen beurteilen.

(12) Fachliche Kompetenzen im Schwerpunkt Dinnschicht- und Plasmatechnik:

10. Kompetenzbereich: Dunnschicht- und Plasmatechnik

10.1 Oberflachenbeschichtung

Lehrjahr
11234

Die Fachkraft kann

10.1.1 die Grundlagen der Dinnschicht- und Plasmatechnik, inshesondere die
physikalische und chemische Gasphasenabscheidung (physikalische | X | X | X
Gasphasenabscheidung (PVD), chemische Gasphasenabscheidung (CVD)),
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die Vakuumtechnologie, Plasmatechnik (Plasmaerzeugung,
Targetmaterialien, Emissionsquellen, Auskleidungen usw.) und zugehorige
Anlagenkomponenten erklaren.

10.1.2 betriebsspezifische Verfahrensablaufe im Bereich der Dinnschicht- und
Plasmatechnik darstellen (zB in der Form von Prozessablaufdarstellungen X | X
bzw. Flussdiagrammen).

10.1.3 die Grundlagen des partikelfreien Arbeitens und die VVoraussetzungen fur die
Arbeit im Reinraum darstellen.

10.1.4 Verfahren zur Dinnschicht- oder Plasmabeschichtung vorschlagen, mit denen
bestimmte Eigenschaften (zB Leitfahigkeit, Schichtdicke) erreicht werden | X | X | X | X

kdnnen.

10.1.5 die Grundlagen von vakuumtauglichem Konstruieren und Fertigen (zB
geeignete Werkstoffe, Materialpaarungen, Schraubengréfiien, % | x
Ausgleichsdruckbohrungen, notwendige Sauberkeit bei der Herstellung)
darstellen.

10.1.6 Konstruktionen,  die  fur  die  definierte  Dlnnschicht-  oder
Plasmabeschichtungsmethode ungeeignet sind (zB Sacklochbohrungen, x | x

Hinterschneidungen) erkennen und identifizierte Probleme riickmelden (zB an
Vorgesetzte).

10.1.7 Rickstdnde von Bearbeitungs- und  Konservierungsmedien  sowie
Oberflachendefekte, die Einfluss auf die Beschichtbarkeit haben, X | X
identifizieren.

10.1.8 Werkstiucke aus unterschiedlichen Werkstoffen fur die Dunnschicht- oder
Plasmabeschichtung mechanisch und chemisch vorbehandeln, inshesondere | X | X
durch Reinigen und Entfetten.

10.1.9 Werkstlcke fir die Dlnnschicht- oder Plasmabeschichtung vorbereiten. X | X|X|X

10.1.10 Vorrichtungskonstruktionen fir die Dinnschicht- oder Plasmabeschichtung
auswdhlen und bei Bedarf adaptieren.

10.1.11 Werkstiicke mittels Diinnschicht- oder Plasmatechnik beschichten (zB durch
PVD oder CVD), unterschiedliche Beschichtungen auftragsbezogen herstellen | X | X | X | X
und optimieren.

10.1.12 gleichméRige Beschichtung von Werkstiicken unter Berlicksichtigung der
Halterung und der Werkstiickgeometrie sicherstellen (zB Werkstiick rotieren, | X | X | X | X
,,Line of Sight sicherstellen).

10.2 Maschinen und Anlagen

. Lehrjahr
Die Fachkraft kann
11234
10.2.1 Maschinen bzw. Anlagen zur Dunnschicht- oder Plasmabeschichtung den
logistischen Anforderungen (zB Gewicht und Abmessungen der Werk- stiicke, % | x
Stuckzahl,  weitere  Bearbeitungsreihenfolge, = Maschinenauslastung)
entsprechend auswahlen.
10.2.2 Maschinen-  bzw. Anlagenparameter ~ zur ~ Dunnschicht-  oder
Plasmabeschichtung setzen und regeln, insbesondere Arbeitsschritte und - % | x

zeiten vorgeben, Gasflusse, Driicke, Temperaturen und Wasserdurchflisse
festlegen, auszugebende Informationen flir Zertifizierungen definieren.

10.2.3 die Betriebsbereitschaft von Maschinen bzw. Anlagen zur Diinnschicht- oder
Plasmabeschichtung prifen (zB durch Vakuumtests, Kontrolle wvon | X
Sensoranzeigen).

10.2.4 Maschinen bzw. Anlagen zur Diinnschicht- oder Plasmabeschichtung risten
und beschicken (zB  Werkstiicke beschichtungsgerecht wvor der | X | X | X
Emissionsquelle, wie Magnetron und Verdampfereinheit) positionieren.
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10.2.5 Maschinen bzw. Anlagen zur Dunnschicht- oder Plasmabeschichtung unter
Berlicksichtigung zugehériger Sicherheitsvorschriften bedienen.

10.2.6 Maschinen bzw. Anlagen zur Diinnschicht- oder Plasmabeschichtung pflegen
und warten sowie vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten, unter
Berlicksichtigung zugehdriger Sicherheitsvorschriften, durchfihren (zB X | X|X
Warten von Vakuumpumpen und -meter, Zerlegen und Reinigen von
Druckmesszellen).

10.2.7 Arbeitsablaufe von Maschinen bzw. Anlagen zur Dinnschicht- oder
Plasmabeschichtung iberwachen und steuern (zB Schichteigenschaften tber X | X|X
den Substrattemperaturverlauf).

10.2.8 einfache Stdrungen im Beschichtungsprozess erkennen und beheben (zB
Dichtheits- und Kontaminationspriifung mit Restgasanalysatoren).

10.2.9 beim Uberwachen und Sicherstellen der Qualitat von mittels Diinnschicht-
oder Plasmatechnik aufgebrachten Schichten mitarbeiten (zB Auswerten und X | X
Beurteilen von aufgezeichneten Prozessdaten anhand vorgegebener Ablaufe).

10.3 Materialprifung und Prozessoptimierung

Lehrjahr
Die Fachkraft kann
11234
10.3.1 Priifverfahren vorschlagen, die zur Beurteilung von mit Dlnnschicht- oder X
Plasmatechnik beschichteten Oberflachen geeignet sind.
10.3.2 zerstorungsfreie  optische Prifverfahren an mit Duannschicht- oder
Plasmatechnik  beschichteten Oberflachen durchfiihren, insbesondere % | x
Sichtkontrollen und mikroskopische Verfahren (zB Konfokal- und
Elektronenmikroskopie).
10.3.3 fachgerecht mit sehr diinnen Schliffen umgehen und die Schichtmorphologie % | x

und das Schichtbild von Oberflachen beurteilen.

10.3.4 typische Fehlerbilder (zB Schichtdefekte, Cone Formation) an mit Dunn-
schicht- oder Plasmatechnik beschichteten Oberflachen erkennen und X | X
Ruckschliisse auf deren Entstehung ziehen (zB Uber- und Unterbrennung).

10.3.5 weitere  zerstorungsfreie  Prifverfahren an mit Dinnschicht- oder
Plasmatechnik  beschichteten  Oberflachen durchfuhren, insbesondere
Schichtdickenmessungen  mittels  magnetinduktiver  Verfahren sowie X | X
Profilometer (zB Profilometer-Schichtdickenmessung an der Stufe,
Magnetinduktive Schichtdickenmessung).

10.3.6 zerstoérende Prifverfanren an mit Dinnschicht- oder Plasmatechnik
beschichteten Oberflachen durchfuhren (zB Kalottenschliffverfahren,

Mikrohértepriifung, Nanoindentierung, Schichthaftungsprufungen, wie XX
Scratchtest).
10.3.7an mit Dunnschicht- oder Plasmatechnik beschichteten Oberflachen % | x

durchgefiihrte Priifverfahren sowie deren Ergebnisse dokumentieren.

10.3.8 selbst hergestellte, mit Dinnschicht- oder Plasmatechnik beschichtete
Oberflachen beurteilen, Fehler identifizieren, Ruckschliisse ziehen und unter
Einhaltung betrieblicher Vorgaben Ld&sungsvorschldge einbringen (zB X | X
Festlegen von Optimierungen am Herstellungsprozess nach Abstimmung mit
dem Vorgesetzen).

10.3.9 anhand von Daten (Schadensprotokollen, Prifergebnissen usw.) mit

Dinnschicht- oder Plasmatechnik beschichtete Oberflachen beurteilen. X

(13) Bei der Vermittlung sdmtlicher Berufsbildpositionen ist den Bestimmungen des Kinder- und
Jugendlichen-Beschaftigungsgesetzes 1987 (KJBG), BGBI. Nr.599/1987, in der jeweils geltenden
Fassung, und der KIBG-VO, BGBI. Il Nr. 436/1998, in der jeweils geltenden Fassung, zu entsprechen.
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Lehrabschlusspriifung
Allgemeine Bestimmungen
8 4. (1) Die Lehrabschlussprufung gliedert sich in eine theoretische und praktische Prifung.
(2) Die theoretische Priifung ist vor der praktischen Priifung abzuhalten.

(3) Die theoretische Prifung entféllt, wenn die zur Prifung antretende Person die letzte Klasse der
fachlichen Berufsschule positiv absolviert oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit ersetzenden
berufshildenden mittleren oder héheren Schule nachgewiesen hat.

(4) Die Aufgaben der Lehrabschlussprifung haben nach Umfang und Niveau deren Zweck und den
Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen.

(5) Die Verwendung von Rechenbehelfen ist zulassig.

(6) Schriftlich durchgefuhrte Priifungsteile kdnnen auch in computerunterstitzter Form durchgefiihrt
werden.

Theoretische Priifung
Allgemeine Bestimmungen

8 5. Die Prufung besteht aus den Gegenstdnden Grundlagen der Oberflachentechnik sowie Ange-
wandte Mathematik und hat schriftlich zu erfolgen.

Grundlagen der Oberflachentechnik
8 6. (1) Die zur Prifung antretende Person hat kompetenzorientierte Aufgaben aus den nachfolgenden
Bereichen zu bearbeiten:
1. mechanische und chemische Vorbehandlung von Werkstiicken,
. mechanische Oberflachentechnik (zB Verfahren, Maschinen und Anlagen),
. Galvanik (zB Verfahren, Maschinen und Anlagen),
. Pulverbeschichtung (zB Verfahren, Maschinen und Anlagen),
. Emailtechnik (zB Verfahren, Maschinen und Anlagen),
. Feuerverzinkung (zB Verfahren, Maschinen und Anlagen),
. Dunnschicht- und Plasmatechnik (zB Verfahren, Maschinen und Anlagen),
. Materialprifung, Qualitatssicherung und Dokumentation,
. Kundenberatung,
. Sicherheit und Umweltschutz (zB Gift- und Gefahrenstoffe).

(2) Fir die Bewertung sind folgende Kriterien maRgebend:
1. fachliche Richtigkeit,
2. Vollstandigkeit der Aufgabenl6sung.

(3) Die Aufgaben sind so zu konzipieren, dass sie im Regelfall in 105 Minuten bearbeitet werden
koénnen. Die Prifung ist nach 120 Minuten zu beenden.

Angewandte Mathematik
8 7. (1) Die zur Prufung antretende Person hat kompetenzorientierte Aufgaben aus den nachfolgenden
Bereichen zu bearbeiten:

1. Langen-, Flachen-, Volums- und Masseberechnung,

2. chemische Berechnungen (zB Mischungsrechnungen, galvanotechnische Berechnungen),

3. Berechnungen aus der Elektrotechnik (zB Stromversorgung, Gleichstrom, Wechselstrom),

4. grundlegende Berechnungen aus der Maschinenkunde (zB Schnittgeschwindigkeit, Drehzahl),
5. messtechnische Berechnungen.
(2) Fur die Bewertung sind folgende Kriterien maRgebend:

1. fachliche Richtigkeit

2. Vollstandigkeit der Aufgabenldsung

(3) Die Aufgaben sind so zu konzipieren, dass sie im Regelfall in 90 Minuten bearbeitet werden
koénnen. Die Prifung ist nach 105 Minuten zu beenden.

O© 00 ~NO O b W

[ERN
o

www.ris.bka.gv.at



BGBI. 11 - Ausgegeben am 11. Méarz 2022 - Nr. 99 24 von 27

Praktische Prifung

8§ 8. Die praktische Prifung gliedert sich in die Gegenstande Gift- und Gefahrenstoffe, Prifarbeit und
Fachgespréch.

Gift- und Gefahrenstoffe

8 9. (1) Die zur Prufung antretende Person hat nach Angabe der Prifungskommission Arbeiten in
Bezug auf die Annahme, Verwaltung, Lagerung oder Verwendung von Chemikalien, Gift- und
Gefahrenstoffen durchzufilhren (zB Betriebsanweisungen erstellen, Chemikalien und Giftstoffe
kennzeichnen).

(2) Fur die Bewertung sind folgende Kriterien maRgebend:

1. fachliche Richtigkeit,
2. Vollstandigkeit der Aufgabenldsung.
(3) Die Aufgaben sind von der Priifungskommission unter Berticksichtigung der Anforderungen der

Berufspraxis so zu konzipieren, dass sie in 90 Minuten bearbeitet werden kénnen. Die Priifung ist nach 120
Minuten zu beenden.

(4) Die zur Prufung antretende Person kann die bekannt gegebenen eigenen Maschinen und Geréate
(zB Computer) verwenden. Sind diese fur die zweifelsfreie Bewertung der Lernergebnisse nicht geeignet,
kann die Priifungskommission sie von der Verwendung ausschlieRen.

Prifarbeit

8 10. (1) Die Prufung ist nach Angabe der Prifungskommission in Form einer Bearbeitung von
betrieblichen Arbeitsauftrdgen durchzufihren.

(2) Bei der Prifarbeit hat die zur Priifung antretende Person nach Angabe der Prifungskommission
zumindest drei der nachfolgenden Inhalte jedes zu prifenden Schwerpunktes (lit. a-f bzw. lit. a-g) zu
bearbeiten:

1. Schwerpunkt Mechanische Oberflachentechnik
Die zur Prufung antretende Person hat

a) die Vollstandigkeit von Auftragsunterlagen oder technischen Zeichnungen zu kontrollieren und
die Eignung von zu bearbeitenden Werkstiicken (zB Konstruktion) zu bewerten,

b) Werkstlicke vorzubereiten und mechanisch oder chemisch vorzubehandeln (zB schleifen,
polieren, entfetten),

¢) verschiedene mechanische Oberflachenbearbeitungstechniken durchzufiihren (zB schleifen,
polieren, strahlen oder gleitschleifen),

d) Maschinen bzw. Anlagen zu pflegen, zu warten oder vorrausschauende Instandhaltungsarbeiten
durchzufihren,

e) zerstorungsfreie Priifverfahren (zB Sichtkontrollen, Rauheitsmessungen) durchzufihren und zu
dokumentieren,

f) Oberflachen zu beurteilen und ggfs. Fehler zu identifizieren, Riickschliisse auf deren Entstehung
zu ziehen und Malinahmen zur Vermeidung vorzuschlagen.

2. Schwerpunkt Galvanik
Die zur Prufung antretende Person hat

a) die Vollstandigkeit von Auftragsunterlagen oder technischen Zeichnungen zu kontrollieren und
die Eignung von zu bearbeitenden Werkstiicken (zB Konstruktion) zu bewerten,

b) Werkstiicke fir die Beschichtung vorzubereiten und mechanisch, chemisch oder
elektrochemisch vorzubehandeln (zB schleifen, entfetten, beizen, dekapieren, aktivieren,
passivieren),

¢) Werkstlicke zu galvanisieren (zB Verzinken, Vernickeln, Verchromen) oder chemisch-
technisch zu beschichten (zB Chromatieren, Phosphatieren, chemisch Metallisieren) und unter-
schiedliche Schichten oder Schichtdicken herzustellen (zB dekorative Schichten),

d) galvanisierte Werkstiicke chemisch oder elektrochemisch nachzubehandeln,

e) zerstorungsfreie oder zerstorende Priifverfahren (zB Sichtkontrollen, Rauheitsmessungen,
Schichtdickenmessungen) durchzufihren und zu dokumentieren,

f) Oberflachen zu beurteilen und ggfs. Fehler zu identifizieren, Riickschlusse auf deren Entstehung
zu ziehen und MaRRnahmen zur Vermeidung vorzuschlagen.

3. Schwerpunkt Pulverbeschichtung
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Die zur Prufung antretende Person hat

a) die Vollstandigkeit von Auftragsunterlagen oder technischen Zeichnungen zu kontrollieren und
die Eignung von zu bearbeitenden Werkstiicken (zB Konstruktion) zu bewerten,

b) Werkstiicke fiir die Beschichtung vorzubereiten und mechanisch oder chemisch vorzubehandeln
(zB schleifen, phosphatieren, beizen, passivieren),

¢) Beschichtungspulver oder Pulverlacke anzupassen (zB Farben einstellen),

d) Werkstiicke zu pulverbeschichten (zB durch Wirbelsintern, elektrostatische Beschichtung,
tribostatische Beschichtung, ETL-Beschichtung) und zu optimieren (zB Maschinen- und
Anlageparameter anpassen),

e) zerstorungsfreie oder zerstdrende Prufverfahren (zB Sichtkontrollen, Glanzgrad- und
Farbmessungen,  Schichtdickenmessungen,  Hartepriifungen,  Haftfahigkeitspriifungen)
durchzuflhren und zu dokumentieren,

f) Oberflachen zu beurteilen und ggfs. Fehler zu identifizieren, Riickschlusse auf deren Entstehung
zu ziehen und MalRnahmen zur Vermeidung vorzuschlagen.

4. Schwerpunkt Emailtechnik
Die zur Prufung antretende Person hat

a) die Vollstandigkeit von Auftragsunterlagen oder technischen Zeichnungen zu kontrollieren und
die Eignung von zu bearbeitenden Werkstiicken (zB Konstruktion) zu bewerten,

b) Werkstiicke fir die Beschichtung vorzubereiten und mechanisch, chemisch oder
elektrochemisch vorzubehandeln (zB schleifen, entfetten, beizen, passivieren),

c) Fritten oder Schlicker anwendungsbezogen auszuwahlen oder zu verwendende Rohstoffe zu
prifen (zB Fluiditat, Mahlfeinheit),

d) Email (zB RTU-Email) anzumischen und einzustellen,
e) Prafungen an Schlickern (zB Dichte, Thixotropie) durchzufiihren,

f) zerstorungsfreie oder zerstérende Prifverfahren (zB Sichtkontrollen, Schichtdickenmessungen,
Haftfestigkeitsprufungen, Sdurebestandigkeitsprifungen) an emaillierten Oberflachen-
durchzufiihren und zu dokumentieren,

g) Oberflachen zu beurteilen und ggfs. Fehler zu identifizieren, Rickschllsse auf deren Entstehung
zu ziehen und Malinahmen zur Vermeidung vorzuschlagen.

5. Schwerpunkt Feuerverzinkung
Die zur Prufung antretende Person hat

a) die Vollstandigkeit von Auftragsunterlagen oder technischen Zeichnungen zu kontrollieren und
die Eignung von zu bearbeitenden Werkstiicken (zB Konstruktion) zu bewerten,

b) Kunden beziglich der Gestaltung von feuerverzinkungsgerechten Werkstiicken zu beraten,

c) Werkstlicke fur die Beschichtung vorzubereiten und mechanisch oder (nass)chemisch
vorzubehandeln (zB schleifen, entfetten, fluxen),

d) feuerverzinkte Werkstiicke unter Beachtung facheinschlagiger Normen nachzubehandeln,

e) zerstorungsfreie Prifverfahren (zB Sichtkontrollen, Schichtdickenmessungen) durchzufiihren
und zu dokumentieren,

f) Oberflachen zu beurteilen und gegebenenfalls Fehler zu identifizieren, Rickschliisse auf deren
Entstehung zu ziehen und MalRnahmen zur Vermeidung vorzuschlagen.

6. Schwerpunkt Dinnschicht- und Plasmatechnik

Die zur Prufung antretende Person hat

a) die Vollstandigkeit von Auftragsunterlagen oder technischen Zeichnungen zu kontrollieren und
die Eignung von zu bearbeitenden Werkstiicken (zB Konstruktion) zu bewerten,

b) Werkstiicke fur die Beschichtung vorzubereiten und mechanisch oder chemisch vorzubehandeln
(zB schleifen, phosphatieren, beizen, passivieren),

c) verschiedene Arbeitsschritte zur Beschichtung von Werkstiicken mittels Dlnnschicht- oder
Plasmatechnik durchfuhren (zB Werkstiicke beschichtungsgerecht vor Emissionsquellen
positionieren, durch chemische Gasphasenabscheidung beschichten),

d) zerstorungsfreie oder zerstérende Priifverfahren (zB Sichtkontrollen, Schichtdickenmessungen,
Mikrohérteprifungen) durchzufiihren und zu dokumentieren,

e) mit mikroskopischen Verfahren die Schichtmorphologie und das Schichtbild von Oberflachen
zu beurteilen,
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f) Oberflachen zu beurteilen und ggfs. Fehler zu identifizieren, Riickschlusse auf deren Entstehung
zu ziehen und MaBnahmen zur Vermeidung vorzuschlagen.
(3) Fur die Bewertung der Priifung sind folgende Kriterien ma3gebend:
1. fachgerechte und sichere Ausfiihrung,
2. fachgerechtes Handhaben der richtigen Werkzeuge, Geréte, Maschinen oder Anlagen,

3. fachliche Richtigkeit (zB Genauigkeit) und Praxistauglichkeit (zB Funktion, Qualitét, optischer
Gesamteindruck),

4. vollstandige und nachvollziehbare Dokumentation.

(4) Die Aufgaben sind von der Prufungskommission unter Beriicksichtigung der
Schwerpunktausbildung so zu konzipieren, dass sie in sechs Stunden bearbeitet werden kénnen. Sofern drei
oder vier Schwerpunkte gepruft werden, ist der Prifarbeit eine Dauer von sieben Stunden zu Grunde zu
legen. Werden fiinf oder sechs Schwerpunkte gepriift, ist eine Dauer von acht Stunden zu Grunde zu legen.

(5) Die Priifarbeit ist nach sieben Stunden zu beenden. Werden drei oder vier Schwerpunkte gepriift,
ist die Prufarbeit nach acht Stunden, werden flinf oder sechs Schwerpunkte geprift, nach neun Stunden zu
beenden.

Fachgesprach
8 11. (1) Das Fachgesprach ist vor der gesamten Prufungskommission abzulegen.

(2) Im Fachgespréch ist im Rahmen eines Gesprachs, das sich auf konkrete Situationen aus dem
beruflichen Alltag bezieht, die berufliche Kompetenz der zur Priifung antretenden Person festzustellen.
Dabei sind die Besonderheiten des Lehrbetriebs der zur Prifung antretende Person zu beriicksichtigen.
Inhalte aus den Bereichen Sicherheit, Qualitatssicherung und Umweltschutz sind miteinzubeziehen.

(3) Fir die Bewertung sind folgende Kriterien ma3gebend:
1. fachliche Richtigkeit und Praxistauglichkeit,
2. professionelle Gespréchsfihrung.
(4) Das Fachgespréach soll fur jede zur Prufung antretende Person zumindest 25 Minuten dauern.
Sofern drei oder vier Schwerpunkte geprift werden, ist eine Dauer von 30 Minuten zu Grunde zu legen.

Werden funf oder sechs Schwerpunkte geprift, ist der Priifung eine Dauer von 35 Minuten zu Grunde zu
legen.

(5) Das Fachgesprach ist nach 30 Minuten, werden drei oder vier Schwerpunkte geprift nach 35 Mi-
nuten und, sofern flinf oder mehr Schwerpunkte geprift werden, nach 40 Minuten zu beenden. Eine
Verlangerung um hochstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Priifungskommission
ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung der zur Priifung antretende Person nicht mdglich ist.

Wiederholungsprifung
8 12. (1) Die Lehrabschlussprifung kann wiederholt werden.

(2) Bei der Wiederholung der Prifung sind nur die mit ,Nicht geniigend” bewerteten
Prufungsgegenstéande zu prifen.

Eingeschrénkte Zusatzprufung

8 13. (1) Nach erfolgreich abgelegter Lehrabschlussprifung in einem Schwerpunkt des Lehrberufs
Oberflachentechnik geméal dieser Verordnung oder gemal der Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung,
BGBI. Il Nr. 192/2000, in der Fassung der Verordnung BGBI. Il Nr. 177/2005, kann eine Zusatzpriifung
gemal § 27 Abs. 1 des Berufsausbildungsgesetzes in einem oder mehreren (weiteren) Schwerpunkten
abgelegt werden.

(2) Die Zusatzprufung in einem Schwerpunkt umfasst die Gegenstéande Prufarbeit und Fachgespréch.
Fur Zusatzprifungen gelten die Bestimmungen der §8 10 bis 12. Der Gegenstand Prifarbeit ist nach zwei
Stunden abzuschlieRen.

Inkrafttreten und Schlussbestimmungen
8§ 14. (1) Diese Verordnung tritt mit Ausnahme der 88 4 bis 13 mit 1. Mai 2022 in Kraft.
(2) Die 88 4 bis 13 treten mit 1. Janner 2024 in Kraft.

(3) Die Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung, BGBI. Il Nr. 192/2000, in der Fassung der
Verordnung BGBI Il Nr. 177/2005, tritt mit Ausnahme der 88 4 bis 13 mit Ablauf des 30. April 2022 aulRer
Kraft.

www.ris.bka.gv.at



BGBI. 11 - Ausgegeben am 11. Méarz 2022 - Nr. 99 27 von 27

(4) Die 884 bis 13 der Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung, BGBI. Il Nr. 192/2000, in der
Fassung der Verordnung BGBI 11 Nr. 177/2005, treten mit Ablauf des 31. Dezember 2023 auRer Kraft.

(5) Lehrlinge, die am 30. April 2022 im Lehrberuf Oberflachentechnik gemaR der Oberflachentechnik-
Ausbildungsordnung, BGBI. Il Nr. 192/2000, in der Fassung der Verordnung BGBI Il Nr. 177/2005,
ausgebildet werden, kdnnen bis zum Ende der vereinbarten Lehrzeit (ohne Lehrzeitunterbrechung) weiter
ausgebildet werden.

(6) Lehrlinge, die gemaR dieser Verordnung ausgebildet werden und deren vereinbarte Lehrzeit vor
dem 1.Janner 2024 endet oder gemalR der Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung, BGBI. Il
Nr. 192/2000, in der Fassung der Verordnung BGBI 1l Nr. 177/2005, ausgebildet werden, kénnen bis ein
Jahr nach Ablauf der vereinbarten Lehrzeit zur Lehrabschlussprifung gemal den 88 4 bis 13 der
Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung, BGBI. 11 Nr. 192/2000, in der Fassung der Verordnung BGBI. |1
Nr. 177/2005, antreten.

(7) Lehrzeiten, die geméaR der Oberflachentechnik-Ausbildungsordnung, BGBI. I Nr. 192/2000, in
der Fassung der Verordnung BGBI Il Nr. 177/2005, zuriickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im
Lehrberuf Oberflachentechnik gemé&R dieser Verordnung zur Génze anzurechnen.

Schrambock
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