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Anlage 1.19

LEHRPLAN DER FACHSCHULE FUR MASCHINENBAU

mit Betriebspraxis

1.1 Stundentafel' der 3,5—jihrigen Fachschule

(Gesamtsemesterwochenstundenzahl und Semesterwochenstunden der einzelnen Unterrichtsgegenstinde)

Semesterwochenstunden Lehrver-
Pflichtgegenstinde, pflich-
Verbindliche Ubung Klasse Summe tungs-
1. 2. 4. gruppe
Semester
1. 2. 3. 4 5 6. 17
A. Allgemeinbildende
Pflichtgegenstinde
1. Religion 2 2 2 2 2 2 1 13 (I1)
2. Deutsch und Kommunikation 3 3 3 3 2 2 2 18 @D
3. Englisch 2 2 2 2 2 2 - 12 )
4. Geografie, Geschichte und Politische
Bildung 2 2 1 1 - - - 6 (1)
5. Bewegung und Sport 2 2 2 2 2 2 1 13 (IVa)
6. Angewandte Mathematik 2 2 2 2 2 2 - 12 1))
7. Naturwissenschaftliche Grundlagen 2 2 - - - - - 4 (1)
8. Angewandte Informatik 2 2 - - - - - 4 I
B. Fachpraxis und Fachtheorie
1. Unternechmensfiihrung - -2 2 2 2 1 9 II
2. Konstruktion und Projektmanagement 3 3 3 3 3 3 2 20 I
3. Mechanik und Maschinenelemente - - 3 3 4 3 - 13 I
4.a Fertigungstechnik 1 — Werkstétte und 6 6 11 11 10 10 4 58 III bzw.
Produktionstechnik’ 3 3 v
4.b Fertigungstechnik 1 33 2 2 2 2 - 14 1
5.a  Elektrotechnik und
Automatisierungstechnik — Werkstitte
und Produktionstechnik 2 2 2 2 - - - 8 v
5.b Elektrotechnik und
Automatisierungstechnik 2 2 2 2 - - - 8 I
6.a Fertigungstechnik 2 — Werkstétte und - - 6 6 4 16 III bzw.
Produktionstechnik? O (1) v
6.b Fertigungstechnik 2 - - - - - -2 2 I
7. Betriebspraxis - - - - - - 20 20 v
C. Verbindliche Ubung
1. Soziale und personale Kompetenz’ 11T - - - 4 111
O @O @O @
Gesamtsemesterwochenstundenzahl 34 34 38 38 37 36 37 254
D. Pflichtpraktikum mindestens 4 Wochen vor Eintritt in die 4. Klasse

1 Durch schulautonome Lehrplanbestimmungen kann von der Stundentafel geméB Abschnitt IV abgewichen werden.
2 Mit Werkstittenlaboratorium im Ausmaf} der in Klammern angefiihrten Semesterwochenstunden.

3 Mit Ubungen sowie in Verbindung und inhaltlicher Abstimmung mit einem oder mehreren der in den Abschnitten
A. bzw. B. angefiihrten Pflichtgegenstdnden.
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Semesterwochenstunden Lehrver-
Freigegenstinde, Unverbindliche pflich-
Ubungen, Férderunterricht Klasse tungs-
1. 2. 3. 4. gruppe
Semester
1. 2. 3. 4 5 6. 17
E. Freigegenstinde
1. Englisch - - - - 2 2 - D
2. Projektmanagement - - - - - 2 1 1
3. Entrepreneurship - - - -2 2 - I
4. Mitarbeiterfiihrung und -ausbildung - - - - 1 1 - I
F. Unverbindliche Ubungen
1. Bewegung und Sport 1 1 | | | 1 1 IVa
2. Sprachtraining Deutsch 2 2 2 2 - - - I
G. Forderunterricht*
1. Deutsch und Kommunikation
2. Englisch
3. Angewandte Mathematik
4. Fachtheoretische Pflichtgegenstinde

4 Bei Bedarf parallel zum jeweiligen Pflichtgegenstand bis zu 16 Unterrichtseinheiten pro Schuljahr; Einstufung wie
der entsprechende Pflichtgegenstand.
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LEHRPLAN DER FACHSCHULE FUR MASCHINENBAU

mit Betriebspraxis

1.2 Stundentafel' der 4—jihrigen Fachschule mit Ausbildungsschwerpunkten’

(Gesamtsemesterwochenstundenzahl und Semesterwochenstunden der einzelnen Unterrichtsgegenstinde)

Semesterwochenstunden Lehrver-
Pflichtgegenstiinde, pflich-
Verbindliche Ubung Klasse Summe tungs-
. gruppe
Semester
2. 3 4. 5. 6. 8.
A. Allgemeinbildende
Pflichtgegenstinde
1. Religion 2 2 2 2 2 2 15 (I11)
2. Deutsch und
Kommunikation 3 3 3 2 2 2 20 D
3. Englisch 2 2 2 2 2 12 D
4. Geografie, Geschichte
und Politische Bildung 2 1 1 - - - 6 (II1)
5. Bewegung und Sport 2 2 2 2 2 1 14 (IVa)
6. Angewandte
Mathematik 2 2 2 2 2 - 12 D
7. Naturwissenschaftliche
Grundlagen 2 - - - - - 4 (In
8. Angewandte Informatik 2 - - - - - 4 I
B. Fachpraxis und
Fachtheorie
1. Unternehmensfiihrung - 2 2 2 2 1 10 I
2. Konstruktion und
Projektmanagement 3 3 3 3 3 1 20 I
3. Mechanik und
Maschinenelemente - 3 3 4 3 - 13 I
4.a Fertigungstechnik 1 —
Werkstétte und 6 11 11 7 7 7 58 11 bzw.
Produktionstechnik® 3) 3 ) I\
4.b Fertigungstechnik 1 3 2 2 2 2 - 14 I
S5.a Elektrotechnik und
Automatisierungs-
technik — Werkstétte
und Produktionstechnik 2 2 2 - - - 8 v
5.b  Elektrotechnik und
Automatisierungs-
technik 2 2 2 - - - 8 I
Pflichtgegenstinde der
Ausbildungsschwer-
punkte B.1 — B.6 - - - 10 10 18 46

1 Durch schulautonome Lehrplanbestimmungen kann von der Stundentafel geméB Abschnitt IV abgewichen werden.

2 Mit Ausbildungsschwerpunkte B.1

,.Fertigungstechnik®,

B.2

,»Werkzeug-

und Vorrichtungsbau®, B.3

~<Automatisierungstechnik, B.4 ,,Metallbau®, B.5 ,,Fahrzeugtechnik* sowie B.6 ,,Anlagentechnik®.
3 Mit Werkstittenlaboratorium im Ausmaf der in Klammern angefiihrten Semesterwochenstunden.
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A./B. Alternative
Pflichtgegenstinde®
1.1 Vertiefung
Allgemeinbildung - - - - - - 20 - 20 I
1.2 Betriebspraxis - - - - - - 20 - 20 10Y
C. Verbindliche Ubung
1. Soziale und personale 1 1 | | - - - - 4 I
Kompetenz’ n @O @O @
Gesamtsemester-
wochenstundenzahl 34 34 38 38 38 37 37 32 288
Semesterwochenstunden Lehrver-
Pflichtgegenstinde der pflich-
Ausbildungsschwer- tungs-
punkte Klasse Summe gruppe
2. 3.
Semester
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
B.1 Fertigungstechnik®
l.1a Fertigungstechnik 2 — - - - - 2 2 2 6 12 11 bzw.
Werkstitte und (H (1) v
Produktionstechnik >
1.1b  Fertigungstechnik 2 - - - - 1 1 1 3 6 I
B.2 Werkzeug- und
Vorrichtungsbau
2.1a  Werkzeug- und
Vorrichtungsbau —
Werkstitte und
Produktionstechnik - - - - 2 2 3 5 12 v
2.1b  Werkzeug- und
Vorrichtungsbau - - - - 3 3 | 3 10 I
2.2 Konstruktion und
Projektmanagement - - - - 2 2 1 1 6 I
B.3 Automatisierungs-
technik
3.1a  Elektrotechnik und
Automatisierungs-
technik — Werkstétte
und Produktionstechnik - - - - 2 2 3 5 12 v
3.1b  Elektrotechnik und
Automatisierungs-
technik - - - - 3 3 1 3 10 I
3.2 Konstruktion und
Projektmanagement - - - - 2 2 1 1 6 I
B.4 Metallbau
4.1a Metallbau — Werkstitte - - - - 2 2 3 5 12 111 bzw.
und Produktionstechnik’ (1 (1) v
4.1b Metallbau - - - - 3 3 1 3 10 I
4.2 Konstruktion und
Projektmanagement - - - - 2 2 1 1 6 I

4 Von der Schiilerin/vom Schiiler ist ein Pflichtgegenstand zu wéhlen.
5 Mit Ubungen sowie in Verbindung und inhaltlicher Abstimmung mit einem oder mehreren der in den Abschnitten

A. bzw. B. angefiihrten Pflichtgegenstdnden.

6 Nur in Kombination mit dem Ausbildungsschwerpunkt B.2 oder B.3 oder B.4.
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B.5 Fahrzeugtechnik

5.1a  Kraftfahrzeugelektronik

und Elektrotechnik -

Werkstitte und

Produktionstechnik - - - - 2 2 1 3 8 v
5.1b Kraftfahrzeugelektronik

und Elektrotechnik - - - - 3 3 2 4 12 I
5.2a Kraftfahrzeug- und

Motorentechnik —

Werkstitte und

Produktionstechnik - - - - 2 2 4 8 16 IV
5.2b Kraftfahrzeug- und

Motorentechnik - - - - 3 3 1 3 10 I

B.6 Anlagentechnik
6.1 Mechanik und

Maschinenelemente - - - - 2 2 - - 4 I
6.2a Fertigungstechnik —
Werkstitte und
Produktionstechnik - - - - 1 1 2 6 10 v
6.2b  Fertigungstechnik - - - - - - 1 3 4 I
6.3a  Elektrotechnik und
Automatisierungs-
technik — Werkstétte
und Produktionstechnik - - - - 1 1 1 1 4 v
6.3b  Elektrotechnik und
Automatisierungs-
technik - - - - 2 2 - - 4 I
6.4a Maschinen und Anlagen
— Werkstitte und
Produktionstechnik - - - - 2 2 2 4 10 v
6.4b Maschinen und Anlagen - - - - 2 2 2 4 10 I
D. Pflichtpraktikum mindestens 4 Wochen in der unterrichtsfreien Zeit vor Eintritt in die
: 4. Klasse
Semesterstundenwochen Lehrver-
Freigegenstiinde, pflich-
Unverbindliche tungs-
Ubungen, gruppe
Forderunterricht Klasse
1. 2. 3. 4.
Semester
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
E. Freigegenstinde
1. Englisch - - - - 2 2 - - D
2. Projektmanagement - - - - - 2 1 2 I
3. Entrepreneurship - - - - 2 2 - - I
4. Mitarbeiterfihrung und
-ausbildung - - - - 1 1 - - 11
F. Unverbindliche Ubung
1. Bewegung und Sport 1 1 1 1 1 1 1 1 IVa
2. Sprachtraining Deutsch 2 2 2 2 - - - - II
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G. Forderunterricht’

1. Deutsch und
Kommunikation

2. Englisch

3.  Angewandte
Mathematik

4. Fachtheoretische
Pflichtgegenstinde

7 Bei Bedarf parallel zum jeweiligen Pflichtgegenstand bis zu 16 Unterrichtseinheiten pro Schuljahr; Einstufung wie
der entsprechende Pflichtgegenstand.
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II. ALLGEMEINES BILDUNGSZIEL
Siehe Anlage 1.

III. FACHBEZOGENES QALIFIKATIONSPROFIL
Gemal Stundentafel 1.1:

Das fachbezogene Qualifikationsprofil des Lehrplans gemdB Stundentafel I erfiillt zumindest die
Anforderungen einer facheinschldgigen Lehrabschlusspriifung. Fiir den Bereich der beruflichen
Qualifikationen,  des  Arbeitsrechts  einschlieBlich  der  Kollektivvertrige  sowie  des
Sozialversicherungsrechts wird mit dem Zeugnis der Abschlusspriifung zumindest der Nachweis einer mit
einer facheinschldgigen Lehrabschlusspriifung abgeschlossenen beruflichen Ausbildung gemil § 34a
Berufsausbildungsgesetz, BGBI. Nr. 142/1969 idgF erbracht. Durch die Fachschule fiir Maschinenbau
wird daher der Nachweis der Lehrabschlusspriifung des Lehrberufs fiir Metalltechnik mit den
Hauptmodulen Maschinenbautechnik, Werkzeugbautechnik, Schweiitechnik, Zerspanungstechnik und
den Spezialmodulen Prozess- und Fertigungstechnik sowie Konstruktionstechnik erbracht.

Gemil Stundentafel 1.2:

Dariiber hinausgehend werden den Absolventinnen und Absolventen mit dem Unterricht geméaf
Stundentafel 1.2 in der 3. und 4. Klasse zusdtzliche Kompetenzen vermittelt. Durch die
Ausbildungsschwerpunkte B.1 bis B.6 wird im Sinne des § 34a BAG zusitzlich der Nachweis der
Lehrabschlusspriifung des Lehrberufs Metallbautechnik mit den Hauptmodulen Fahrzeugbautechnik,
Metall- und Blechtechnik, Werkzeugbautechnik und den Spezialmodul Automatisierungstechnik erbracht.

1. Einsatzgebiete und Titigkeitsfelder:

Die Fachschule fiir Maschinenbau ist eine auf den Erwerb von praktischen Fahigkeiten ausgerichtete
Ausbildung fiir die Industrie und das Gewerbe im Bereich des Maschinenbaus und soll die fiir die dafiir
notwendigen Kenntnisse vermitteln. Die Absolventinnen und Absolventen sollen mit den erworbenen
Kompetenzen in der gesamten Wertschopfungskette im Bereich des Maschinenbaus tatig werden konnen.

2. Berufsbezogene Lernergebnisse des Abschnittes B:

Die Absolventinnen und Absolventen verfligen generell iiber ein fundiertes Verstindnis iiber den
Aufbau und die Wirkungsweise von maschinenbautechnischen Anlagen, ein solides Verstdndnis der
Wechselwirkung von Planung (Konstruktion, Berechnung) und Fertigung sowie ein hohes Maf} an
Anwendungssicherheit in den genannten Tatigkeitsbereichen.

Unternehmensfiihrung:

Fiir die selbststindige Ausiibung von Gewerben ist der Nachweis der allgemeinen und besonderen
Voraussetzungen erforderlich. Unter anderem ist im Bereich der besonderen Voraussetzungen der
Nachweis der betriebswirtschaftlichen und rechtlichen Kenntnisse vorgesehen. (§ 23 Abs. 1 GewO —
,Unternehmerpriifung®). Gemal § 8 Abs. 2 der Unternehmerpriifungsordnung, BGBI. Nr. 453/1993 idgF,
fihrt der erfolgreiche Abschluss der technischen, gewerblichen und kunstgewerblichen Fachschulen
gemil § 58 des Schulorganisationsgesetzes zum Entfall des Priifungsteiles ,,Unternehmerpriifung®.

Im Bereich Recht kdnnen die Absolventinnen und Absolventen die Voraussetzungen fiir den
Abschluss und die Erfiillung eines Vertrages erldutern sowie Gewahrleistungs-, Garantie- und
Schadenersatzanspriiche geltend machen. Sie kdnnen die verschiedenen Rechtsformen von Unternehmen
und deren Organisation erldutern, sich Informationen aus dem Firmenbuch beschaffen. Sie konnen die
wesentlichen Bestimmungen des Arbeitsrechts, des Gewerberechts und des Insolvenzrechts erldautern und
im beruflichen Umfeld einsetzen.

Im Bereich Wirtschaft und Betriebstechnik kénnen die Absolventinnen und Absolventen die
Struktur des Jahresabschlusses beschreiben, aus betriebswirtschaftlichen Kennzahlen Schlussfolgerungen
ziehen und die Ergebniswirksamkeit von einfachen Geschéftsfillen auf den Jahresabschluss beurteilen.
Sie konnen die wichtigsten Kostenbegriffe erkldren, eine einfache Kostenstellenrechnung durchfiihren,
mit vorgegebenen Daten Kalkulationen durchfithren, Deckungsbeitrige ermitteln und beurteilen. Sie
konnen die verschiedenen Erscheinungsformen der Ertragsteuern erldutern, das System der Umsatzsteuer,
der Personalnebenkosten und den Aufbau einfacher Lohn- und Gehaltsabrechnungen erklédren. Sie konnen
die Funktionsweise der Marketing-Instrumente erldutern, einfache Organigramme und Abldufe in
Unternehmen interpretieren, Ziele und Aufgaben der Logistik sowie Vertriebs- und Beschaffungsprozesse
beschreiben. Auflerdem konnen Sie Gestaltungsgrundsitze der Produktion beschreiben, Methoden der
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Zeitermittlung erldutern, Arbeitspldne erstellen und Methoden des Projektmanagements und
Qualitditsmanagements beschreiben und anwenden.

Konstruktion und Projektmanagement:

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Konstruktion technische Bauteile und
Baugruppen normgerecht CAD-konform darstellen, fertigungs- und montagegerecht konstruieren,
hinsichtlich der Funktion und wirtschaftlichen Herstellbarkeit beurteilen sowie eine technische
Dokumentationen erstellen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Projektmanagement die
Projektorganisation erkldren und im Team arbeiten.

Mechanik und Maschinenelemente

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Statik Auflagerkrifte sowie Schwerpunkt
und Reibungskrifte berechnen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Festigkeitslehre Bauteile hinsichtlich der
Grenzspannung dimensionieren.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Bewegungslehre die Grundgesetze der
Kinematik und Kinetik erklédren, die Auswirkung von Kréften auf die Bewegung von Korpern berechnen
sowie eine einfache Leistungsberechnung durchfiihren.

Die Absolventinnen und Absolventen koénnen im Bereich Maschinenelemente die Funktion von
Maschinenelementen beschreiben sowie die gingigen Normteile des Maschinenbaus berechnen und
auswéhlen.

Fertigungstechnik 1:

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Zerspanungstechnik die wesentlichen
Fertigungsverfahren und die Priiftechniken erkldren, Bauteile und Baugruppen mit spanabhebenden
Werkzeugen und Maschinen erzeugen sowie dokumentieren.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich CNC- und CAM-Technik CNC-
Maschinen nach DIN 66025 programmieren und mittels Programmiersystem programmieren und
Werkstiicke auf CNC- Maschinen herstellen

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau,
Kunststofftechnik cinfache Schnitt- und Stanzwerkzeuge, einfache Vorrichtungen herstellen und
einfache Schnitt- und Stanzwerkzeuge unter Verwendung von Maschinenelementen und Normteilen
herstellen und in standhalten sowie Wérmebehandlungsverfahren erkldren und anwenden, im Bereich
Kunststofftechnik* Einsatz, Be- und Verarbeitung von Kunst- und Verbundstoffen erkldren sowie
Werkstiicke und Baugruppen manuell und maschinell herstellen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Blechbearbeitung Ur- und
Umformtechniken nennen, Bleche trennend und umformend bearbeiten, Verbindungen fiir Bleche
erkliren und herstellen sowie geeignete Verfahren zum Schutz und zum Veredeln von Oberflichen
anwenden.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen in der Werkstitte Schweifitechnik die Grundverfahren
der Lot-, Schweil3- und Trenntechnik anwenden sowie einzelne thermische Trennverfahren einsetzen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Fertigungsmesstechnik wund
Qualitiitssicherung Methoden der Werkstoffpriifung erkléren, optische und mechanische Feinmessmittel
mit verschiedenen Methoden anwenden, zerstérende und nicht zerstorende Werkstoffpriifungen
durchfithren, Methoden der Oberflichentechnik und deren Anwendung beschreiben sowie die
Messergebnisse dokumentieren.

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Arbeitsvorbereitung Stiicklisten und
Arbeitspléne erstellen, Zeit-, Produktionskostenermittlungen und Auftragsbearbeitungen mit einem ERP
System durchfiihren.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Werkstoffe die verschiedenen Werkstoffe
und deren Einsatzgebiete sowie die Methoden der Warmebehandlung, der Oberflichentechnik und der
Prifverfahren erkldren.

Fertigungstechnik 2:

Die  Absolventinnen und  Absolventen kénnen im  Bereich  Zerspanungstechnik
Werkzeugauslegungen nach Herstellerkriterien durchfithren und die Wirtschaftlichkeit beurteilen.
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BGBI. II - Ausgegeben am 1. September 2016 - Nr. 240 9 von 55

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich CNC- und CAM-Technik
Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien durchfiihren, CNC- Maschinen nach DIN 66025
programmieren und mittels Programmiersystem im mehrachsigen Bereich programmieren und
Werkstiicke auf CNC- Maschinen herstellen sowie die Schnittparameter optimieren.

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Schweifitechnik die géngigen Schweil3-
und Lotverfahren anwenden.

Elektrotechnik und Automatisierungstechnik:

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Elektrotechnik elektrische
Grundschaltungen erkldren, nach einfachen Stromlaufplinen aufbauen und in Betrieb nehmen,
Verbraucher unter Beriicksichtigung des Leitungsschutzes anschlieen sowie einfache elektrische Grofien
messen.

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Automatisierungstechnik pneumatische
und hydraulische Funktionsdiagramme lesen und die dazugehdrigen Schaltplanentwiirfe erstellen,
einfache pneumatische und hydraulische Grundschaltungen nach Schaltplinen unter Beachtung
einschlagiger Vorschriften aufbauen und in Betrieb nehmen sowie diese warten, systematisch Fehler,
Miéngel und Stdrungen aufsuchen und beheben.

3. Berufsbezogene Lernergebnisse der Ausbildungsschwerpunkte gemif3 Abschnitt B.1 — B.6:
B.1 Fertigungstechnik:

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Zerspanungstechnik die Werkzeuge nach
Herstellerkriterien auswihlen, Zerspanungsversuche durchfithren und dokumentieren.

Die Absolventinnen und Absolventen kénnen im Bereich CNC- und CAM-Technik Werkzeuge
nach Herstellerkriterien auswihlen, mehrachsige CNC- Maschinen nach DIN 66025 programmieren und
Werkstiicke auf CNC- Maschinen herstellen sowie die Schnittparameter optimieren.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Fertigungsmesstechnik und
Qualitiitssicherung Methoden der Qualitétssicherung erkldren sowie mit optischen und mechanischen
Feinmessmittel Messungen durchfiihren und dokumentieren

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Fertigungsautomatisierung
Werkzeugmaschinentypen auswdhlen und deren Einsatzgebiete abschitzen, sowie flexible
Fertigungssysteme und Sondermaschinen beschreiben.

B.2 Werkzeug- und Vorrichtungsbau:

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Werkzeugbau Grundlagen der Schneid-
und Stanztechnik erkldren, wesentliche Berechnungen durchfilhren und das Werkzeug auslegen,
Kunststoffwerkstoffe nach ihrer Einteilung und Herstellung unterscheiden und die Funktion der
wesentlichen Maschinen zur Kunststoffverarbeitung erkldren, Spritzgusswerkzeuge unter Verwendung
entsprechender Formnormalien aufbauen sowie Werkzeuge herstellen, montieren und in Betrieb nehmen,
Musterteile herstellen und priifen sowie Optimierungen vornehmen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Vorrichtungsbau Vorrichtungen
einteilen, auslegen und unter Verwendung standardisierter Vorrichtungskomponenten den Aufbau
festlegen, Vorrichtungen herstellen, montieren und in Betrieb nehmen, Musterteile herstellen und priifen,
den Einsatz von Maschinen zum Trennen und Umformen festlegen sowie die Herstellung von
Blechplatinen unter Verwendung von Laser-, Wasserstrahl- und Nibbeltechnik zuordnen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Konstruktion Vorrichtungen und
Werkzeuge konstruieren und daraus fertigungsgerechte Einzelteilzeichnungen unter Beriicksichtigung der
CNC/CAM Technologie ableiten.

B.3 Automatisierungstechnik:

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Elektrotechnik Kapazitit, Induktivitét,
den Blitz- und Uberspannungsschutz, die iiblichen Bauformen der elektrischen Maschinen, beschreiben,
Installationsschaltungen unter Beachtung von elektrischen Schutzmainahmen und einschldgigen
Vorschriften aufbauen und in Betrieb nehmen, Kondensatoren und Spulen messen, Motoren anschlie3en
und Transformatoren priifen, frequenzgeregelte Antriebe in Betrieb setzen, Storungen beheben sowie
rotierende und lineare Antriebseinheiten aufbauen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Automatisierungstechnik ein
hydraulisches Funktionsdiagramm lesen, den dazugehdrigen Schaltplanentwurf erstellen, den Einsatz von
Aktoren und Sensoren beurteilen, die Funktion von speicherprogrammierbaren Steuerungen, von
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Standardregelungen und einfachen Industrierobotern beschreiben, Bauteile und Baugruppen der
Steuerungs- und Regelungstechnik in Stand halten und warten, systematisch Fehler, Mingel und
Storungen aufsuchen, eingrenzen und beseitigen und speicherprogrammierbare Steuerungen
programmieren sowie lineare und rotierende Antriebseinheiten aufbauen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Konstruktion Schaltpline einfacher
pneumatischer, hydraulischer und elektrische Anlagen erstellen.

B.4 Metallbau:

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen in der Bereich Metallbau aus handelsiiblichen
Profilen Gewerke unter Berlicksichtigung der einschlégigen Vorschriften und wirtschaftlichen
Uberlegungen planen, kalkulieren, herstellen und dokumentieren.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Baubetriebslehre baurechtliche
Gegebenheiten erkliren und die wichtigsten Bauvorschriften nennen.

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Schweifitechnik die géngigen Schweil3-
und Lotverfahren im Stahlbau anwenden.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Fertigungsmesstechnik und
Qualitiitssicherung zerstorende und nicht zerstérende Werkstoffpriifungen an Schweilkonstruktionen
durchfiihren und einen Qualitdtsbericht erstellen.

Die Absolventinnen und Absolventen kénnen im Bereich Konstruktion technische Bauteile und
Baugruppen normgerecht und CAD-konform darstellen, fertigungs- und montagegerecht konstruieren,
hinsichtlich ihrer Funktion und wirtschaftlichen Herstellbarkeit beurteilen sowie eine technische
Dokumentationen erstellen.

B.5 Fahrzeugtechnik:

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik die
Funktion und das Verhalten wichtiger elektrischer Maschinen erkldren, das Bordnetz -eines
Kraftfahrzeuges beschreiben, Fehlerbehebungen am gesamten Fahrzeug durchfithren und die Bauteile
demontieren, ersetzen und in Betrieb nehmen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Kraftfahrzeugelektronik elektronische
Komponenten der Fahrzeugtechnik erkennen und deren Funktion und Einsatzgebiet erkléren,
Fehlerbehebungen am gesamten Fahrzeug durchfiihren und die Bauteile demontieren, ersetzen und in
Betrieb nehmen

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Kraftfahrzeugtechnik die internen
Zusammenhinge im Fahrzeug beschreiben und die relevanten Bestimmungen fiir dessen Betrieb
benennen und erkldren sowie Fehlerbehebungen am gesamten Fahrzeug durchfiihren und die Bauteile
demontieren und ersetzen.

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Motorentechnik die Elemente eines
Motors benennen und erkliren und einfache Berechnungen zur Auslegung durchfithren sowie
Fehlerbehebungen am gesamten Fahrzeug durchfiihren und die Bauteile demontieren und ersetzen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen Begutachtungsverfahren aufgrund kraftfahrrechtlichen
Vorschriften durchfiihren.

B.6 Anlagentechnik:

Die Absolventinnen und Absolventen kénnen im Bereich Festigkeitslehre Bauteile hinsichtlich
Vergleichsspannung dimensionieren und die Gefahr einer Knickung erkennen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Hydrostatik und Thermodynamik
hydrostatische Krifte berechnen und thermodynamische Zustandsianderungen beschreiben.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich CNC- und CAM-Technik diec Werkzeuge
nach Herstellerkriterien auswahlen, mehrachsige CNC- Maschinen programmieren und Werkstiicke auf
CNC- Maschinen herstellen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Fertigungsautomatisierung
Werkzeugmaschinentypen auswéhlen und deren Einsatzgebiete abschétzen sowie die Automatisierung
von Werkzeugmaschinen beschreiben.

Die Absolventinnen und Absolventen kdnnen im Bereich Schweifitechnik die géngigen Schweil3-
und Lotverfahren im Stahlbau anwenden.
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Die Absolventinnen und Absolventen koénnen im Bereich Fertigungsmesstechnik und
Qualitiitssicherung zerstdrende und nicht zerstdrende Werkstoffpriifungen an Schweilkonstruktionen
durchfiihren und einen Qualitdtsbericht erstellen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Elektrotechnik Kapazitit und Induktivitat
und die liblichen Bauformen der elektrischen Maschinen beschreiben, das Typenschild eines Motors
interpretieren sowie Motoren nach einschldgigen Vorschriften anschlieen.

Die Absolventinnen und Absolventen koénnen im Bereich Automatisierungstechnik ein
hydraulisches Funktionsdiagramm lesen, den dazugehorigen Schaltplanentwurf erstellen, den Einsatz von
Aktoren und Sensoren beurteilen, pneumatische und hydraulische Grundschaltungen nach Schaltplanen
aufbauen und in Betrieb nehmen sowie Sensoren und Aktoren anschlieBen und Fehler diagnostizieren.

Die Absolventinnen und Absolventen koénnen im Bereich Fordertechnik den Einsatz von
Lastaufnahmemitteln fiir Stiickgut sowie den Einsatz von Hubwerken, Briickenkranen, Rollenbahnen,
Schneckenforderern und Férderbandern beurteilen.

Die Absolventinnen und Absolventen konnen im Bereich Installations- und Haustechnik die
wichtigsten Leitungselemente und deren Verbindungsmoglichkeiten auswihlen, ein Konzept einer
Verrohrung erstellen, einfache pneumatische und hydraulische Schaltpline lesen, Installationen
herstellen, Druckpriifungen durchfiihren und den Einsatz von Anlagen der Haustechnik beurteilen,
Anlagen zur Warmwasserautbereitung sowie Heizsysteme, Wéarmepumpen und Liiftungsanlagen in
Betrieb nehmen.

Die Absolventinnen und Absolventen kénnen im Bereich Kraft- und Arbeitsmaschinen Kraft- und
Arbeitsmaschinen unterscheiden sowie die Funktion und die Regelung von Pumpen und die Funktion von
Verbrennungsmotoren beschreiben.

IV. SCHULAUTONOME LEHRPLANBESTIMMUNGEN
Siehe Anlage 1.

V. DIDAKTISCHE GRUNDSATZE
Siehe Anlage 1.

VI. UNTERRICHTSORGANISATION
Siehe Anlage 1.

VII. UNTERRICHTSPRINZIPIEN
Siehe Anlage 1.

VIII. LEHRPLANE FUR DEN RELIGIONSUNTERRICHT
Siehe Anlage 1.

IX. BILDUNGS- UND LEHRAUFGABEN SOWIE LEHRSTOFFE DER
UNTERRICHTSGEGENSTANDE

Pflichtgegenstiinde, Verbindliche Ubung
A. Allgemeinbildende Pflichtgegenstinde
,Deutsch und Kommunikation®, ,Englisch®, ,,Geografie, Geschichte und Politische Bildung®,
»2Angewandte Mathematik®, , Naturwissenschaftliche Grundlagen und ,,Angewandte Informatik®.

Siehe Anlage 1.

5. BEWEGUNG UND SPORT
Siehe BGBI. Nr. 37/1989 idgF.
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B. Fachpraxis und Fachtheorie

1. UNTERNEHMENSFUHRUNG
Siehe Anlage 1.

2. KONSTRUKTION UND PROJEKTMANAGEMENT
1.Klasse (1. und 2. Semester):
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion
- einfache Konstruktionsaufgaben mittels geeigneter Abbildungsverfahren 16sen;
- einfache normgerechte Zeichnungen erstellen und lesen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Erstellen und lesen normgerechter technischer Zeichnungen (BlattgroBen, Normschrift, Linienarten,
Linienbreiten, MaBstidbe, Darstellung von Werkstiicken, Bemaflung und Allgemeintoleranzen,
Freihandskizzen, Schnittdarstellung, Oberflichenangaben, Werkstiickkanten, Darstellung und Bemafiung
von Werkstiickeinzelheiten).

2. Klasse:
3. Semester — Kompetenzmodul 3:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- technische Bauteile und einfache Baugruppen in Hinblick auf ihre Funktion analysieren und
darstellen, 16sbare Verbindungen darstellen sowie die wirtschaftlichen Auswirkungen von
Fertigungsangaben beschreiben.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Wirtschaftliche Fertigung (Auswahl von Oberflichenangaben, Toleranzen, Passungen);
Normgerechte Darstellung losbarer Verbindungen (Schraubverbindungen mit Sicherungselementen, Stift-
und Bolzenverbindungen).

4. Semester — Kompetenzmodul 4:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- technische Bauteile und einfache Baugruppen in Hinblick auf ihre Funktion analysieren und mit
CAD darstellen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

3D-Modellierung von Bauteilen und einfachen Baugruppen (Modellierung, Zeichnungsableitung und
Stiicklisten; Normteilbibliotheken von Maschinenelementen).

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- 16sbare und nicht 16sbare Verbindungen dimensionieren und mit Hilfe 3D-CAD funktionsgerecht
darstellen.

www.ris.bka.gv.at



BGBI. II - Ausgegeben am 1. September 2016 - Nr. 240 13 von 55

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Welle-Nabe Verbindung (Verbindungsarten, Darstellung und BemaBung); Schraubverbindungen
(normgerechte Darstellung von Schraubkonstruktionen und Berechnung); Schweillverbindung
(normgerechte Darstellung einer Schweiflkonstruktion und Berechnung).

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- technische Bauteile und Baugruppen normgerecht CAD-konform darstellen, einfache
Baugruppen funktions-, fertigungs- und montagegerecht konstruieren und einfache
Konstruktionen hinsichtlich der Funktion und wirtschaftlichen Herstellbarkeit beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Baugruppenkonstruktion (Aufgabenanalyse, Entwurf, 3D-Modellierung, Zeichnungsableitung),
Konstruktionssystematik (Konstruktionsstrukturen, Wiederholteile, Bibliotheken von
Maschinenelementen).

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Konstruktion

- Werkstattzeichnungen, = Montagezeichnungen und  technische = Dokumentationen  aus
Aufgabenstellungen erstellen sowie die Funktion und wirtschaftliche Herstellbarkeit beurteilen.

Bereich Projektmanagement
- die Projektorganisation erkléren und im Team arbeiten.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Vertiefung des Ausbildungsschwerpunktes (Konstruktion von Baugruppen und Systemen zur
Erginzung und Vertiefung von Pflichtgegenstinden anhand vorgegebener Aufgabenstellungen);
Innovationsmanagement (Erstellung von Projektunterlagen und technischen Dokumentationen,
Kostenabschitzung, Prasentation von Projekten).

Bereich Projektmanagement:

Einfithrung in die Projektorganisation (Erstellen einer Projektstruktur und Planung eines
Projektablaufes, Termin- und Kostenkontrolle, Teamarbeit in unterschiedlichen Rollen anhand von
Projekten zur Erginzung und Vertiefung von Pflichtgegenstinden).

8. Semester — gemil Stundentafel 1.2:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Bereich Konstruktion

- Werkstattzeichnungen, = Montagezeichnungen und  technische = Dokumentationen  aus
Aufgabenstellungen erstellen sowie die Funktion und wirtschaftliche Herstellbarkeit beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Vertiefung des Ausbildungsschwerpunktes (Konstruktion von Baugruppen und Systemen zur
Ergidnzung und Vertiefung von Pflichtgegenstinden anhand vorgegebener Aufgabenstellungen),
Innovationsmanagement (Erstellung von Projektunterlagen und technischen Dokumentationen,
Kostenabschdtzung, Prasentation von Projekten).

3. MECHANIK UND MASCHINENELEMENTE
2. Klasse:
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3. Semester — Kompetenzmodul 3:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Statik

- die Begriffe Kraft und Moment und die Wirkung dieser GroBen auf ein Bauteil erkléren,
Verfahren zur Bestimmung von Auflagerreaktionen beschreiben sowie Auflagerreaktionen fiir
statisch bestimmt gelagerte Bauteile berechnen.

Bereich Maschinenelemente

- Oberflachenangaben, Toleranzen, Passungen beurteilen sowie die Funktion von Niet-, Bolzen-
und Schraubenverbindungen beschreiben.

Lehrstoff:
Bereich Statik:

Kraftbegriff, Freimachen von Ko&rpern, Wechselwirkungsprinzip, Zusammensetzen und Zerlegen
von Kriéften, Gleichgewicht von Kréften, Hebelgesetz, Momentengleichgewichtsbeziehung, Aufgaben im
zentralen und allgemeinen Kraftsystem (2D).

Bereich Maschinenelemente:

Normen, Oberflichen, Toleranzen, Passungen (Maltoleranzen, Passungen, Form- und
Lagetoleranzen, Oberfldchenbeschaffenheit), Nietverbindungen (Funktion und Nietformen, Werkstoffe,
Herstellung), Schraubverbindungen (Funktion und Gewinde, Schrauben und Mutternarten, Scheiben,
Sicherungen, Werkstoffe, Festigkeit, Korrosionsschutz), Bolzen-, Stiftverbindungen, Sicherungselemente
(Ausfiihrungen).

4. Semester — Kompetenzmodul 4:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Statik
- den Schwerpunkt von Flachen und Korpern ermitteln und die Standsicherheit berechnen;
- Berechnungen unter Beriicksichtigung der Reibung durchfiihren.

Bereich Maschinenelemente
- Lager auswihlen, Achsen und Wellen gestalten;
- die Funktion von Welle-Nabe Verbindungen und Federn beschreiben.

Lehrstoff:
Bereich Statik:

Schwerpunkt, Standsicherheit, Reibung.
Bereich Maschinenelemente:

Lager (Bauarten, Anwendungen, Eigenschaften, Auswahl), Achsen und Wellen (Einteilung,
Lagerung, Gestaltung), Welle-Nabe Verbindung (form-, kraft- und stoffschliissige Welle-Nabe
Verbindungen), Federn (Federkennlinien, Federarten, Federwerkstoffe und deren Eigenschaften,
Ausfithrungen- und Anwendungen).

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Festigkeitslehre
- einfache Bauteile hinsichtlich Grenzspannung dimensionieren.

Bereich Maschinenelemente

- die Funktion von Schwei3verbindungen beschreiben und Kupplungen sowie Niet- und
Schraubverbindungen auswéhlen.

Lehrstoff:
Bereich Festigkeitslehre:
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Definition der Begriffe Spannung und Dehnung, Zug-, und Druck-, Biege-, Scher- und
Torsionsbeanspruchung, Festigkeitskennwerte filir statische Beanspruchung, Flichenmomente fiir
einfache Querschnitte, Widerstandsmomente, Berechnung von Spannungen, Ermittlung der zuldssigen
Spannung, Spannungs- Dehnungsdiagramm, Uberlagerung von gleichartigen Spannungen; Schnittufer
und SchnittgroBBen, Normalkraft-, Querkraft- und Momentenverlauf.

Bereich Maschinenelemente:

Schweilverbindung (Verfahren, Sto- und Nahtarten, Auswirkungen des Schweillvorganges,
Berechnung, Zusatzstoffe), Kupplungen (starre, elastische und schaltbare Kupplungen), Auswahl von
Niet- und Schraubverbindungen.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Bewegungslehre

- die die Grundgesetze der Kinematik und Kinetik erkldren, die Auswirkung von Kriften auf die
Bewegung von Korpern berechnen sowie eine einfache Leistungsberechnung durchfiihren.

Bereich Maschinenelemente
- die Funktion von Getrieben beschreiben;
- Lager berechnen.

Lehrstoff:
Bereich Bewegungslehre:

Gleichformig und gleichméBig beschleunigte Bewegungen, freier Fall, einfache Berechnung von
Beschleunigungskriften, Leistungsberechnung.

Bereich Maschinenelemente:

Getriebe und Zahnrider (Getriebearten, Verzahnungsgesetz, Flankenprofile und Verzahnungsarten,
Werkstoffe und Schmierung), Zugmitteltriebe (Riemen und Ketten), Ubersetzungen, Lagerberechnungen.

4.a FERTIGUNGSTECHNIK 1 — WERKSTATTE UND PRODUKTIONSTECHNIK
Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrauchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemil den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstittenbetrieb und Werkstittenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitatspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschlégiger Produkte und Durchfiihrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Bertiicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

1. Klasse (1. und 2. Semester):
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Zerspanungstechnik
- einfache Bauteile mit spanabhebenden Werkzeugen manuell erzeugen und dokumentieren;
- Bauteile mit spanabhebenden Werkzeugen und konventionellen Maschinen erzeugen und
dokumentieren.
Bereich Blechbearbeitung
- Bleche trennend und umformend bearbeiten.

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik
- Baugruppen zusammenbauen unter Verwendung einschldgiger Normteile.
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Lehrstoff:
Werkstétte Zerspanungstechnik:

Manuelle Fertigkeiten und einfache mechanische Verfahren der Werkstoffbearbeitung, maschinelle
Bearbeitung von fachspezifischen Werkstoffen.

Werkstitte Blechbearbeitung:
Trennende Bearbeitung von Blechen, einfache Umformtechniken.
Werkstétte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Zusammenbauen von selbst angefertigten Bauteilen unter Anwendung von Schrauben-, Bolzen- und
Nietverbindungen.

2. Klasse:
3. Semester — Kompetenzmodul 3:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik

- einfache Bauteile und Baugruppen mit spanabhebenden Werkzeugen und konventionellen oder
zyklusgesteuerten Maschinen erzeugen und dokumentieren.

Bereich CNC-und CAM-Technik

- CNC- Maschinen nach DIN 66025 programmieren und Werkstiicke auf CNC- Maschinen
herstellen.

Bereich Blechbearbeitung

- Bleche trennend und umformend bearbeiten sowie Bleche mit einfachen Maoglichkeiten
verbinden.

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- Maschinen und Werkzeuge zusammenbauen und warten sowie Warmebehandlungsverfahren
anwenden;

- Werkstiicke und Baugruppen aus Kunststoff manuell und maschinell herstellen.

Bereiche Schweiflitechnik

- die Grundverfahren der Lo6t-, Schweil3- und Trenntechnik anwenden sowie einzelne thermische
Trennverfahren einsetzen.

Lehrstoff:
Werkstétte Zerspanungstechnik:

Mechanische Bearbeitung und Fertigung von einfachen Bauteilen und Baugruppen an
konventionellen oder zyklengesteuerten Werkzeugmaschinen.

Werkstitte CNC- und CAM-Technik:
Programmierung und Fertigung von Werkstiicken mit computergesteuerten Werkzeugmaschinen.
Werkstitte Blechbearbeitung:

Trennende Bearbeitung von Blechen und einfache Verbindungstechniken, einfache
Umformtechniken.

Werkstatte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Zusammenbau und Wartung von Maschinen, Baugruppen und Werkzeugen, Anwendung von
Warmebehandlungsverfahren, Dokumentation, manuelle, maschinelle und thermische Be- und
Verarbeitung von thermoplastischen und duroplastischen Kunststoffen und Verbundstoffen.

Werkstitte Schweil3technik:

Schutzmalnahmen gegen Strahlen, Verbrennungen, Vergiftungen und elektrische Unfille,
Grundverfahren der Schwei3- und Lottechnik, thermische Trenn- und Bearbeitungsverfahren, Schweiflen
von einfachen Baugruppen.

4. Semester — Kompetenzmodul 4:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im
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Bereich Zerspanungstechnik

- einfache Bauteile und Baugruppen mit spanabhebenden Werkzeugen und konventionellen oder
zyklusgesteuerten Maschinen erzeugen und dokumentieren.

Bereich CNC- und CAM-Technik
- CNC- Maschinen nach DIN 66025 programmieren und Werkstiicke auf CNC- Maschinen
herstellen.
Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung

- Langenmessungen mit verschiedenen Methoden durchfilhren und dokumentieren sowie
Hartepriifverfahren anwenden.

Lehrstoff:
Werkstitte Zerspanungstechnik:

Mechanische Bearbeitung und Fertigung von einfachen Bauteilen und Baugruppen an
konventionellen oder zyklengesteuerten Werkzeugmaschinen.

Werkstitte CNC- und CAM-Technik:
Programmierung und Fertigung von Werkstiicken mit computergesteuerten Werkzeugmaschinen.
Werkstitte Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung:
Messen mit mechanischen und elektronischen Langenmessgeriten, Hartepriifungen.
3. Klasse — gemil Stundentafel I.1:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik
- Bauteile und Baugruppen mit spanabhebenden Werkzeugen und konventionellen oder
zyklusgesteuerten Maschinen erzeugen und dokumentieren sowie Feinbearbeitungsverfahren
anwenden.
Bereich CNC- und CAM-Technik
- CNC- Maschinen einrichten, Programme erstellen und Werkstiicke auf CNC- Maschinen
herstellen.
Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- einfache Schnitt- und Stanzwerkzeuge unter Verwendung von Maschinenelementen und
Normteilen herstellen und instand halten;

- einfache Vorrichtungen herstellen und instand halten.
Bereich Blechbearbeitung

- Verfahren zum Schutz und Veredeln von Oberflichen anwenden.
Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung

- Verfahren der Messtechnik und Werkstoffpriifungen durchfiihren und dokumentieren.
Bereich Arbeitsvorbereitung

- Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten erstellen;

- Arbeitspline erstellen;

- Kalkulationen durchfiihren;

- Zeitaufwand und Produktionskosten mit einem ERP System ermitteln;

- Auftragsbearbeitung an praktischen Beispielen durchfiihren.
Lehrstoff:
Werkstitte Zerspanungstechnik:

Mechanische Bearbeitung und Fertigung von Bauteilen und Baugruppen an konventionellen oder
zyklengesteuerten Werkzeugmaschinen, maschinelles Schleifen und andere Feinbearbeitungsverfahren.

Werkstitte CNC- und CAM-Technik:

Einrichten und Riisten von CNC- Maschinen, Programmierung und Fertigung von Werkstiicken auf
CNC- Maschinen.
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Werkstitte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung und Instandhaltung von einfachen Schnitt- und Stanzwerkzeugen unter Verwendung von
Maschinenelementen und Normteilen, Herstellung und Instandhaltung von einfachen Vorrichtungen.

Werkstitte Blechbearbeitung:
Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von Oberflachen mit verschiedenen Verfahren.
Werkstéttenlaboratorium Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:

Messen mit mechanischen und elektronischen Léngenmessgeriten, Oberflichenmesstechnik,
Formmesstechnik, zerstdrende und nicht zerstorenden Werkstoffpriifung, Messprotokoll.

Werkstéttenlaboratorium Arbeitsvorbereitung:

Erstellen von Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten, rechnergestiitzte Arbeitsplanung,
Arbeitssteuerung und Auftragserstellung, Lager- und Materialverwaltung, Auftragsbearbeitung an
praktischen Beispielen, Ermittlung der Produktionskosten.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik

- Bauteile und Baugruppen mit spanabhebenden Werkzeugen und konventionellen oder
zyklusgesteuerten Maschinen erzeugen und dokumentieren sowie Feinbearbeitungsverfahren
anwenden.

Bereich CNC- und CAM-Technik
- CNC- Maschinen einrichten, Programme erstellen und Werkstiicke auf CNC- Maschinen
herstellen.

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- einfache Schnitt- und Stanzwerkzeuge unter Verwendung von Maschinenelementen und
Normteilen herstellen und instand halten;

- einfache Vorrichtungen herstellen und instand halten.

Bereich Blechbearbeitung
- Verfahren zum Schutz und Veredeln von Oberflichen anwenden.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung
- Verfahren der Messtechnik und Werkstoffpriifungen durchfiihren und dokumentieren.

Bereich Arbeitsvorbereitung
- Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten erstellen;
- Arbeitspline erstellen;
- Kalkulationen durchfiihren;
- Zeitaufwand und Produktionskosten mit einem ERP System ermitteln;
- Auftragsbearbeitung an praktischen Beispielen durchfiihren.

Lehrstoff:
Werkstétte Zerspanungstechnik:

Mechanische Bearbeitung und Fertigung von Bauteilen und Baugruppen an konventionellen oder
zyklengesteuerten Werkzeugmaschinen, maschinelles Schleifen und andere Feinbearbeitungsverfahren.

Werkstitte CNC- und CAM-Technik:

Einrichten und Riisten von CNC- Maschinen, Programmierung und Fertigung von Werkstiicken auf
CNC- Maschinen.

Werkstitte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung und Instandhaltung von einfachen Schnitt- und Stanzwerkzeugen unter Verwendung von
Maschinenelementen und Normteilen, Herstellung und Instandhaltung von einfachen Vorrichtungen.

Werkstiétte Blechbearbeitung:
Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von Oberflachen mit verschiedenen Verfahren.
Werkstéttenlaboratorium Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:
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Messen mit mechanischen und elektronischen Léngenmessgerdten, Oberflaichenmesstechnik,
Formmesstechnik, zerstdrende und nicht zerstdrenden Werkstoffpriifung, Messprotokoll.

Werkstéttenlaboratorium Arbeitsvorbereitung:

Erstellen von Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten, rechnergestiitzte Arbeitsplanung,
Arbeitssteuerung und Auftragserstellung, Lager- und Materialverwaltung, Auftragsbearbeitung an
praktischen Beispielen, Ermittlung der Produktionskosten.

3. Klasse — gemil Stundentafel 1.2:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik

- Bauteile und Baugruppen mit spanabhebenden Werkzeugen und konventionellen oder
zyklusgesteuerten Maschinen erzeugen und dokumentieren sowie Feinbearbeitungsverfahren
anwenden.

Bereich CNC- und CAM-Technik

- CNC- Maschinen einrichten, Programme erstellen und Werkstiicke auf CNC- Maschinen
herstellen.

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- einfache Schnitt- und Stanzwerkzeuge unter Verwendung von Maschinenelementen und
Normteilen herstellen und instand halten.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung
- Verfahren der Messtechnik und Werkstoffpriifungen durchfiihren und dokumentieren.

Bereich Arbeitsvorbereitung
- Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten erstellen;
- Arbeitspline erstellen;
- Kalkulationen durchfiihren.

Lehrstoff:
Werkstétte Zerspanungstechnik:

Mechanische Bearbeitung und Fertigung von Bauteilen und Baugruppen an konventionellen oder
zyklengesteuerten Werkzeugmaschinen, maschinelles Schleifen und andere Feinbearbeitungsverfahren.

Werkstitte CNC- und CAM-Technik:

Einrichten und Riisten von CNC- Maschinen, Programmierung und Fertigung von Werkstiicken auf
CNC- Maschinen.

Werkstitte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung und Instandhaltung von einfachen Schnitt- und Stanzwerkzeugen unter Verwendung von
Maschinenelementen und Normteilen.

Werkstattenlaboratorium Fertigungsmesstechnik und Qualititssicherung:

Messen mit mechanischen und elektronischen Léingenmessgeridten, Oberflichenmesstechnik,
Formmesstechnik, zerstérende und nicht zerstérenden Werkstoffpriifung, Messprotokoll.

Werkstattenlaboratorium Arbeitsvorbereitung:

Erstellen von Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten, Kalkulation einfacher Baugruppen und
Werkstiicke, rechnergestiitzte Arbeitsplanung, Arbeitssteuerung und Auftragserstellung, Lager- und
Materialverwaltung.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik

- Bauteile und Baugruppen mit spanabhebenden Werkzeugen und konventionellen oder
zyklusgesteuerten Maschinen erzeugen und dokumentieren sowie Feinbearbeitungsverfahren
anwenden.

www.ris.bka.gv.at



BGBI. II - Ausgegeben am 1. September 2016 - Nr. 240 20 von 55

Bereich CNC- und CAM-Technik
- CNC- Maschinen einrichten, Programme erstellen und Werkstiicke auf CNC- Maschinen
herstellen.

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- einfache Schnitt- und Stanzwerkzeuge unter Verwendung von Maschinenelementen und
Normteilen herstellen und instand halten.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung
- Verfahren der Messtechnik und Werkstoffpriifungen durchfiihren und dokumentieren.

Bereich Arbeitsvorbereitung
- Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten erstellen;
- Arbeitspléne erstellen;
- Kalkulationen durchfiihren.

Lehrstoff:
Werkstétte Zerspanungstechnik:

Mechanische Bearbeitung und Fertigung von Bauteilen und Baugruppen an konventionellen oder
zyklengesteuerten Werkzeugmaschinen, maschinelles Schleifen und andere Feinbearbeitungsverfahren.

Werkstiatte CNC- und CAM-Technik:

Einrichten und Riisten von CNC- Maschinen, Programmierung und Fertigung von Werkstiicken auf
CNC- Maschinen.

Werkstitte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung und Instandhaltung von einfachen Schnitt- und Stanzwerkzeugen unter Verwendung von
Maschinenelementen und Normteilen.

Werkstéttenlaboratorium Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:

Messen mit mechanischen und elektronischen Léangenmessgeriten, Oberflichenmesstechnik,
Formmesstechnik, zerstérende und nicht zerstérenden Werkstoffpriifung, Messprotokoll.

Werkstéttenlaboratorium Arbeitsvorbereitung:

Erstellen von Mengeniibersichts- und Strukturstiicklisten, Kalkulation einfacher Baugruppen und
Werkstiicke, rechnergestiitzte Arbeitsplanung, Arbeitssteuerung und Auftragserstellung, Lager- und
Materialverwaltung.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7 — gemdl Stundentafel I.1:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Produktionstechnik
- ein Produkt auf der Grundlage einer fertigungsgerechten Konstruktion selbststindig herstellen;
- Dokumentationen iiber die Fertigungsschritte erstellen.

Lehrstoff
Werkstitte Produktionstechnik:

Selbststindige Fertigung unter fachgerechter Auswahl von Werkzeug und Maschine, Zusammenbau,
Dokumentation der Fertigungsschritte.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7 — gemdl Stundentafel 1.2:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik
- einfache Vorrichtungen herstellen und instand halten.

Bereich Blechbearbeitung
- Verfahren zum Schutz und Veredeln von Oberflachen anwenden.
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Bereich Produktionstechnik
- ein Produkt auf der Grundlage einer fertigungsgerechten Konstruktion selbststandig herstellen;
- Dokumentationen iiber die Fertigungsschritte erstellen.

Lehrstoff
Werkstétte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:
Herstellung und Instandhaltung von einfachen Vorrichtungen.
Werkstitte Blechbearbeitung:
Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von Oberflachen mit verschiedenen Verfahren.
Werkstitte Produktionstechnik:

Selbststéndige Fertigung unter fachgerechter Auswahl von Werkzeug und Maschine, Zusammenbau,
Dokumentation der Fertigungsschritte.

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik
- einfache Vorrichtungen herstellen und instand halten.

Bereich Blechbearbeitung
- Verfahren zum Schutz und Veredeln von Oberflachen anwenden.

Bereich Arbeitsvorbereitung
- Stiicklisten und Arbeitspléne erstellen;
- Zeitaufwand und Produktionskosten mit einem ERP System ermitteln;
- Auftragsbearbeitung an praktischen Beispielen durchfiihren.

Bereich Produktionstechnik
- ein Produkt auf der Grundlage einer fertigungsgerechten Konstruktion selbststindig herstellen;
- Dokumentationen iiber die Fertigungsschritte erstellen.

Lehrstoff
Werkstitte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:
Herstellung und Instandhaltung von einfachen Vorrichtungen.
Werkstétte Blechbearbeitung:
Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von Oberflichen mit verschiedenen Verfahren.
Werkstétte Produktionstechnik:

Selbststéndige Fertigung unter fachgerechter Auswahl von Werkzeug und Maschine, Zusammenbau,
Dokumentation der Fertigungsschritte.

Werkstéttenlaboratorium Arbeitsvorbereitung:

Zeitermittlung, Auftragsbearbeitung an praktischen Beispielen, Ermittlung der Produktionskosten.

4.b FERTIGUNGSTECHNIK 1
1. Klasse (1. und 2. Semester):
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Zerspanungstechnik
- einfache Messmittel beschreiben und deren Einsatz nennen;
- Winkel an der Schneide und deren Einfluss erkléren;
- die wesentlichen Schneidwerkstoffe nennen.
- die Werkzeugmaschinen grob gliedern sowie die grundsitzlichen Komponenten an den
Werkzeugmaschinen benennen und deren Zweck erkliren.

Bereich Blechbearbeitung
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- die Grundlagen der Ur- und Umformtechnik erkliren;
- die Verbindungselemente erklaren.

Bereich Werkstoffe

- die verschiedenen Werkstoffe und deren grundsétzlichen Eigenschaften aus dem Fachbereich
nennen und deren Unterschiede erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Zerspanungstechnik:

Messmittel, Freimaftoleranzen, einfache Form und Lagetoleranzen, Grundlagen der ISO-
Toleranzen, Werkzeugschneide, Einfluss auf die Spanbildung, Einfiihrung in die Schneidwerkstoffe,
Grundlagen der konventionellen Zerspanungsmaschinen.

Bereich Blechbearbeitung:
Umformtechnik, Grundlagen Biegetechnik, Verbindungselemente.
Bereich Werkstoffe:

Einfiihrung in die Werkstoffkunde (Einteilung der Werkstoffe, Eigenschaften und Verwendung der
Werkstoffe).

2. Klasse:
3. Semester — Kompetenzmodul 3:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik
- den Einsatz und die Bearbeitung von Kunststoffwerkstoffen erkliren.

Bereich Blechbearbeitung

- die grundlegenden Biege- und Stanztechniken erldutern sowie die wesentlichen scherenden
Trennverfahren erklaren.

Bereich Schweiltechnik
- die wesentlichen thermischen Trenn- und Fiigeverfahren erkléren.

Bereich Werkstoffe
- die wesentlichen Stahlwerkstoffe benennen sowie die Einteilung und Normung dieser erkldren.

Lehrstoff:
Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Einsatzbereiche, maschinelle und thermische Be- und Verarbeitung von thermoplastischen und
duroplastischen Kunststoffen und Verbundstoffen.

Bereich Blechbearbeitung:
Biege- Scher- und Stanzverfahren.
Bereich SchweiBtechnik:
Schweil- und Lottechniken.
Bereich Werkstoffe:
Stahlwerkstoffe, Einteilung, Normung.
4. Semester — Kompetenzmodul 4:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im
Bereich Zerspanungstechnik
- die wichtigsten Parameter der spanabhebenden Fertigungsverfahren bestimmen.
Bereich CNC- und CAM-Technik
- die Komponenten von CNC- Maschinen nennen und deren Zweck beschreiben.
Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- die gingigen Warmebehandlungsverfahren beschreiben und deren Anwendung im praktischen
Einsatz planen.
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Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitédtssicherung
- Langenmessmethoden und Hértepriifmethoden erkléren.

Bereich Werkstoffe

- die Einsatzmdglichkeiten von Nichteisenmetallen und Kunststoffen nennen sowie die durch die
Wiérmebehandlung auftretenden Strukturdnderungen der Werkstoffe erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Zerspanungstechnik:
Parameter der spanabhebenden Fertigungsverfahren.
Bereich CNC- und CAM-Technik:
Grundlagen der Zerspanungsmaschinen (CNC-Maschinen).
Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:
Gingige Warmebehandlungsverfahren, Anwendungsbereiche.
Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:
Mechanische und elektronische Langenmessmittel, Hartepriifmethoden.
Bereich Werkstoffe:

Nichteisenmetalle, Kunststoffe (Herstellung, Einteilung, Normung), Wirmebehandlung, Eisen-
Kohlenstoffdiagramm.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik
- die Schleifverfahren und Feinstbearbeitungsverfahren erkliren;
- die Werkzeug- und Spannsysteme beschreiben, deren Einsatz planen und die Wirtschaftlichkeit
abschétzen.
Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung
- die Werkstoffpriifverfahren an exemplarischen Beispielen erkliren und die Ergebnisse
interpretieren.
Lehrstoff:
Bereich Zerspanungstechnik:

Grundlagen der Schleifverfahren und Feinstbearbeitungsverfahren, Werkzeug- und Spannsysteme
fiir Werkzeugmaschinen, Wirtschaftlichkeitsabschéatzungen.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:
Zerstorende und zerstorungsfreie Werkstoffpriifung.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich CNC- und CAM-Technik

- die Handhabungssysteme fiir die CNC-Fertigung nennen und nach wirtschaftlichen Kriterien
bewerten;

- den Aufbau und die Funktionsweise von CNC- Maschinen beschreiben;

- die Auswirkungen verschiedener Antriebssysteme auf die Wirtschaftlichkeit und Genauigkeit
beschreiben,;

- die geeigneten Bearbeitungsverfahren von Werkstiicken nach wirtschaftlichen Kriterien
auswihlen.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung
- die géngigen Methoden der Oberfldchentechnik und deren Anwendung beschreiben.
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Lehrstoff:
Bereich CNC- und CAM-Technik:

Gingige Handhabungssysteme in der CNC- Fertigung, Bauteile, Baugruppen und Steuerungen von
CNC- Maschinen, Auswahl von geeigneten Bearbeitungsverfahren, Wirtschaftlichkeitsbetrachtung.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualititssicherung:
Korrosion, Verfahren zum Schutz und Veredeln von Oberflachen, Priifen des Oberflachenschutzes.

5.a ELEKTROTECHNIK UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK — WERSTATTE UND
PRODUKTIONSTECHNIK

Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrauchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemdl den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Gerédten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschldgiger Produkte und Durchfithrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Bertiicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

1.Klasse (1.und 2. Semester):
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Elektrotechnik

- elektrische Grundschaltungen nach einfachen Stromlaufpldnen aufbauen und in Betrieb nehmen
sowie einfache elektrische Groflen messen.

Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Aufbau und Inbetriebnahme von Grundschaltungen nach einfachen Stromlaufplinen der
Elektroinstallation, Messen einfacher elektrischer Grofen, Konfektionieren von Kabeln.

2. Klasse:
3. Semester — Kompetenzmodul 3:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik
- elektrische Grundschaltungen nach einfachen Stromlaufplédnen aufbauen und in Betrieb nehmen;
- elektrische Verbraucher unter Beriicksichtigung des Leitungsschutzes anschlieen;
- einfache elektrische Grofen messen.

Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Aufbau und Inbetriebnahme von Grundschaltungen nach einfachen Stromlaufplédnen der
Elektroinstallation, AnschlieBen von elektrischen Verbrauchern, Strommessung, Leiterbezeichnungen,
Leitungsschutz.

4. Semester — Kompetenzmodul 4:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Elektrotechnik
- elektrische Grundschaltungen nach einfachen Stromlaufplédnen aufbauen und in Betrieb nehmen;
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- elektrische Verbraucher unter Beriicksichtigung des Leitungsschutzes anschlieBen;
- einfache elektrische Groflen messen.

Bereich Automatisierungstechnik

- einfache hydraulische Grundschaltungen nach Schaltplinen unter Beachtung einschldgiger
Vorschriften aufbauen und in Betrieb nehmen;

- einfache pneumatische und hydraulische Anlagen warten;
- Fehler, Méngel und Stérungen systematisch aufsuchen und beheben.

Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Aufbau und Inbetriebnahme von Grundschaltungen nach einfachen Stromlaufplinen der
Elektroinstallation, AnschlieBen von elektrischen Verbrauchern, Strommessung, Leiterbezeichnungen,
Leitungsschutz.

Werkstitte Automatisierungstechnik:

Bauteile und Baugruppen der Pneumatik und Hydraulik zusammenbauen und installieren, Wartung,
systematischer Suche und Behebung von Fehlern, Mangeln und Stérungen.

5.b ELEKTROTECHNIK UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK
1.Klasse (1.und 2. Semester):
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Elektrotechnik
- elektrische Grundschaltungen erkliren und Schutzmaf3nahmen nennen;
- die Messanordnung fiir Widerstand und Spannung erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:

Stromkreis (SchutzmaBnahmen, GroBen und Einheiten, Ohm‘sches Gesetz, elektrische
Grundschaltungen), Messen von Widerstand und Spannung.

2.Klasse:
3. Semester — Kompetenzmodul 3:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Elektrotechnik
- die Wechselstromtechnik an Hand praktischer Beispiele erklaren.

Bereich Automatisierungstechnik
- elektropneumatische und hydraulische Grundelemente erkennen und erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:

Wechselstromtechnik  (Darstellung  sinusformiger ~ GroBen,  Spitzenwert,  Mittelwerte,
Zeigerdarstellung),  elektrische ~ Verbraucher,  Strommessung, Installationen  (Schaltzeichen,
Grundschaltungen, Leiterbezeichnungen, Leitungsschutz, Stromlaufplan).

Bereich Automatisierungstechnik:

Elektropneumatische und hydraulische Bauelemente, Symbole und Schaltzeichen.
4. Semester — Kompetenzmodul 4:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik
- die Drehstromtechnik an praktischen Beispielen erkléren.

Bereich Automatisierungstechnik
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- Funktionsdiagramme und Schaltpléne elektropneumatischer und hydraulischer Schaltungen lesen
und entwerfen.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:

Drehstrom (Drehstromnetz, Sternschaltung, Dreiecksschaltung).
Bereich Automatisierungstechnik:

Funktionsdiagramme und Schaltpline.

6.a FERTIGUNGSTECHNIK 2 — WERKSTATTE UND PRODUKTIONSTECHNIK
Gemél Stundentafel I.1:
Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrauchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemdl den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschldgiger Produkte und Durchfithrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Bertiicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im
Bereich CNC- und CAM-Technik
- Werkzeuge vermessen und einspannen;

- den Werkzeugdatenspeicher beschreiben;

- CNC- Programme unter Verwendung der Schneidenradiuskompensation und unterschiedlichen
Zyklen erstellen, Maschinen riisten, CNC- Programme einspielen und Werkstiicke fertigen;

- die Schnittparameter optimieren.

Bereich Schweilitechnik
- spezielle Schweillverfahren einsetzen;
- SchweiBarbeiten unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen,
Umwelt- und Qualititsstandards ausfiithren.
Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung

- mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln und verschiedenen Methoden Messungen
durchfiihren und dokumentieren;

- Werkstoffpriifungen durchfiithren und Qualititsberichte erstellen.
Lehrstoff:
Werkstitte CNC- und CAM-Technik:

Vermessen und Einspannen von Werkzeugen mit Beschreiben des Werkzeugdatenspeichers,
Erstellen von CNC- Programmen mit Schneidenradiuskompensation und unterschiedlichen Zyklen,
selbststandiges Fertigen und Optimieren (Wirtschaftlichkeit) des Werkstiickes an der mehrachsigen CNC-
Maschine.

Werkstitte Schweif3technik:

Herstellen von SchweiBBverbindungen mit Schutzgasschwei3verfahren sowie Widerstandschweil3en,
Ausfiihren der Arbeiten unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen,
Umwelt- und Qualitatsstandards.
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Werkstitte Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:

Messungen mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln und verschiedenen Methoden,
zerstorende und nicht zerstorende Werkstoffpriifung an Schweilkonstruktionen, Messprotokolle.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im
Bereich CNC-und CAM-Technik
- Werkzeuge vermessen und einspannen;

- den Werkzeugdatenspeicher beschreiben,

- CNC- Programme unter Verwendung der Schneidenradiuskompensation und unterschiedlichen
Zyklen erstellen, Maschinen riisten, CNC- Programme einspielen und Werkstiicke fertigen;

- die Schnittparameter optimieren.
Bereich SchweiBBtechnik
- spezielle Schweillverfahren einsetzen;

- SchweiBarbeiten unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen,
Umwelt- und Qualititsstandards ausfiihren.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung

- mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln und verschiedenen Methoden Messungen
durchfiihren und dokumentieren;

- Werkstoffpriifungen durchfithren und Qualitdtsberichte erstellen.
Lehrstoff:
Werkstétte CNC- und CAM-Technik:

Vermessen und Einspannen von Werkzeugen mit Beschreiben des Werkzeugdatenspeichers,
Erstellen von CNC- Programmen mit Schneidenradiuskompensation und unterschiedlichen Zyklen,
selbststandiges Fertigen und Optimieren (Wirtschaftlichkeit) des Werkstiickes an der mehrachsigen CNC-
Maschine.

Werkstitte Schweiftechnik:

Herstellen von Schweiflverbindungen mit Schutzgasschweiflverfahren sowie Widerstandschwei3en,
Ausfithren der Arbeiten unter Beriicksichtigung der einschlagigen Sicherheitsvorschriften, Normen,
Umwelt- und Qualitétsstandards.

Werkstitte Fertigungsmesstechnik und Qualititssicherung:

Messungen mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln und verschiedenen Methoden,
zerstdrende und nicht zerstorende Werkstoffpriifung an Schweilkonstruktionen, Messprotokolle.

4. Klasse- Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im
Bereich CNC- und CAM-Technik
- mehrachsige CNC- Maschinen programmieren und damit Werkstiicke fertigen.
Werkstédtte Schweilitechnik
- Schweiflndhte nach einem zertifizierten Verfahren herstellen;
- die SchweiBnahtpriifung mit verschiedenen Verfahren durchfiihren;
- SchweiBfehler erkennen und beheben.
Lehrstoff:
Werkstétte CNC- und CAM-Technik:

Selbststandiges Generieren von CNC-Programmen aus CAD-Files mit Hilfe eines
Programmiersystems, Fertigung von Werkstiicken auf CNC- Maschinen unter Beriicksichtigung der
einschligigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und Qualitétsstandards.

Werkstitte Schweil3technik:
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Vorbereitung auf eine zertifizierte Schweillpriifung, Schweifinahtpriifung, Nachbehandlung von
Schweilverbindungen, Erkennen und Beheben von Schweil- und Bindefehlern sowie Beurteilen von
Schwei3verbindungen.

6.b FERTIGUNGSTECHNIK 2
Gemif Stundentafel 1.1:
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereiche Zerspanungstechnik sowie CNC- und CAM Technik
- die Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien durchfiihren und die Wirtschaftlichkeit beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Zerspanungstechnik sowie Bereich CNC- und CAM Technik:
Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien.

7. BETRIEBSPRAXIS
Gemil Stundentafel 1.1.
Siehe Anlage 1.

A./B. Alternative Pflichtgegenstinde
Gemal Stundentafel 1.2.

1.1 VERTIEFUNG ALLGEMEINBILDUNG
Siehe Anlage 1.

1.2 BETRIEBSPRAXIS
Siehe Anlage 1.

C. Verbindliche Ubung

1. SOZIALE UND PERSONALE KOMPETENZ
Siehe Anlage 1.

Pflichtgegenstinde der Ausbildungsschwerpunkte
Gemal Stundentafel 1.2.

B.1 Fertigungstechnik

1.1a FERTIGUNGSTECHNIK 2 — WERKSTATTE UND PRODUKTIONSTECHNIK
Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen

- die im jeweiligen Bereich gebrduchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemdl den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitétspriifung und Qualitdtssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.
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Herstellung eines oder mehrerer facheinschldgiger Produkte und Durchfiihrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Bertiicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich CNC- und CAM-Technik
- Werkzeuge vermessen und einspannen;
- den Werkzeugdatenspeicher beschreiben;
- CNC- Programme unter Verwendung der Schneidenradiuskompensation erstellen.

Lehrstoff:
Werkstitte CNC- und CAM-Technik:

Vermessen und Einspannen von Werkzeugen mit Beschreiben des Werkzeugdatenspeichers,
Erstellen von CNC- Programmen unter Verwendung der Schneidenradiuskompensation und
unterschiedlichen Zyklen.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich CNC- und CAM-Technik
- Werkzeugdaten korrigieren;
- CNC- Programme unter Verwendung unterschiedlicher Zyklen erstellen.

Lehrstoff:
Werkstiatte CNC- und CAM-Technik:

Vermessen von gefertigten Werkstiicken, Korrektur von Werkzeugdaten, CNC- Programme mit
unterschiedlichen Zyklen.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im
Bereich Zerspanungstechnik
- Zerspanungsversuche durchfithren und dokumentieren.
Bereich CNC- und CAM-Technik
- mehrachsige CNC- Maschinen programmieren;
- Werkstiicke mit einer CNC- Maschinen fertigen;
- die Schnittparameter optimieren.
Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung
- Messungen mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln und verschiedenen Methoden
durchfithren und dokumentieren.
Lehrstoff:
Werkstétte Zerspanungstechnik:
Zerspanungsversuche unter Verwendung der vom Hersteller vorgegebenen Schnittparameter.
Werkstitte CNC- und CAM-Technik:

Selbststandiges Generieren von CNC-Programmen aus CAD-Files mit Hilfe eines
Programmiersystems, Fertigung von Werkstiicken auf CNC- Maschinen unter Beriicksichtigung der
einschliagigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und Qualititsstandards, selbststdndiges Fertigen
bzw. Optimieren (Wirtschaftlichkeit) des Werkstiickes mit einer mehrachsigen CNC- Maschine.

Werkstéttenlaboratorium Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:
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Messungen mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik
- Zerspanungsversuche durchfiihren und dokumentieren.

Bereich CNC- und CAM-Technik
- CNC- Maschinen mehrachsigen Bereich programmieren;
- Werkstiicke mit einer CNC- Maschinen fertigen;
- die Schnittparameter optimieren.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitédtssicherung

- Messungen mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln und verschiedenen Methoden
durchfiihren und dokumentieren.

Lehrstoff:
Werkstitte Zerspanungstechnik:

Zerspanungsversuche unter Verwendung der vom Hersteller vorgegebenen Schnittparameter.
Werkstitte CNC- und CAM-Technik:

Selbststindiges Generieren von CNC-Programmen aus CAD-Files mit Hilfe eines
Programmiersystems, Fertigung von Werkstiicken auf CNC- Maschinen unter Beriicksichtigung der
einschligigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und Qualitatsstandards, selbststdndiges Fertigen
bzw. Optimieren (Wirtschaftlichkeit) des Werkstiickes mit einer mehrachsigen CNC- Maschine.

Werkstéttenlaboratorium Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:

Messungen mit optischen und mechanischen Feinmessmitteln.

1.1b FERTIGUNGSTECHNIK 2
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik
- die Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien durchfithren und die Wirtschaftlichkeit beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Zerspanungstechnik
Werkzeugauswahl, Wirtschaftlichkeitsbeurteilungen.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich CNC-und CAM-Technik
- die Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien durchfiihren und die Wirtschaftlichkeit beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich CNC- und CAM-Technik:
Werkzeugauswahl, Wirtschaftlichkeitsbeurteilungen mit erhohter Kompexitit.
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung
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- Methoden der Qualititssicherung erklaren.
Bereich Fertigungsautomatisierung
- Werkzeugmaschinentypen auswéhlen und deren Einsatzgebiete abschétzen;
- die Automatisierung von Werkzeugmaschinen beschreiben.
Lehrstoff:
Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:
Methoden der Qualitétssicherung.
Bereich Fertigungsautomatisierung:
Typen der Werkzeugmaschinen, Einsatzgebiete, Automatisierung von Werkzeugmaschinen.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Fertigungsautomatisierung
- flexible Fertigungssysteme beschreiben;
- Sondermaschinen und generative Verfahren nennen.

Lehrstoff:
Bereich Fertigungsautomatisierung:

Flexible Fertigungssysteme, Sondermaschinen, Wirtschaftlichkeitsberechnung
B.2 Werkzeug- und Vorrichtungsbau

2.1a WERKZEUG- UND VORRICHTUNGSBAU —~ WERKSTATTE UND
PRODUKTIONSTECHNIK

Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrduchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemal den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschlégiger Produkte und Durchfithrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Beriicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- Vorrichtungen und Werkzeuge unter Anwendung der giangigen Fertigungstechnologien herstellen
und instand halten.

Lehrstoff:
Werkstétte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung und Instandhaltung von Werkzeugen und Vorrichtungen unter Anwendung der géngigen
Fertigungstechnologien.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:

www.ris.bka.gv.at



BGBI. II - Ausgegeben am 1. September 2016 - Nr. 240 32 von 55

Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- Vorrichtungen und Werkzeuge unter Anwendung der géngigen Fertigungstechnologien herstellen
und instand halten.

Lehrstoff:
Werkstitte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung und Instandhaltung von Werkzeugen und Vorrichtungen unter Anwendung der gingigen
Fertigungstechnologien.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- Vorrichtungen und Werkzeuge unter Anwendung der géngigen Fertigungstechnologien herstellen
und Musterteile fertigen.

Lehrstoff:
Werkstitte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung von Werkzeugen und Vorrichtungen unter Anwendung der gingigen
Fertigungstechnologien, funkenerosive Fertigungsverfahren, Abstimmen des Werkzeuges und
Durchfiihren von Testserien zur Erstmusterpriifung, systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und
Beseitigen von Fehlern, Mangeln und Stérungen an Werkzeugen.

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik

- Vorrichtungen und Werkzeuge unter Anwendung der géngigen Fertigungstechnologien herstellen
und Musterteile fertigen.

Lehrstoff:
Werkstatte Werkzeug- und Vorrichtungsbau, Kunststofftechnik:

Herstellung von Werkzeugen und Vorrichtungen unter Anwendung der gingigen
Fertigungstechnologien, funkenerosive Fertigungsverfahren, Abstimmen des Werkzeuges und
Durchfithren von Testserien zur Erstmusterpriifung, systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und
Beseitigen von Fehlern, Mingeln und Stérungen an Werkzeugen.

2.1b WERKZEUG- UND VORRICHTUNGSBAU
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeugbau
- die Grundlagen der Schneid- und Stanztechnik erkléren.

Bereich Vorrichtungsbau
- Vorrichtungen einteilen und auslegen;
- den Aufbau einer Vorrichtung mit standardisierten Vorrichtungskomponenten festlegen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Grundlagen der Schneid- und Stanztechnik, Bauarten und Komponenten von Stanzwerkzeugen.
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Bereich Vorrichtungsbau:

Einteilung der Vorrichtungen, Bestimmen und Spannen, standardisierte Vorrichtungskomponenten.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeugbau

- die wesentlichen Berechnungen der Schneid- und Stanztechnik durchfiihren und das Werkzeug
auslegen.

Bereich Vorrichtungsbau
- Spann- und Fiigevorrichtungen auswahlen;
- Trenn- und Umformtechniken einsetzen,;
- Laser-, Wasserstrahl- und Nibbeltechnik fiir die Herstellung von Blechplatinen auswéhlen.

Lehrstoff:
Bereich Werkzeugbau:

Schnittkraftberechnung, technische Richtlinien und Werkstoffauswahl bei der Auslegung von
Schnitt- und Stanzwerkzeugen.

Bereich Vorrichtungsbau:

Spannvorrichtungen, Fiigevorrichtungen, Sondervorrichtungen, Maschinen zum Trennen und
Umformen, Umformtechniken (Biege- und Ziehtechnik), Herstellung von Blechplatinen mit Laser-
Wasserstrahl- und Nibbeltechnik.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Werkzeugbau
- Kunststoffwerkstoffe nach ihrer Einteilung und Herstellung unterscheiden;
- die Funktion der wesentlichen Maschinen zur Kunststoffverarbeitung erklaren.

Bereich Vorrichtungsbau
- die Handhabung von Werkstiicken pneumatisch oder hydraulisch 16sen.

Lehrstoff:
Bereich Werkzeugbau:
Herstellung und Einteilung von Kunststoffwerkstoffen, Prozessprinzip des SpritzgieBens.
Bereich Vorrichtungsbau:
Werkstiickhandhabung (pneumatisch, hydraulisch).
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Werkzeugbau
- den Aufbau und die Arten von Spritzgussmaschinen beschreiben;
- Spritzgusswerkzeuge unter Verwendung entsprechender Formnormalien konzipieren.

Bereich Vorrichtungsbau
- die automatisierte Handhabung von Werkstiicken konzipieren.

Lehrstoff:
Bereich Werkzeugbau:

Aufbau und Arten von Spritzgussmaschinen, Berechnung und Aufbau von Spritzgusswerkzeugen,
Formnormalien.

Bereich Vorrichtungsbau:
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Automatisierte Werkstiickhandhabung.

2.2 KONSTRUKTION UND PROJEKTMANAGEMENT
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion
- eine Vorrichtung konstruieren und daraus fertigungsgerechte Einzelteilzeichnungen ableiten.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Konstruktion einer Vorrichtung mit standardisierten Vorrichtungskomponenten, Ableitung einer
fertigungsgerechten Einzelteilzeichnung.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Konstruktion

- eine Vorrichtung konstruieren und daraus eine fertigungsgerechte Einzelteilzeichnungen unter
Berticksichtigung der Anforderungen der CNC-/ CAM- Technologie ableiten.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Konstruktion einer Vorrichtung mit standardisierten Vorrichtungskomponenten, Ableitung einer
fertigungsgerechten  Einzelteilzeichnung,  fertigungsrelevante  Anforderungen der CNC/CAM
Technologie.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Konstruktion

-ein Spritzgusswerkzeug konstruieren und daraus fertigungsgerechte Einzelteilzeichnungen
ableiten.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Konstruktion eines Spritzgusswerkzeuges unter Verwendung entsprechender Formnormalien,
Ableitung einer fertigungsgerechten Einzelteilzeichnung.

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- ein Spritzgusswerkzeug konstruieren und daraus fertigungsgerechte Einzelteilzeichnungen unter
Berticksichtigung der Anforderungen der CNC/CAM Technologie ableiten.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Konstruktion eines Spritzgusswerkzeuges unter Verwendung entsprechender Formnormalien,
Ableitung einer fertigungsgerechten Einzelteilzeichnung, fertigungsrelevante Anforderungen der
CNC/CAM/Technologie.
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B.3 Automatisierungstechnik

3.1a ELEKTROTECHNIK UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK ~WERKSTATTE UND
PRODUKTIONSTECHNIK

Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrauchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemdl den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschldgiger Produkte und Durchfithrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Bertiicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik

- Installationsschaltungen unter Beachtung von elektrischen Schutzmafinahmen und einschlagigen
Vorschriften aufbauen und in Betrieb nehmen;

- Kondensatoren und Spulen messen.

Bereich Automatisierungstechnik
- hydraulische Grundschaltungen nach Schaltplianen aufbauen und in Betrieb nehmen;
- Sensoren und Aktoren in Betrieb setzen und Fehler diagnostizieren.

Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Aufbau, Inbetriecbnahme wund Funktionspriifung von Installationsschaltungen, elektrische
SchutzmaBnahmen, Blitzschutz, sonstige einschldgige Vorschriften, Kennzeichnungen und Priifung von
Kondensatoren und Spulen.

Werkstitte Automatisierungstechnik:

Hydraulischen Grundschaltungen (Aufbau und Inbetriebnahme von hydraulischen Grundschaltungen
nach einfachen Schaltpldnen), Sensoren und Aktoren (Installation, Inbetriebnahme, Fehlerdiagnose).

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Elektrotechnik

- Installationsschaltungen unter Beachtung von elektrischen SchutzmalBnahmen und einschldgigen
Vorschriften aufbauen und in Betrieb nehmen;

- Kondensatoren und Spulen messen.

Bereich Automatisierungstechnik
- hydraulische Grundschaltungen nach Schaltplianen aufbauen und in Betrieb nehmen;
- Sensoren und Aktoren in Betrieb setzen und Fehler diagnostizieren.

Lehrstoff:

Werkstitte Elektrotechnik:

Aufbau, Inbetriecbnahme und Funktionspriifung von Installationsschaltungen, elektrische
SchutzmaBnahmen, Blitzschutz, sonstige einschlidgige Vorschriften, Kennzeichnungen und Priifung von
Kondensatoren und Spulen.
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Werkstétte Automatisierungstechnik:

Hydraulischen Grundschaltungen (Aufbau und Inbetriebnahme von hydraulischen Grundschaltungen
nach einfachen Schaltpldnen), Sensoren und Aktoren (Installation, Inbetriebnahme, Fehlerdiagnose).

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im
Bereich Elektrotechnik

- einen Motor anschlieen und einen Transformator priifen;
- frequenzgeregelte Antriebe in Betrieb setzen und Stérungen beheben;

Bereich Automatisierungstechnik

- Bauteile und Baugruppen der Steuerungs- und Regelungstechnik in Stand halten und warten
sowie Fehler, Méngel und Stérungen systematisch eingrenzen, aufsuchen und beseitigen;

- speicherprogrammierbare Steuerungen programmieren;
- lineare und rotierende Antriebseinheiten aufbauen.
Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Elektrische ~Maschinen (AnschlieBen, Fehlerdiagnose), Priifung von Transformatoren,
frequenzgeregelte Antriebe (Inbetriebnahme, Parametrisierung, Fehlerdiagnose).

Werkstétte Automatisierungstechnik:

Bauteile und Baugruppen der Steuerungs- und Regelungstechnik (Instandhaltung, Wartung,
systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von Fehlern, Mingeln und Stdrungen),
speicherprogrammierbare Steuerungen und Industrieregler (Einsatz und Programmierung bei
Automatisierungstechnikaufgaben in Kombination mit pneumatischen oder hydraulischen Steuerungen),
Aufbau von linearen und rotierenden Antriebseinheiten.

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik

- einen Motor anschlieBen und einen Transformator priifen;

- frequenzgeregelte Antriebe in Betrieb setzen und Storungen beheben;
Bereich Automatisierungstechnik

- Bauteile und Baugruppen der Steuerungs- und Regelungstechnik in Stand halten und warten
sowie Fehler, Mingel und Stérungen systematisch eingrenzen, aufsuchen und beseitigen;

- speicherprogrammierbare Steuerungen programmieren;
- lineare und rotierende Antriebseinheiten aufbauen.

Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Elektrische ~Maschinen (AnschlieBen, Fehlerdiagnose), Priifung von Transformatoren,
frequenzgeregelte Antriebe (Inbetriebnahme, Parametrisierung, Fehlerdiagnose).

Werkstitte Automatisierungstechnik:

Bauteile und Baugruppen der Steuerungs- und Regelungstechnik (Instandhaltung, Wartung,
systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von Fehlern, Miangeln und Stdrungen),
speicherprogrammierbare  Steuerungen und Industrieregler (Einsatz und Programmierung bei
Automatisierungstechnikaufgaben in Kombination mit pneumatischen oder hydraulischen Steuerungen),
Aufbau von linearen und rotierenden Antriebseinheiten.

3.1b ELEKTROTECHNIK UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
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Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik
- die Elektroinstallation in Gebduden sowie den Blitz- und Uberspannungsschutz beschreiben.

Bereich Automatisierungstechnik
- ein hydraulisches Funktionsdiagramm lesen und dazu einen Schaltplanentwurf erstellen.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:

Elektroinstallation (Leitungs- und Installationsmaterial, Installation in Gebduden, elektrische
SchutzmaBnahmen gegen Beriihren und elektrischen Schlag unter Fehlerbedingungen, Uberstrom- und
Kurzschlussschutz), Blitz- und Uberspannungsschutz (Grundlagen, innerer und #uBerer Blitzschutz,
Arten, Verlegung von Erdungsanlagen).

Bereich Automatisierungstechnik.

Hydraulische Bauelemente (Ventile, Antriebe, Energicumsetzung), Hydraulik (Symbole,
Schaltzeichen, Funktionsdiagramm, Schaltplanentwurf).

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik
- die Kapazitit und die Induktivitdt beschreiben.

Bereich Automatisierungstechnik
- den Einsatz von Aktoren und Sensoren beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:

Elektrisches Feld (Energie, Kraftwirkung, Kapazitdt, Kondensatoren), magnetisches Feld (Energie,
Kraftwirkung, magnetische Werkstoffe, magnetischer Kreis; zeitlich verdnderliche Magnetfelder,
Induktionsgesetz, Induktivitit).

Bereich Automatisierungstechnik:
Sensoren (Arten, Funktion, Einsatz), Aktoren (Arten, Funktion, Einsatz).
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Elektrotechnik

- die iblichen Bauformen der elektrischen Maschinen beschreiben und das Typenschild
interpretieren

- den Aufbau und die prinzipielle Wirkungsweise von Transformatoren beschreiben.

Bereich Automatisierungstechnik
- den Aufbau und die Funktion von speicherprogrammierbaren Steuerungen beschreiben;
- die Funktion von Standardreglern und schaltenden Reglern erkléaren.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:

Elektrische Maschinen (Bauformen, Schutz- und Betriebsarten; Typenschild), Transformationen
(Aufbau und prinzipielle Wirkungsweise).

Bereich Automatisierungstechnik:

Steuerungstechnik  (Aufbau und Funktion von speicherprogrammierbaren Steuerungen),
Regelungstechnik (Grundlagen, Standardregler, schaltende Regler).

8. Semester:
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Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik:
- Anwendungen von Frequenzumrichtern beschreiben.

Bereich Automatisierungstechnik
- einfache Funktionen der Robotik beschreiben.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:
Leistungselektronik (Frequenzumrichter, Anwendungen).
Bereich Automatisierungstechnik:
Robotik (rotierende und lineare Antriebe, Industrieroboter)

3.2 KONSTRUKTION UND PROJEKTMANAGEMENT
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion
- Schaltpléne von einfachen pneumatischen und hydraulischen Anlagen erstellen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:
Schaltpldne von hydraulischen und pneumatischen Anlagen.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion
- einfache elektrische Schaltungen normgerecht konstruieren.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:
Normgerechte Konstruktion einfacher elektrischer Schaltungen.
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Konstruktion
- einfache elektrische Anlagen normgerecht konstruieren.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:
Normgerechte Konstruktion einfacher elektrischer Anlagen.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion
- elektrische Anlagen normgerecht konstruieren.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:
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Normgerechte Konstruktion elektrischer Anlagen.
B.4 Metallbau

4.1a METALLBAU- WERKSTATTE UND PRODUKTIONSTECHNIK
Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrduchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemdl den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschlégiger Produkte und Durchfithrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Beriicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Schweillitechnik
- die Schweil3verfahren einsetzen.

Bereich Metallbau
- Stahlteile fur Gebaude aus unterschiedlichen Profilen und Werkstoffen herstellen.

Lehrstoff:
Werkstétte SchweiBtechnik:
Schutzgasschweilen, Widerstandschweiflen.
Werkstétte Metallbau:
Herstellung, Zusammenbau, Montage von Stahlteilen fiir Gebdude.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich SchweiBtechnik
- die Schweif3verfahren einsetzen.

Bereich Metallbau

- Baugruppen filir Gebédudekonstruktionen aus unterschiedlichen Profilen und Werkstoffen
herstellen.

Lehrstoff:
Werkstétte SchweiBtechnik:
Schutzgasschweilen, Widerstandschweillen.
Werkstitte Metallbau
Herstellung und Montage von komplexen Stahlteilen und Baugruppen fiir Gebéude.
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im
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Bereich Schweiflitechnik

- SchweiBarbeiten unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen,
Umwelt- und Qualittsstandards ausfiihren;

- Schweillfehler erkennen und beheben,;
- die SchweiBnahtpriifung durchfiihren;

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitédtssicherung
- Werkstoffpriifverfahren durchfithren und einen Qualitétsbericht erstellen.

Bereich Metallbau

- Stahlbauteile unter Einhaltung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und
Qualititsstandards montieren.

Lehrstoff:
Werkstitte Schweil3technik:

Schweiitechnische Ausbildung nach einem zertifiziertem Verfahren, SchweiBnahtpriifung,
Nachbehandlung von Schweifiverbindungen (Glithen, Sandstrahlen), Erkennen und Beheben von
Schwei3- und Bindefehlern, Beurteilen von Schweilverbindungen, Ausfiihren der Arbeiten unter
Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und Qualititsstandards.

Werkstéttenlaboratorium Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:
Zerstorende und nicht zerstdrenden Werkstoffpriifung an Schweilkonstruktionen, Messprotokolle.
Werkstitte Metallbau:

Montage von Stahlteilen fiir Gebdude, Ausfiihren der Arbeiten unter Beriicksichtigung der
einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und Qualitdtsstandards.

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen in den

Bereichen Metallbau, Portalbau, Schweilltechnik, Arbeitsvorbereitung

- die in diesen Bereichen erworbenen Kompetenzen in einem konkreten Projekt weitgehend
selbststndig anwenden und dokumentieren.

Lehrstoff:
Werkstitte Metallbau:
Stahlteile fiir Gebaude im Rahmen eines Projekts herstellen, Dokumentation der Fertigungsschritte.
Werkstétte Portalbau:
Portalbauten im Rahmen eines Projekts herstellen, Dokumentation Arbeitsvorgénge.
Werkstitte Schweilitechnik:
Anwenden der Schweifitechnikverfahren im Rahmen eines Projekts.
Werkstéttenlaboratorium Arbeitsvorbereitung:

Projektbezogenen Zeitermittlung, Auftragsbearbeitung, Ermittlung der Produktionskosten.

4.1b METALLBAU
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Portalbau
- die wichtigsten Profile nennen und deren Eigenschaften beschreiben;
- Beschldge auswihlen;
- die Sicherheitskennzeichen erkléren;
- Treppen und Gelénder vorschriftsgeméfl dimensionieren und konstruieren;
- einen geeigneten Oberfldchenschutz auswihlen.
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Lehrstoff:
Bereich Portalbau:

Auswahl von geeigneten Profilen und Beschliagen fiir Tiiren, Fenster, Fassaden. Dimensionieren und
konstruieren von Geldndern und Treppen nach einschldgigen Vorschriften. Sicherheitskennzeichen aus
dem Bereich Portalbau, Oberflachenschutz.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Portalbau
- die geeigneten Schweillverfahren auswéhlen;
- technische und wirtschaftliche Berechnungen durchfiihren.

Bereich Stahlbau
- die Vorschriften fiir den Behélterbau nennen;
- geeignete Verbindungen fiir den Stahlhochbau erkldren und in Konstruktionen anwenden;
- einfache Dimensionierungen durchfiihren.

Bereich Baubetriebslehre

- grundlegende baurechtliche Vorschriften erldutern und die erforderlichen Vorbereitungen fiir ein
Bauvorhaben treffen.

Lehrstoff:
Bereich Portalbau:

Auswabhl der geeigneten Schweif3verfahren im Stahl- und Portalbau.
Bereich Stahlbau:

Grundlagen des Behilterbaus und des Stahlhochbaus, Stahlbauprofile, Dimensionierungen,
Konstruktionen, Sicherheitsvorschriften.

Bereich Baubetriebslehre:

Baurecht (Bauplatzerklarung, Behorden, Beteiligte und Parteien, wesentliche Verfahrensschritte,
Fristen, Pldne)

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Portalbau
- die AufmaBermittlung durchfiihren.

Bereich Stahlbau
- die Elemente des Hallenbaus beschreiben und einfache Details planen.

Bereich Baubetriebslehre
- die notwendigen MaBnahmen fiir eine vorschriftsgeméfe Baustelle erldutern.

Lehrstoff:
Bereich Portalbau:

AufmaBermittlung (Rohbau, Glasbauten, Wintergérten)
Bereich Stahlbau:

Hallenbau (Bauelemente, konstruktive Details).
Bereich Baubetriebslehre:

Baustelleneinrichtung, SchutzmaBnahmen.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im
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Bereich Portalbau
- alle notwendigen Schritte eines Portalbauprojekts erkléren;
- ein Portalbauprojekt abwickeln.

Bereich Stahlbau:
- Detailplanungen vornehmen und berechnen.

Lehrstoff:
Bereich Portalbau:

Projektierung eines Portalbauprojektes.
Bereich Stahlbau:

Detailplanungen fiir den Hallenbau, Berechnungen.

4.2 KONSTRUKTION UND PROJEKTMANAGEMENT
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- 16sbare und nicht losbare Verbindungen dimensionieren und mit Hilfe eines 3D-CAD
Programms funktionsgerecht darstellen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Schraubverbindungen (normgerechte Darstellung von Schraubkonstruktionen und
Dimensionierung), Schweillverbindung (normgerechte Darstellung einer SchweiB3konstruktion und
Dimensionierung in Abstimmung mit dem Bereich Maschinenelemente), Details der schweil3gerechten
Konstruktion.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion
- technische Bauteile und Baugruppen normgerecht mit Hilfe eines CAD Programms darstellen;
- einfache Baugruppen funktions-, fertigungs- und montagegerecht konstruieren;

- einfache Konstruktionen hinsichtlich der Funktion und wirtschaftlichen Herstellbarkeit
beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Konstruktionsaufgaben aus dem Bereich Stahlbau und Portalbau, Baugruppenkonstruktion
(Aufgabenanalyse, Entwurf, 3D-Modellierung, Zeichnungsableitung), Konstruktionssystematik
(Konstruktionsstrukturen, =~ Wiederholteile, Bibliotheken in Abstimmung mit dem Bereich
Maschinenelemente)

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- Werkstattzeichnungen, = Montagezeichnungen und  technische = Dokumentationen  aus
Aufgabenstellungen erstellen;

- die Funktion und wirtschaftliche Herstellbarkeit beurteilen.
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Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Konstruktion von Baugruppen und Systemen (Vertiefung), Innovationsmanagement (Erstellung von
Projektunterlagen und technischen Dokumentationen, Kostenabschiatzung, Prasentation von Projekten).

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Konstruktion

- Werkstattzeichnungen, = Montagezeichnungen und  technische = Dokumentationen  aus
Aufgabenstellungen erstellen sowie die Funktion und wirtschaftliche Herstellbarkeit beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Konstruktion:

Durchfiihrung einer umfassenden Konstruktionsaufgabe in Abstimmung mit dem Pflichtgegenstand
Metallbau.

B.5 Fahrzeugtechnik

5.1a KRAFTFAHRZEUGELEKTRONIK UND ELEKTROTECHNIK — WERKSTATTE UND
PRODUKTIONSTECHNIK

Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen
- die im jeweiligen Bereich gebrduchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemal den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschlégiger Produkte und Durchfithrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Beriicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik

- elektrische und elektronische Baugruppen, Komponenten und Systeme der Kraftfahrzeugtechnik
montieren, demontieren, in Stand setzen, warten und in Betrieb nehmen,;

Lehrstoff:
Werkstitte Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik
Elektrische und elektronische Baugruppen, Komponenten und Systeme der Kraftfahrzeugtechnik.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik

- elektrische und elektronische Baugruppen, Komponenten und Systeme der Kraftfahrzeugtechnik
montieren, demontieren, in Stand setzen, warten und in Betrieb nehmen.

Lehrstoff:
Werkstiétte Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik:
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Elektrische und elektronische Baugruppen, Komponenten und Systeme der Kraftfahrzeugtechnik.
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik

- elektrische und elektronische Stérungen an kraftfahrzeugspezifischen Komponenten auffinden,
analysieren und beheben.

Lehrstoff:
Werkstitte Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik:
Elektrische und elektronische Stérungen an kraftfahrzeugspezifischen Komponenten.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik

- elektrische und elektronische Stérungen an kraftfahrzeugspezifischen Komponenten auffinden,
analysieren und beheben.

Lehrstoff:
Werkstitte Kraftfahrzeugelektrotechnik und Elektronik

Elektrische und elektronische Stérungen an kraftfahrzeugspezifischen Komponenten.

5.1b KRAFTFAHRZEUGELEKTRONIK UND ELEKTROTECHNIK
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik
- einfache Gleich- und Wechselstromkreise berechnen.

Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik:

Gleichstrom (Berechnung von Gleichstromkreisen, Gleichspannungsquellen), Elektromagnetismus,
Elektrostatik, Wechselstrom (Strome und Spannungen im Wechselstromkreis, Berechnung von
Wechselstromkreisen).

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik
- die Leistung in einem Drehstromsystem berechnen.

- die Funktion und das Verhalten der wichtigsten elektrischen Maschinen eines Kraftfahrzeuges
erklaren;

- das Bordnetz eines Kraftfahrzeuges beschreiben.
Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugelektrotechnik:

Wechsel- und Drehstrom (Drehstromsystem, Leistung im Drehstromsystem), Funktionsweise und
Verhalten der wichtigsten elektrischen Maschinen, Bordnetz im Kraftfahrzeug (elektrische Maschinen
und Aktoren im Kraftfahrzeug, Leistungselektronik im Kraftfahrzeug, elektronische und
optoelektronische Bauelemente und deren Anwendung).

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
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7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektronik
- Messungen durchfiihren;
- Strukturen von Steuerungen, Regelungen und Dateniibertragung erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugelektronik:

Messung elektrischer und nichtelektrischer GroBen, grundsitzliche Struktur von Steuerungen und
Regelungen, Erfassung und Ubertragung von Information im Kraftfahrzeug.

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugelektronik
- mikroelektronische Komponenten und Informationsverarbeitungssysteme benennen und erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugelektronik:

Mikroelektronische Komponenten zur Informationsverarbeitung, Informationsverarbeitungssysteme
im Kraftfahrzeug.

5.2a KRAFTFAHRZEUG- UND MOTORENTECHNIK — WERKSTATTE UND
PRODUKTIONSTECHNIK

Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrduchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemal den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geréten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschliagiger Produkte und Durchfiihrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Beriicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeug- und Motorentechnik

- Baugruppen, Komponenten und Systeme der Kraftfahrzeugtechnik montieren, demontieren,
warten, in Stand setzen und in Betrieb nehmen.

Lehrstoff:
Werkstitte Kraftfahrzeug- und Motorentechnik:

Demontage und Montage von Motorteilen, Behebung von Stérungen und Schiden an Teilen des
Motors, der Kraftiibertragung, der Karosserie und des Fahrwerks.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im
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Bereich Kraftfahrzeug- und Motorentechnik

- Baugruppen, Komponenten und Systeme der Kraftfahrzeugtechnik montieren, demontieren,
warten, in Stand setzen und in Betrieb nehmen.

Lehrstoff:
Werkstitte Kraftfahrzeug- und Motorentechnik:

Demontagen, Montagen sowie Behebung von Stérungen und Schidden an Teilen des Motors, der
Kraftiibertragung, der Karosserie und des Fahrwerks durchfiihren.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeug- und Motorentechnik

- mechanische Storungen an Teilen des Motors, des Antriebstrangs, des Fahrwerks und des
Rahmens auffinden, analysieren und beheben;

- Begutachtungsverfahren aufgrund kraftfahrrechtlicher Vorschriften durchfiihren.
Lehrstoff:
Werkstitte Kraftfahrzeug- und Motorentechnik:

Teile des Motors, des Antriebsstrangs, des Fahrwerks und des Fahrzeugaufbaues demontieren,
montieren sowie Storungen an Teilen der Kraftiibertragung, des Fahrwerks- und Fahrzeugaufbaues
auffinden und beheben, Begutachtung von Fahrzeugen.

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeug- und Motorentechnik

- mechanische Storungen an Teilen des Motors, des Antriebstrangs, des Fahrwerks und des
Rahmens auffinden, analysieren und beheben;

- Begutachtungsverfahren aufgrund kraftfahrrechtlicher Vorschriften durchfiihren.
Lehrstoff:
Werkstitte Kraftfahrzeug- und Motorentechnik:

Teile des Motors, des Antriebsstrangs, des Fahrwerks und des Fahrzeugaufbaues demontieren,
montieren sowie Storungen an Teilen der Kraftiibertragung, des Fahrwerks- und Fahrzeugaufbaues
auffinden und beheben, Begutachtung von Fahrzeugen.

5.2b KRAFTFAHRZEUG- UND MOTORENTECHNIK
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugtechnik
- die Zusammenhénge des Rad-StraBBen-Kontakts benennen und erldutern.

Bereich Motorentechnik
- die Grundlagen der Technik eines Verbrennungsmotors benennen und erldutern.

Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugtechnik:

Reifenaufbau, Krifte zwischen Strafle, Reifen und Fahrwerk.
Bereich Motorentechnik:

Arten, Bauelemente und Arbeitsverfahren der Verbrennungskraftmaschinen und moderner
Antriebsaggregate, Steuerdiagramme, Kennfelder, Kenngroflen, Leistung und Wirkungsgrad, Bauprinzip
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von Motoren (Kurbeltrieb, Zylinderanordnung, Massenkrifte und Massenausgleich, Steuerung von Zwei-
und Viertaktmotoren, prinzipielle Vorgédnge bei der Gemischbildung).

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Kraftfahrzeugtechnik

- einfache Berechnungen im Bereich der Fahrzeugmechanik ausfiihren und Unterschiede bei der
Radauthidngung benennen und erléutern.

Bereich Motorentechnik
- die Systeme der Gemischbildung in Otto- und Dieselmotoren benennen und erldutern;
- einfache Berechnungen im Bereich Motorentechnik ausfiihren.

Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugtechnik:

Fahrdynamische Zustinde im Zusammenhang mit Bremssystemen und Fahrzeuggeometrie.
Bereich Motorentechnik

Systeme der Gemischbildung bei Otto und Dieselmotoren, Auslegung und Berechnung der
Hauptabmessungen einzelner Bauteile im Kurbeltrieb.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Kraftfahrzeugtechnik

- die Komponenten der Lenksysteme sowie der Kraftiibertragung zwischen Motor und Rad
erlautern.

Bereich Motorentechnik

- die Systeme der Schmierung, der Kiihlung und der Aufladung in Otto- und Dieselmotoren
erldutern.

Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugtechnik:

Aufbau und Wirkungsweise der Lenksysteme und Komponenten der Kraftiibertragung von der
Schwungscheibe bis zum Rad, Wirkungsweise der Fahrassistenzsysteme.

Bereich Motorentechnik:

Grundlagen der Aufladung, Kiihlung, Schmierung.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Kraftfahrzeugtechnik
- aktuelle und in Entwicklung stehende Antriebskonzepte beschreiben.

Bereich Motorentechnik
- die Entstehung der Schadstoffe und die Methode ihrer Reduktion erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Kraftfahrzeugtechnik:
Grundlegende Kenntnisse von alternativen Antriebskonzepten.
Bereich Motorentechnik:
Grundlagen der Schadstoffentstehung, Methoden der Schadstoffreduktion.
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B.6 Anlagentechnik

6.1 MECHANIK UND MASCHINENELEMENTE
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Festigkeitslehre
- Bauteile hinsichtlich Vergleichsspannung dimensionieren;
- die Gefahr einer Knickung erkennen.

Lehrstoff:
Bereich Festigkeitslehre:
Uberlagerung ungleichartiger Spannungen bei statisch belasteten Bauteilen, Knickung.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Hydrostatik und Thermodynamik
- hydrostatische Kréfte berechnen;
- thermodynamische Zustandsénderungen beschreiben.

Lehrstoff:
Bereich Hydrostatik und Thermodynamik:

Hydrostatik (hydrostatischer Druck, hydraulische Kraft- und Wegiibersetzung, Auftrieb, Druck auf
Winde), Thermodynamik (thermische und kalorische Zustandsgréfien, offene und geschlossene Systeme,
ideales Gas, Zustandsédnderungen).

6.2a FERTIGUNGSTECHNIK — WERKSTATTE UND PRODUKTIONSTECHNIK
Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrduchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemil den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstittenbetrieb und Werkstittenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitatspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geriten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschlégiger Produkte und Durchfiihrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Beriicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Schweillitechnik
- Schweillverfahren einsetzen.

Lehrstoff:
Werkstitte Schweilitechnik:
Schutzgasschweillen, Widerstandschweillen.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
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Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Schweilltechnik
- Schweifverfahren einsetzen.

Lehrstoff:
Werkstétte Schweilitechnik:
Schutzgasschweilen, Widerstandschweillen.
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich CNC- und CAM-Technik

- mehrachsige CNC- Maschinen programmieren und Werkstiicke auf CNC- Maschinen herstellen.
Bereich Schweilltechnik

- Schweiindhte nach einem zertifizierten Verfahren herstellen;

- die SchweiBnahtpriifung mit verschiedenen Verfahren durchfiihren;

- Schweillfehler erkennen und beheben;

- SchweiBarbeiten unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen,

Umwelt- und Qualititsstandards ausfithren.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung

- Werkstoffpriifungen an Schweillkonstruktionen durchfiihren und einen Qualitétsbericht erstellen.

Lehrstoff:
Werkstiatte CNC- und CAM-Technik:

Selbststindiges Generieren von CNC-Programmen aus CAD-Files mit Hilfe eines
Programmiersystems und Fertigung von Werkstiicken auf CNC- Maschinen, Ausfithren der Arbeiten
unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und
Qualitatsstandards.

Werkstitte Schweil3technik:

Vorbereitung auf eine zertifizierte Schweillpriifung, Schweilinahtpriifung, Nachbehandlung von
Schweilverbindungen, Schweil- und Bindefehlern, Beurteilen von Schweiliverbindungen,
SchweiBarbeiten nach einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und Qualitétsstandards.

Werkstitte Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung:

Zerstorende und nicht zerstorenden Werkstoffpriifung an Schweillkonstruktionen, Messprotokolle.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich CNC- und CAM-Technik

- mehrachsige CNC- Maschinen programmieren und Werkstiicke auf CNC- Maschinen herstellen.
Bereich Schweilltechnik

- Schweifindhte nach einem zertifizierten Verfahren herstellen;

- die SchweiBnahtpriifung mit verschiedenen Verfahren durchfiihren;

- SchweiBfehler erkennen und beheben,;

- SchweiBarbeiten unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen,

Umwelt- und Qualititsstandards ausfiihren.

Bereich Fertigungsmesstechnik und Qualitdtssicherung

- Werkstoffpriifungen an Schweillkonstruktionen durchfiihren und einen Qualitétsbericht erstellen.

Lehrstoff:
Werkstitte CNC- und CAM-Technik:
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Selbststdndiges Generieren von CNC-Programmen aus CAD-Files mit Hilfe eines
Programmiersystems und Fertigung von Werkstiicken auf CNC- Maschinen, Ausfiihren der Arbeiten
unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und
Qualititsstandards.

Werkstitte Schweifitechnik:

Vorbereitung auf eine zertifizierte Schweillpriifung, Schweifinahtpriifung, Nachbehandlung von
Schweilverbindungen, Schweil- und Bindefehlern, Beurteilen von  Schweillverbindungen,
SchweiBarbeiten nach einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Umwelt- und Qualitétsstandards.

Werkstitte Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung:

Zerstorende und nicht zerstorenden Werkstoffpriifung an Schweilkonstruktionen, Messprotokolle.

6.2b FERTIGUNGSTECHNIK
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Zerspanungstechnik
- die Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien durchfiihren und die Wirtschaftlichkeit beurteilen.

Bereich Fertigungsautomatisierung
- Werkzeugmaschinentypen auswihlen und deren Einsatzgebiete abschitzen.

Lehrstoff:
Bereich Zerspanungstechnik:

Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien.
Bereich Fertigungsautomatisierung:

Werkzeugmaschinentypen und deren Einsatzgebiete.
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich CNC- und CAM-Technik
- die Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien durchfiihren.

Bereich Fertigungsautomatisierung
- die Automatisierung von Werkzeugmaschinen beschreiben.

Lehrstoff:

Bereich CNC- und CAM-Technik:
Werkzeugauswahl nach Herstellerkriterien.

Bereich Fertigungsautomatisierung:

Automatisierung von Werkzeugmaschinen.

6.3a ELEKTROTECHNIK UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK — WERKSTATTE UND
PRODUKTIONSTECHNIK

Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrduchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemdl den einschlidgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstittenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualititspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Gerédten, Recycling.
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Herstellung eines oder mehrerer facheinschldgiger Produkte und Durchfithrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Bertiicksichtigung unterschiedlicher
Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstitten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik
- elektrische Maschinen anschlieBen und iiberpriifen.

Bereich Automatisierungstechnik

- einfache pneumatischen und hydraulische Grundschaltungen nach Schaltpldanen aufbauen und in
Betrieb nehmen.

Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Elektrische Maschinen (Anschlieen, Fehlerdiagnose).
Werkstitte Automatisierungstechnik:

Hydraulischen Grundschaltungen (Autbau und Inbetriebnahme von hydraulischen Grundschaltungen
nach einfachen Schaltpldnen).

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik
- elektrische Maschinen anschlielen und iiberpriifen.

Bereich Automatisierungstechnik

- einfache pneumatischen und hydraulische Grundschaltungen nach Schaltplédnen aufbauen und in
Betrieb nehmen.

Lehrstoff:
Werkstitte Elektrotechnik:

Elektrische Maschinen (Anschlieen, Fehlerdiagnose).
Werkstitte Automatisierungstechnik:

Hydraulischen Grundschaltungen (Aufbau und Inbetriebnahme von hydraulischen Grundschaltungen
nach einfachen Schaltpldnen).

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Automatisierungstechnik
- hydraulische Grundschaltungen nach Schaltplianen aufbauen und in Betrieb nehmen;
- Sensoren und Aktoren in Betrieb setzen und Fehler diagnostizieren.

Lehrstoff:
Werkstétte Automatisierungstechnik:

Hydraulischen Grundschaltungen (Aufbau und Inbetriebnahme von hydraulischen Grundschaltungen
nach einfachen Schaltplénen), Sensoren und Aktoren (Installation, Inbetriebnahme, Fehlerdiagnose).

8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im
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Bereich Automatisierungstechnik
- hydraulische Grundschaltungen nach Schaltpldnen aufbauen und in Betrieb nehmen;
- Sensoren und Aktoren in Betrieb setzen und Fehler diagnostizieren.

Lehrstoff:
Werkstitte Automatisierungstechnik:

Hydraulischen Grundschaltungen (Aufbau und Inbetriebnahme von hydraulischen Grundschaltungen
nach einfachen Schaltpldnen), Sensoren und Aktoren (Installation, Inbetriebnahme, Fehlerdiagnose).

6.3b ELEKTROTECHNIK UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik
- die Kapazitit und die Induktivitat beschreiben.

Bereich Automatisierungstechnik
- ein hydraulisches Funktionsdiagramm lesen und den dazugehorigen Schaltplanentwurf erstellen;
- den Einsatz von Aktoren und Sensoren beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:

Elektrisches Feld (Energie, Kraftwirkung, Kapazitit, Kondensatoren), magnetisches Feld (Energie,
Kraftwirkung, magnetische Werkstoffe, magnetischer Kreis, zeitlich verdnderliche Magnetfelder,
Induktionsgesetz, Induktivitit).

Bereich Automatisierungstechnik:

Hydraulische Bauelemente (Ventile, Antriebe, Energieumsetzung), Hydraulik (Symbole,
Schaltzeichen, Funktionsdiagramm, Schaltplanentwurf), Sensorik (Arten, Funktion, Einsatz), Aktorik
(Arten, Funktion, Einsatz).

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Elektrotechnik

- die iblichen Bauformen der elektrischen Maschinen beschreiben und das Typenschild
interpretieren.

Lehrstoff:
Bereich Elektrotechnik:
Elektrische Maschinen (Bauformen, Schutz- und Betriebsarten, Typenschild).

6.4a MASCHINEN UND ANLAGEN — WERKSTATTE UND PRODUKTIONSTECHNIK
Bildungs- und Lehraufgabe aller Bereiche:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen

- die im jeweiligen Bereich gebrauchlichen Werk- und Hilfsstoffe sowie die Arbeitsmethoden
gemdl den einschldgigen Regelwerken erldutern;

- die Anordnungen der Sicherheitsunterweisung und Einschulung beriicksichtigen.
Lehrstoff aller Bereiche:

Werkstéttenbetrieb und Werkstéttenordnung; Sicherheitsunterweisung, Einschulung,
Qualitdtspriifung und Qualitétssicherung, Pflege von Werkzeugen, Maschinen und Geriten, Recycling.

Herstellung eines oder mehrerer facheinschlagiger Produkte und Durchfiihrung von Wartungs- oder
Instandsetzungsarbeiten auf Projektbasis unter Beriicksichtigung unterschiedlicher
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Bearbeitungstechniken, Materialien und Priifverfahren unter Verwendung der im Folgenden angefiihrten
Werkstétten.

3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Installationstechnik
- pneumatische und hydraulische Installationen vorbereiten.

Bereich Haustechnik
- Brennereinstellungen vornehmen und Rauchgasmessungen durchfiihren.

Lehrstoff:
Werkstitte Installationstechnik:

Pneumatische und hydraulische Installationen (Kalt- und Warmbiegen, Einziehen und Aushalsen
von Rohren einschlieBlich Warmebehandlung, Rohrgewindeschneiden)

Werkstétte Haustechnik:

Brennersysteme, Autbau und Montage, Brennereinstellungen, Rauchgasmessung.
6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:

Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Installationstechnik
- pneumatische und hydraulische Installationen vorbereiten.

Bereich Haustechnik
- Brennereinstellungen vornehmen und Rauchgasmessungen durchfiihren.

Lehrstoff:
Werkstitte Installationstechnik:

Pneumatische und hydraulische Installationen (Kalt- und Warmbiegen, Einziechen und Aushalsen
von Rohren einschlieBlich Warmebehandlung, Rohrgewindeschneiden)

Werkstétte Haustechnik:
Brennersysteme, Aufbau und Montage, Brennereinstellungen, Rauchgasmessung.
4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Installationstechnik
- pneumatische und hydraulische Installationen herstellen sowie Druckpriifungen durchfiihren.

Bereich Haustechnik

- Anlagen zur Warmwasseraufbereitung, Heizsysteme, Warmepumpen und Liiftungsanlagen in
Betrieb nehmen.

Lehrstoff:
Werkstitte Installationstechnik:

Pneumatische und hydraulische Installationen (Verbinden und Zusammenbauen von Rohrleitungen
aus Stahl, Nichteisenmetallen und Kunststoff, Dichtungen und Schutzisolierungen, Druckpriifung)

Werkstitte Haustechnik:

Warmwasseraufbereitung und Heizsysteme, Aufbau von Wirmepumpen, Inbetriebnahme und
Wartung von Liiftungsanlagen.

8. Semester:
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Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Installationstechnik
- pneumatische und hydraulische Installationen herstellen sowie Druckpriifungen durchfiihren.

Bereich Haustechnik

- Anlagen zur Warmwasseraufbereitung, Heizsysteme, Wéarmepumpen und Liiftungsanlagen in
Betrieb nehmen.

Lehrstoff:
Werkstitte Installationstechnik:

Pneumatische und hydraulische Installationen (Verbinden und Zusammenbauen von Rohrleitungen
aus Stahl, Nichteisenmetallen und Kunststoff, Dichtungen und Schutzisolierungen, Druckpriifung)

Werkstitte Haustechnik:

Warmwasseraufbereitung und Heizsysteme, Aufbau von Wirmepumpen, Inbetriebnahme und
Wartung von Liiftungsanlagen.

6.4b MASCHINEN UND ANLAGEN
3. Klasse:
5. Semester — Kompetenzmodul 5:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Fordertechnik

-den Einsatz von Lastaufnahmemitteln flir Stlickgut insbesondere hinsichtlich der
Sicherheitsvorschriften beurteilen.

Bereich Installations- und Haustechnik
- die wichtigsten Leitungselemente und deren Verbindungsmdglichkeiten auswéhlen;
- ein Konzept einer Verrohrung erstellen;
- einfache pneumatische und hydraulische Schaltpléne lesen;
- die Funktion von Brennersystemen beschreiben;
- die Rauchgasmessung erkléren.

Lehrstoff:
Bereich Fordertechnik:

Lastaufnahmemittel fiir Stiickgut, Sicherheitsvorschriften.
Bereich Installations- und Haustechnik:

Leitungselemente (Rohre, Rohrverbindungen, Absperrorgane), Konzeption der Verrohrung, einfache
hydraulische und pneumatische Schaltplédne, Brennersysteme, Rauchgasmessung.

6. Semester — Kompetenzmodul 6:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Fordertechnik

-den Einsatz von Hubwerken, Briickenkranen, Rollenbahnen, Schneckenférderern und
Forderbiandern beurteilen.

Bereich Kraft- und Arbeitsmaschinen
- Kraft- und Arbeitsmaschinen unterscheiden;
- die Funktion und die Regelung von Pumpen beschreiben.

Lehrstoff:
Bereich Fordertechnik:

Uberblick iiber Stetig- und Unstetigforderer, Hubwerke, Briickenkréine, Rollenbahnen,
Schneckenforderer, Forderbénder.
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Bereich Kraft- und Arbeitsmaschinen:

Uberblick iiber Kraft- und Arbeitsmaschinen, Kreiselpumpe (Aufbau, Funktion, Regelung),
Kolbenpumpe, Kolbenkompressor.

4. Klasse — Kompetenzmodul 7:
7. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler konnen im

Bereich Installations- und Haustechnik
- den Einsatz von Anlagen der Haustechnik beurteilen.

Lehrstoff:
Bereich Installations- und Haustechnik:
Haustechnik (Heizungs-, Klima-, Liiftungsanlagen, Warmepumpen)
8. Semester:
Bildungs- und Lehraufgabe:
Die Schiilerinnen und Schiiler kénnen im

Bereich Kraft- und Arbeitsmaschinen
- die Funktion von Verbrennungsmotoren beschreiben.

Lehrstoff:
Bereich Kraft- und Arbeitsmaschinen:

Verbrennungsmotoren (Arbeitsverfahren, Bauarten, Bauelemente, Kennfelder)

D. Pflichtpraktikum
Siehe Anlage 1.

Freigegenstiinde, Unverbindliche Ubungen, Forderunterricht

E. Freigegenstinde
Siehe Anlage 1.

F. Unverbindliche Ubungen

1. BEWEGUNG UND SPORT
Siehe BGBI. Nr. 37/1989 idgF.

2. SPRACHTRAINING DEUTSCH
Siehe Anlage 1.

G. Forderunterricht
Siehe Anlage 1.
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